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-AVERTISSEMENT. '

LA bonté des armes & feu portatives et
des armes blanches dependant de la na-
- ture des matiéres qu'on emploie, et des
procédés que l'on a suivis dans la Fabri-
cation, ce Mémoire se divise naturellement
en trois parties ; la premiére traite des Ma-
tieres premiéres; elle sert pour ainsi dire
&introduction anx deux autres;la seconde
. traite de la ‘Fabrication des Armes a fen
portativés des modéles de guerre mainte-
nant en fabrication; la troisiéme, concerne
les Armes blanches des modéles de guerre
. aussi en fabrication,

Je me suis borné & ne parler des ma-
tidres premléres que relativement & Parg
dont il gagit, les autres considérations sur
cet objet étant du ressort de la minéralo-
gie, de la chimie, etc. J’ai placé dans cette
premiére parue la méthode de tremper en
paquet et a la volée, etc.

Pour mettre plus d'ordredansla deuzitme
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% - ° AVERPISSEMENT . . °
. partie, jai donné les procédés de la Fahri=
cation de chacune des pleces d’une arme &
feu, et j’ai considéré ces pieces finies; en
gorte quimmeédiatement apres les procg-:
dés pour chaque piéce, se trouve l'examen
de la piéce achevée. Aprés quoi, Parme
étant remontée, jai fait voir, en repre~
nant quelques-uns des détails qui.ayoient,
4té donnés précédemment,, Iharmonie qui
doit exister entre toutes les piéces.

Jai suivi, pour la troisiéme partie, & pen
prés la méme marche que pour la seconde.
A la suite de 'une-et de Pautre de ces deux
dernjéres se trouvent des Notes. et autres
ob]ets, qui, par leur nature, n’ont pu étre
portées ailleurs, et dont la Table indique
la disposition.

Mon bat, en composant cet Ouvrage,
Fruit des lonsu's d'une premieére résidence
apres une longue guerre (1), a e;e d’étre
utile, : :

" (1) Ce Mémoire'aété composé en 'an 12 'y ai fait les
changemens que nécessitoient les améliorations qui ont eu
lieu depuis cette- époque, . .



AVERTISSEMENT i
_:-1.° En épargnant & ceux de mes-cama-
-:yades destinés a suivre la fabrication des
armes portatives une perte de tems qui - a
toujours lieu avant qu'on ne soit au cou-
rant de ce genre de Service;

2° En donnant quelques motions de
cette branche de lartillerie a ceux, qui,
employés dans d’autres parties, n’ont pas
occasion de passer dans les manufactures
imfpéri‘ales d’armes;

3.° Entéchant d'apporter quelques amé-
liorations dans cette partie importante du
service*de sa Majesté.
~ Si je n'avois consulté que mes foibles
" moyens et les réclamations de 'amour-
propre, je n’aurois pas entrepris cet Ou-
vrage; et, pour le terminer, jai eu besoin
de me rappeler le motif qui 'a provoqué:
car la description .de cet art est séche,
aride, minutieuse et a la fois coiiteuse par
les recherches et les expériences qu’elle en-
traine (1). Au reste, on verra quej’ai puisé

(1) Je pourrois ajouter & ces inconvéniens cette obser~
yation ; La langue de l'arquebuserie et celle de la four-

-y
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partout ol jai pu trouver quelque chose,
et que j'ai expasé chaque article le plus la<
coniquement qu’il m’a été possible, évitant
des détails trop minutieux , que les lumiéres
de mes camarades rendent parfaitement
inutiles. ‘ o

s TP

bisserie sont, comme celles des autres arts mécaniques
trés-imparfaites, principslement & cause de la disette des
inots propres et de I'abondance des homonymes.

L)
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PREMIERE PARTIE.

MATIERES PREMIERES.

DU FER.

Lns mines de fer étant trés-varides dans. la
nature, et les procédés que V'on suit pour en
extraire le métal différant presque partout, le
fer forgé qui résulte de leur fonte présente-lui-
méme tant de variétés qu'on ne peut établir au-
.eune régle certaine pour distinguer sa qualité &
Yceil. En effet, un fer qui a toutes les apparences
de.la meilleure q1’1alite ne peut donner quelque-
fois que de mauvais ouvrage, malgré les soins
que Pouvrier peut apporter.

S

E \



4 MEMORHE . SWR: 14 unmmﬁow
Les différentes. especes de substances étrans
géres que peut contenir le fer forgé, et dont'on
ne peut dépouiller entiérement la fonte par les
opérations qu’on lui fiit subir.dans les forges,
le rendent cassant A froid ou & ehaud, suivant
Ia nature de ces substanees; il est cassant a froid
#'il contient du phosphm'e a chaud s’il contient
de l'arsenic; et s'il réunit a la fois ces deux vices
il ess eassant  froid et 2 chaud. Le fer cassant &
froid ess facile a traiter-a chaud, il se soude aisé-
ment; cassé sous un mince échantillon, sa cone
leur -est d'un blane argentin, et il ne présente
que des facettes et pea oun point de gerf. Le fer
cassant & chaad est caractérisé par Pimpossibilité
de le souder; mais i froid il est flexible et ca-
pable de résistanee. Les crigues (1) qui sont
ordinairement aux arétes des barres de ce fer,
apm:le sewl indice exrériear auquel on puisse le
teconpoitre; et cet ipdice n'est pas sir, car un
Jbr. yoak affiné présente les ménes effets.
- uIndépendamment. de cos vices principawz, le
fox foxgd est encare de mauvawe gualitd, si som
.—Mmfumé de gros grains ou.de grains mélgs,, .
sae-dize, de graset dé petits grains, o'il ast bril-
Min.oma, dodrjtoe, sulfurenx. Lo &rsgm )

(1’ Ces amquu s sont des espéccs de erevasses u‘ama-vn-
sales.

I



Brs ARMES FORPATIVES §
gtaing ou A grains mélés est trés-ductile et il est fas
¢ilement porté a I'état pateux (1); mais la quans
tité d’oxigéne qu'il a retenue de la fonte, le rend
aigre etfragile: e sorte qu'il est sujet i se eriquer
4 chaud et a se casser i froid. Le fer noiritre ese
moins doux et moins flexible que lautre; sa
couleur provient du carbone dont il n’a pas
éié suffisamment privé a l'affinage (2). Enfin le
fer sulfureux soude mal, parcé que Facide qui
ven dégage par la chaleur en fait oxider les
strfaces. : . , 4

Aucune des qualités de fer doni on vient dé
parler ne doit étre employée pour la fabrication -
fles armes portatives; mais il est surtout de la
plus haate importance que celui pour les canons
soit de la meilleure espéce: Il ne fant cependnnt

(1) Ces quabtes font que souvent les ouvners préfémﬁ
au fer fort ou nerveux dii fer a gros grains; car celyi- ef
se forge plus facilement, beaucoup plus vite,; et consomme
par conséquent moins de charbon:

(4) On distingue communément detrk espices de fonte’

‘I fonte griie et la fonte blanehé. La fonte grise est eoms

posée de fer / d'oxigéne et de carhone; clle est plas oo
moins. grise auivapt la quantité de darhone qu'elle reny
ferme. Lg fonte blanche n’est composée que de fer of .
doxigéne; mais elle contient sauvent un peu de carbone:
Cest principalement cette espéce qu'on convertit en for
forgs: . :

¥



4 MEMOIRE - SUR LA’ FABRICATION .
pas, ainsi que l'observe Buffon ( Histoire na-
turelle des minéraur, Tom, 1), que le fer de
la lame soit 4 sa derniére perfection; car il ne
pourroit que s’appauvrir pendant les chaudes

: que le canonnier donne pour former le tube.

.Pour s’assurer dé la qualité du fer, on en prend
une barre qu’on fait plier en.deux - par le milieu;
et dont on fait souder les deux parties 'une sur
Yanptre, pour les équarrir en un barreau de di-
mension un peu moindre que celles de la barre
ainsi préparée. Lorsque le barreau est froid, on
1¢ fait -casser en lui donnant un coup de tran-
¢he , et on le rompt en le pliant plusieurs fois
eh -sens. contraire. Le fer sera bon si, n’étant
cassant nia froid ni 4 chaud, sa cassure pré-
sente intérieurement une couleur plombée et.un
grain fibreux, qu’on appelle le nerf du fer. On
observera qu'il ne faut pas juger de la bonté
du fer par son nerf seul. Pour s’en convaincre,
il suffit d’en faire aplatir sous une épaisseur
de 1,35 (6 lig.), par exemple, une barre
d’une épaisseur environ triple, dont le grain
aura éié reconnu gros et brillant : aprés ‘I'aveir
-laissé refroidir, si on le casse, on trouvera un
fer nerveux; mais sa cassure sera blanche comme
celle de Ia fonte, et en le travaillant ou enle refou-
lant sur hii-méme; il reprendra nécessairement
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son premier grain. Il est bon, pour le succés de
Y'opération, de battre le fer avec la panne du
marteau, mouillée lors de la derniére chaude. ,

. Al

DE L'ACIER.

On sait que l'acier, qui n’est que du fer affiné
et combiné avec du carbone, soit qu'il le enne
de la fonte comme lacier de fusion (1), soit
quon Iy aitintroduit comme a P'acier de cémens
tation (3), participe des qualités du fer dont il
provient.

On n emplme que de lacier de fusion pour
les armes portatives, parce qu'il a plus de corps
que Yacier de’cémentation, quiil soude plus
facilement avec lui-méme et avec le fer, qu'il

(1) On nomme acier de fusian, acier naturel, ou aaet
d’ Allemagne,, celus qui résulte de la fonte grise, et qu'on
obti¢rit iminédiatement par une simple fusion.

(3) L’acier de cémentation est celui qu'on forme par le
moyen d’un cément dont on entowre 1 barreaux-de fer
dans une caisse disposée au milieu d’un fourneau, od ils
éprouvent un grand degré de chaleur. 1l y a encare une
_ autre espéce d’ncier, qui est produite par la fontede l’qcxeg
de fusion, et plus ordinairement par celle de lacier,de
cémentation: il se nomme acier fondu, Cet acier est ho-
‘mogéne dans toutes ses parties , exempt de toute uugtl-
reté, et son grain est trés-fin ; mais, a cause de sa fum.
bilité, §l ne soude ni aveg lui-méme, ni avec le fer. -
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#ét plus aisé A wravailler, et qu'il est moins sujet
A s'égrener. Pour que cet acier soit de bonng
qualité, il doit présenter, & sa cassure, un grain
fin, trés-égal et d’'une couleur plus sombre que
celle dn fer, 1l doit bien - Prendre la trempe et
bien somtenir Ie recuit. Son dégré d'affinage, on
I mavrque, s’estimé par le nombrye de fois qu ‘on
acorroyé ensemble plusieurs parties d’une méme
barre ou de diﬁ'érentes barres d'acier, ce qu'on

.#ppeﬂe trousse , pour en formgr une seule

ropre a la fabricaton. .

" Vacier pailleux (1) doir &tre réjetd ainsi que
eelvi qui est trop cendreux (2). L'atier nerveux
&st aussi généralement de " mauvaise qualité,
parce qu'il ne prend pas assez de dureté b Iy
frempe en sorte que les ressorts forgés avec cet.
acier, quoiqu’ ayant l’epalsseur prescrite, n’ont
as 'élasticité nécessaire et ne conservent . pas
feur bande (3). Souvent aussi un acier qui pa-

roit. d'excellente qua.lwe, étant mis en ceyvre, s6 .

P PYPBPT Y VRS

(1) Les pmlles sont des écmlles minces qui ne tien,
pent i lacier que par une base plus op moins étendue,

. (2) Les cendrures sont dues a des matiéres étrangéres,
qun se trouvent dans un grand état de divigion, et qui
pont interposées dans le fer. '

(3) On sait que la bande d’un ressort de plat}nc est Ia
qmnpté dong il a été cintré ala forge.
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trouve trés-fragile. Enéin,’ il ‘peat urviver g4’
ouvrier trouve HI2UVals Un acibr qui saoit wes
bon, paree qu'il ne sauroit pasie chaufferdiprepos

L'acier destiné pour les feuilles des faoes d¢
batteries doit étre de natute a donner besnctup
de feu lors.du choc de la pierre vontte kb Buv
terie. L'expérience a preuvé gue celui qui on
produit Je ;plus est 'acier de fusmn, sortout lm
que son grain est trés-fin. K

D’aprés ce qui vient d’étre dit Ie fir %
Facier, on sent que ce n’est que par isabitndd
de voir employer ces deux substances qu'om
peut distinguer lenrs qualités pespecuved -

' DE LA TREMPE

La trempe a pour ob,jet, sait Ja conversien
des surfaces du fer en acier, soit de corpunis
quer une plus grande dureté a lacrer.

Toutes les pieces de la Plaune ’ exeepve lec
Tessorts, se trempent par la cémentation , dinsi
que la détente et les vis i bois, Pour cette opé
ration, on sesert ordinairement d'une beite de
forte tile, au fond de laquelle on. fait ua Lt
d’une certaine épaisseur de swie dwré, bien
écrasée (1), et sur lequel on commhee% 'mh‘gef

P

- (1) Tods les frempeurs n emplommw les ménres Pro-
cfdéy: ily eh a qui ajoutent & la seie du 83 maifl, de
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de-petites: piéces. de']a-méme espéce, ‘ayant 13’
préeaution qu’elles soient séparées entre ellés
par de la suie, ‘et qu’elles ne touchent pas aux
parois de la botie; on' recouvre ‘cetté couche

d’un lic de snie, sur lequel on place encore des” |

pleces plus fortes, et dans le méme: ordre. On

eontinué ainsi jusqu’aux corps de platine, qu'on

recouvre de suie jusqu’au-dessus de la boite, et
qu’on presse bien. On met dessus un couvercle
de-la méme tdle, qu'on lute avec de largile

" bien pétrie, afin- que: les Ppiéces soient exacte-

meént défendues du contact de Vair extérieur:
sans cela; elles ne prendroient pas la trempe. On

'dlspose ensuite cette boite ainsi remphe, et

qu on appelle gloxs paquet, de maniére a pou-
woir allumer tott ‘autour et en commencant par

1a partie supérieure, un feu de charbon de bois.
Pour cet' effet on construit un mur de briques
posées 3 sec; ‘qui forme autour du paquet une
cavité qui puisse le contenir, environné d’une
quantité suffisante de charbon Le feu doit étre
alimenté pendant env1ron quatre ’heures pour la

Yail, de la'corne et d’autres ingrédiens dont ils font mys-
tere; mais lorsqulelle est grasse, cest-i-dire, lorsqu’elle
# suffissmment de sel, cela devient inutile.

A défaut de: suie, on peut faire usage de’charbon de
hois pulvérisé et tamisé ; mais ce moyen est plus cotiteus. :
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grosse trempe, et pendant trois pour'la petite,
qui se fait particuliérement pour les déientes et
les vis de ‘platine, hors celles de chien (1), les
vis & bois et de culasse. Lorsque I'ouvrier juge
que sa trempe est au degré nécessaire, aprés avoir
laissé amortirle feu, il démolitle mur de briques,
en commencant par la partie supérieure, et il
retire les piéces de la boite pour les jeter a I'eau
froide avec célérité. :

On trempe de cette maniére jusqu'a trente
platines i la fois; mais il est préférable de n’en
tremper qu'un moindre nombre.

Pour que les piéces soient bien trempées, la
lime ne doit pas mordre dessus, et elles doivent
faire feu avec la pierre i fusil. Si, aprés leur
trempe, il ne se découvre pas de défauts qui
puissent en faire rebuter, on les blanchit avec
de I'émeri, et on recuit (2) la noix, sa bride, la
gichette et la vis du chien. Pour cela, on les
met sur une feuille de tle placée sur un feu
de charbon de bois, o elles doivent rester jus-

(1) Les vis de chien étant trés-sujettes a se casser, on
en perdroit moins si on les mettoit & la petite trempe.
(2) Le recuit est laction de rendre & des piéces en fer

‘ou en acier une partie de la malléabilité qu’elles ont per-
due par la trempe.
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qu'ace qu’elles aient partout la couleur bleue ().
On recuit aussi le pied de la battene, au moyen
d’une tenaille de fer qu’on fait rougir et entre
les mords de laquelle on le setre : ou bien, ce
qui est plus économique, en le tenant pendant
une minute ay moins dans du plomb fondu. .
On recuit les piéces de la petite trempe de la- -
méme manjére que celles de la grosse.
. Pour tremper les ressorts de platine, on les
chauffe également dans toutes leurs parties, et
lorsqu'ils ont aoquis le degré qui leur donnela
couleur de ‘cerise (2), on les plonge daus I'can
froide, ou ils doivent rester d’autant moins de
tems que l'acier est plus pur, parce qu'alors ils
recoivent plus facilement Vimpression du fluide,

(1) Lotsquoni pecuit uhe piéce trempée et blanchie,
bn observe les gradations de la chaleur par les change-
fmens de couldrt de sa surface, qui passe successiverment

pu jaunge paille, & l'oranger, au pourpre, au violet et an '

bleu. Ces nugaces sent les mémes sur Vacier poli, mais
elles se distinguent mieux,

{3) Le fer, avant de se braler, prend les différentes
auances de couleur suivantes: jaune paille, orange-pour-
pre. violet, bleu, petit-rouge, gros-rouge ou couleur de

cerise, rouge - blanc, blanc-soudant qui annonce que lg’

fer est presqu'en fusion, etc..Ces nuances sont, 3 trés.
peu de chose prés, celles par lesquelles passe l'acier avant
ge se décomposer,
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Les ressorts ainsi trempés sont trés-fragiles. Afin
de lenr donper Pélasticité qui lewr est nécessaire,
on les frotte d’huile en tous sens, et on les met
sur un feu doux, jusqu'd ce que lhuile étant
entiérement consumee, on les plonge une sc-
conde fois dans I'eau, ¢n les en retirant pres
qu’aussjtdt, si Dacier est de bonne qualité, Cette |
maniére de premper, #'appelle tremper & la
volée. -

Les tire-bourres et les ressorts de garniture
se trempent et se recuisent comme lés ressorts de
platine;; les bagueties, les lames de vabres et de
baionneites se trempent et se recuisent ayssi par
les mémes procédés (en se servant toatefois de
charbon de bois, au lien de charbon wiéral ’
pour ces deux derniéres espéces de pitces);
mais avant de plonger les lames de subtes dany
Yeau, on les passe d’yn bout i Vautre dans des
écailles de fer mouillées et ampncelédes pourtet
effet; on y passe également laréte du des des
baionnettes, afin d’éviter les criques qui résulter
roient d’yn refroidissement trop prompt.

PE LA TOLR POUN FOUAREAUX DR SAWANK

. Lale dont on fait usage pour la fubrication
des fourreaux de sabres de grosse tavalerie et
de cavalerie légére, doit avoir 025 (13 p~)
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d’épaisseur dans toute 'étendue de la feunille. Ex .
roulant la lame pour former le fourreaun, elle se

crique si elle n’a pas Iélasticité. nécessaire ; et

si le fer en est.aigre ou brilé, elle se casse. La

tole pailleuse est aussi de mauvaise - quahte et

les cendrures qui peuvent s’y trouver.nuisent &
la sohidité de l’ouvrage et le déparent.

La feuille de téle pése ordinairement 8%,199 a
8,261 (161 12° 4 161 14° ) On en tire, quand
elle n’a pas de ‘défaut, cing parties appelées
lames, avec chacune desquelles on fait un four-
reau de grosse cavalerie ou de cavalerie légere ;
on emploie les feuilles les plus larges pour les
fourreaux de cette derniére espéce. (Voyez, a la
troisiéme partie, article Améliorations qu’on
propose de faire dans les armes blanches ,
quelques observatians sur les fourreaux en tole. )

' DU. CUIVRE

Le cuivre qu'on emploie pour les armes de
guerre est le cuivre jaune dit arco (laiton) (1).
\ ‘

(1) L'arco, en terme de fondeur, désigne des parties

de cuivre répandues dans les cendres d’'uae fonderie, et

' qu'on retire en criblant ces cendres, et les faisant passer

successivement par différens tamis. On fait ordinairement
entrer ces crasses ou parties de.cuivre dans la composition

du potin. (Voyez I’ Art du fondeur en métauz, Dictionnairo -
de 'Exncyclopédie, Arts et métiers mécaniques, tom. IIL. ) .
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11 résulte de Yalliage du cuivre pur avec du zinc.
1l est moins sujet a s'oxider et il a plus de-con-
sistance  que le rouge. .

L’analyse faite dans le laboratoire de M™***,
de plusieurs piéces provenant des manufactures
‘impériales d’armes, a donné pour résultat :

‘vo parties de cuivre pur,
27 de zinc,
3 de.plomb.

Ce plomb provenoit probablement de la na-.
ture de la mine, dont le métal n’avoit pas éié suf-
fisamment épuré, ou il avoit été ajouté au creuset
pour rendre le cuivre plus facile a travailler 4 la
lime ; mais cette addition a di altérer la ténacité
de la matiére.

On ne sera peut-étre pas faiché de trouver ici

la méthode quon a bien voulu me communi-
quer de faire cette analyse.
. « On faxt dissoudre l’arcq par lacide; nitri-
« que;sily a de Péuain, il reste au Phlltl‘e On
pre'clpne le plomb par Pacide sulfurique; on
fait évaporer la liqueur. et partir Pacide ni-
trique par Vacide sulfurique, en composant
« un sulfate de zinc et de cuivre sans €xcés
"« d’acide. .

« On faxg gh‘s.soudre daps Peau distillée et pre-

'Y

2
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" & cipiter le cuivre parle fer; on Précip{te fe

‘¢ %no par la'potasse. On déduira 32 pour cent
« sur cet oxide, et 'on aura la quamtité de
« znc, etc. La ‘déduction est nécessaire i cause
« deloxigéne que I'oxide contient. »

Le cuivre en fexille pour garnitutes de sabres

d’infanterie et de dragons est laminé ou battuj

il doit étre partout d'ane épaisseur égale , et
d’une eouleur uniforme a celle des montures :
cette €paisseur doit étre de 0,08 ( 4 p.*) ou du
B.* 12 pour le sabre d'infantetie, et de o%0g
€5 p-*) oudun.® 14 pour celui de dragons. On
rejette les feuilles trop pailleuses ou trop cen-
dreuses, par la'raison qui 2 ¢ donnée a Partis
ele pr LA TOLE.

_ RRS BQIs POUR MONTURRS.

Le bois de noyer offrant plus d’avantages que
les autres pour le montage des armes a feu por-
tatives , on n'en emploie que de ¢ette espéce
pour celles de guerre. Pour que ce bois ne soit
plus susceptible de se travailler étant mis en
ccuvre, il faut qu'it ait au moins trois aps de
eoupe, dont deux de séjour dans un magasin
étant débité. Si an bols n’est pas suffisamment
sec, en lui faisant donner up coup de plane, le
copeau encore humide n’en est pas sassamt , ev ik
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a Podeur du bois vert ; exposé au soleil , lebois se
fend ou se déjette. :

Ces bois dotvent étre gris on demi-gris ; ceug
blancs provenant présque toujours de Paubier,
qui est une partie imparfaite,, doivent étre rebu-
tés , ainsi que ceux qui ont des taches d’un jaune
passé et,des piqiires de vers, ou autres défauts
qui annoncent leur décomposition ou mauvaise
qualité; enfin cenx qui somt trop tranehans,
cest-a-dire, qui ne sont pas suffisamment de fi}
dans toute leur longueur, ou qui ont des neeuds
qui lieuvent les faire casser, daivept aussi étre
rebutés. En général leur quahte dépend du ter-
rain dans lequel ils ont crit, de leur ige], et de™
la maniére dont ils ont €té traités apres la coupe
On les conserve a l'infiny , en les frottant de tems
en tems avec un morceau de serge ou de drap
imprégné d’huile.

. D RY CHARBON

On emploie deux especes de charbon pour la
fabrication des armes pommves le charbon na-
turel ou minéral, et fe charbon artificiel ou de
bois. Ces deux substances n’ont pmqﬁe rien de
commuyn qua la eoulewr et 1’%&911 dela chal,euar
quelles dqnmm .

Je vais expoace les qualités que doxvom avoir

)
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ces deux espéces de charbon, eton verra, ala
fabrication de chaque piéce, celui qui lui est
propre. '

Du Charbon minéral ou houille.

On sait que le charbon minéral ou houille est
~une substance terreuse , bitumineuse et sulfu-

reuse ; qu'il est d’un noir foncé ; que son tissu est
ordinairement feuilleté , mais quelquefois formé
de grains trés-fins; quil chauffe plus vivement
que le charbon-de bois (1), et qu’ll conserve la
chaleur plus long-tems.

Les qualités dela houille varient suivant les
mines d’ou elle a été tirée ; mais on en distingue
ordinairement deux espéces ,d’aprés les proprié-
tés qu’ont les unes ou les autres de donnerun feu
et une chaleur plus ou moins nourris, et des
degrés d’intensité différens.

La houille grasse est couleur d’un noir pat ;
elle est compacte, brile avec une flamme vive,

(1) La éhaleur“q‘ue donne le .charbon minéral paroit
étre & celle du charbon de bois dans le rapport de 441
Ces deux substancés mélées ensemble font une excellente
ichaufferie : dans presque tout le midi de 'Europe, on ne
fait usage que de charbon de bois, principalement & cause
de la rareté des mines.de charbon de:terre.

et
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ot soutient long-tems I'état d’embrasement ; elle
se colle au feu en s'enflammant 2 cause de Va-
bondance du- bitume qu’elle contient; elle se.
réduit, pour la plus grande partie, en poussiére
gru&tre comme la cendre de bois, mais moms
pure.

. La houille mazigre est plus légere plus séche ;
et d’ung couleur plus luisante. 1l s’en trouve qull
donse une flamme vive et abondante, mais qui
m’est pas capable d’un fort embrasement; d’autre
qui brille difficilement avec peu de flamme, et
qui néanmoins se consume bientdt. L'action du
feu réduit ces espéces de houille en masses po-
reuses .et spongieuses qui ressemblent & des
scories.

On voit qué la houille grasse, que les ouvriers
appellent houille forte, réunit plus d’avantages
que lautre quiils appellent, par opposition,
houille faible ; mais son feu est souvent trop
ardent; ce qui oblige d’y méler de la houille.
maigre , ou de l'argile qui lui donne en méme;
tems plus de consistance. Au surplus, il se trouve-
quelquefois de la houille qui participe des qua-
litds de la grasse et de la maigre. !

La houille qui est trop sulfureuse doit étre
ge;etee ~parce que 'acide sulfureux dégagé par
le feu détériore le fer et empéche de le souder..

2
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1 est facile de reconnoitre -cette qualité 4 lat

* fumée épaisse et jaunétre dont elle couvre le‘

foyer (1)-.

1l se trouve assez communément dans la houille:
des corps étrangers , que les ouvriers appellent
charmine (ce sont des pierres de différentes_
espéces imprégnées de bitume, et quelquefois
des pyrites ), lesquels nuisent beaucoup a l'action
de la chaleur.

+ Lahouille qui provient des premiéres couches.
de la mine n’est pas d’'une bonne qualité: en:
effet, elle se trouve mélée avec de la terre et des
matiéres hétérogénes, et par sa situation elle a
probablement:perdu la partie la plus subtile du-
bitume qui entre dans sa composition. .

: Du charbon artificiel ou de bois.

< Le charbon de bois, de bonne qualité, est
d’une couleur noire violette, brillant & sa cas-
sure, léger, sonore, sec, et casse net. Il provient
Ordmalrement de jeunes bois de 2°71 (1 pouce)
¥ 6,°76 (2 pouces 6lig.) environ de diamétre.

( ) On extrait le bitume et le soufre surabondans du
charbon mméml, sans détruire ce composé, nison prmcxpe

' mﬂammable, par des procédés qui ont beaucoup d’analogie

gvec ceux par lesquels on cuit le bois dans les foréts pour
le convertir en charbon. On donne & cette houille ainsi’
préparée le nom de coak,
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On n’apercoit sur un brasier de bon charbon
qu'une légére flamme bleue ou violette ; ce qui
annonce qu'il est dépouillé de la plus grande
partie de 'humidité et de I'huile la plus grossiére
que contenoit lebois.

Le charbon est au contraire de mauvaise qua-
Iité, 1.° s'il est trop consumé: dans ce cas,il a
perdu une partie de son principe inflammable ;
sa couleur est, comme celle de la braise, d’'un
noir terne : 2.° 'l n’est pas assez cuit; la couleur
de cette espéce est gristre, il casse difficilement,

_ brile et fame comme le bois; c’est ce qui le fait
appeler fumeron : 3.° s'il provient de vieux bois,
‘cette qualité n’a pas de corps et donne peu de
chaleur. '

Le charbon a différentes proprxetés selon le

bois dont il est fait; celui provenant de bois durs,
tels que le chéne, le héire, le charme, etc.,
donne beaucoup de chaleur, mais il aigrit les
métaux; tandis que celui de bois tendres, comme
le bouleau, le peuplier le tremble, etc., les
‘adoucit, au contraire. Au surplus , 'emploi des
charbons des différens bois, ainsi que celui du .
‘charbon minéral, est relatif aux différens usages

"qu’on doit en faire. N
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DU PLOMB POUR LES BALLES.

Le plomb pése en raison de son épuration (1)
la pesanteur des balles influant sur I'étendue des
portéés et la justesse dans le tir d'une arme,
on ne doit employer pour les couler que du
plomb bien épuré. La cassure de celui de cette
qualité est d'un blanc bleuitre un peu sombre.

Il n'est pas moins important que les ballep
aient exactement le diamétre prescrit.

Toutes les balles qui ont des bavures doivenz
éure rebutées; car leur diamétre est trop grand
précisément de Vépaisseur de ces bavures, qui
se trouvent 3 la ionction des deux coquilles du
moule, lorsqu’ il n'a pas €té bien fermé.

Toutes les balles qui oni des sonfflures doi-

vent également étre rebutées.

On revivifie le plomb qui peut se trouver dang

Jes crasses, en ajoutant i la fonte qu’on en fait -

séparément un peu de poudre de charbon de
bois, du suif, ou de la résine. Par ]a ce méial
éprouve bientdt sa réduction, et reprend ses qua-
lités. :
Depuis 1793, les balles des armes a feu por-

(1) Le piomb est ordinairement minéralisé par le soufre,
dontla pesanteur spécifique est de 1,800, et celle du plomb
de 11 ) §a8.

'
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tatives ont 160 (7 lig. 1.p. ) de diamétre; les
vingt pésent o489 (1.). Avant cette époque
elles avoient 1%,66 ( 7 lig. 4 p.*) de diamétre, et
les dix-huit pesoient o%,489 (11). On sent que ces
derniéres devoient donner plus d’étendue et plus
d’exactitude dans les portées ; mais on a préférd
les autres, parce qu’aprés avoir tiré une certaine
quantité de coups, le canon, étant encrassé, se
charge moins facilement (1).

DES PIERRES A FUSIL (silex pyromagque).

Les pierres a fusil dont on se sert le plas coms
munément sont grises, blondes ou brunes. Parmi
ces espéces, les meilleures sont celles transpa-
rentes et sans taches. Dans une pierre opaque
la silice se trouve combinée avec des substances
éirangéres ( dans ce cas elle-a peu de dureté et
donne peu de feu au choc du briquet), et les
taches, surtout celles blanchatres, sont ordinai-
rement des parties calcaires, trop molles pour
ddtacher de la batterie des particules d’acier que
le frottement doit enflammer pour mettre le few
a la poudre.

A défaut de pierres i fusil, on pourroit se

/

(1) Voyez 4 lanote, a la suite de la maniére de faire les
cartouches a fusil, et & article de la oarabine de guerre,
quelques observations sur le calibre des balles.
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servir d’autres pierres siliceuses, telles que des .
agates (cornalines, calcédoines, sardoines, etc. );
mais leur dureté détruiroit promptement les
faces des batteries. _

Une bonne pierré a fusil supporte cinquante
coups sans étre hors de service.

<

-Dimensions prescrites pour; les pierres & fusil (1)

: s Elles seront aiguni-
Longueur? 3994 a 3,16 (13 & ?4" ) sées de 16,35 (6.1) et
Largeur , 2971 & 29,94 (124131 ) { les tablettes plates

Snai ¢ PR et paralléles autant
Epaisseur, 07,68 & o 79 (38 5.4) qu’il sera possible.

Idem, des pierres & pistolets de cavalerie,

. Elles seront aigui-
.Longueur, 2¢,26 a 2%48 (10 4 111 ) séesdeoc,go(lﬁ)g. ot

‘Largeur, idem. les tablettes plates
: g et paralléles autant
Ep aisseur, 0,56 é 0%,68 (244 3. ) qn’li,l sera possible.
Nota. Les pierres pour le mousqueton sont prises parmi
les plus foibles de celles pour fusils, et parmi les plus
fortes de celles pour pistolets.

(1) Ces dimensions sont extraites de I'dide-Mémoire,
Ceux qui désireroient connoftre la maniére dont on fa-"
gonne les différentes espéces de pierres, 4 fusil peuvent
voir cet article dans cet Ouvrage, qu'on aura oécasion de
citer plusieurs fois,
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Delamaniére de faire les cartouches a fusil (1)..

Pour confectionner les cartouches & fusil, on
se sert, 1.° de mandrins de 18°,95 (7 pouces) de
longueur et de 1°72 (6 1. g p*) de diamétre ;
lesquels doivent étre bien cylindriques, et faits
avec du bois dur et sec. L’'un des bouts doit étre
arrondi, et Iautre creusé de maniére a recevoir
1e tiers de la balle. .

2.° D’une mesure en cuivre, de la forme d’'un
cdne tronqué, ouvert par le haut; comble, elle
doit contenir la quarantiéme partie de 439 gram.
(la 40° partie de.x'. ) de poudre.

3.° De papier qui doit avoir du corps sans
cependant éwre trop épais, et dont la hauteur
~doit étre de 35°%18 (13 pouces) et la largeur de
45°,29 (16 pouces) Pour le couper, on plle la
feuille en trois dans sa largeur, puis chaque tiers
en deux, et chaque moitié du tiers encore en
deux, par une diagonale, qui premd depuis

(1) Cet article faisoit partie d’une Instruction que je ré-
digeai dans le tems pour les officiers chargés de 'armement
des régimens d’infanterie et de cavalerie. J%2i pensé qu’il
pourroit trouver place dans ce Mémoire, ot il sera d’ail-
leurs question de différens objets qui, par lewr nature,
‘ ont rapport aux armes portatives, :
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5,86 (‘2 pouces 2 hg.) de angle supérieur de
la gauche, jusqu’a 5,86 (2 pouces 2 lig.) de -
Yangle inférieur opposé de la droite. De cette
maniére chaque feuille se trouve coupée 'en
douze parties, et ¢haque partie avec laquelle om
fait une carwuche est un trapéze de 14%43 (5 p.
4 lig.) de hauteur, et dont une des basesa 11,50
(4 pouces 3 lig.) et autre 5,86 ( 2 p. 2 lig.).

lace la balle dans la cavité du mandrin ,

sur lequel on roule fortement le papier, en com-
‘mencant par le cbté qui i Mait angle droit avec la
base*de 1150 (4 p. 3 lig.); on observe d’en
Jaisser passer 19,35 (6 lig.) environ au-dessous>
qu'on replie et quon arrondit sur la balle, au
moyen d’un petit trou pratiqué dans I'épaisseur
de la table sur laquelle on travaille. Aprés avoir
retiré le mandrin, on verse la quantité de poudre
déterminée, et on pliele papier le plus prés pos-
sible de la poudre.

Lorsque les cartouches doivent étre sans balle,
on coupe la feuille de papier en quatre dans sa
largeur, et on en tire alors seize cartouches.
Dans ce cas, la charge de poudre doit étre d’un
60° de 489 =, (s de 11.): la mesure est rase.

Ons’ assure.de lajustesse des cartouches, enles
faisant passer dans un bout de eanor de calibre.

On en fait des paquets de dx ou de quinze,
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opposant alternativement les . coiés des balles,
et les enveloppant avec une feuille de papier,
qu'on replie des deux bouts, et quon lie avec
de la ficelle passée en croix sur le milieu de la
hauteur et de la largeur.

Les balles pour les fusils, le mousqueton et
le pistolet de cavalerie ayant le méme diamétre,
et les cartouches étant les mémes, a I'exception
de la quantité de poudre pour le pistolet de
cavalerie (1), il en résulte que ces cartouches
entrent moins facilement dans ces deux derniéres
armes, dont le calibre est plus foible que celui
des fusils (2) : sans cela, la charge pourroitsortir

(1) Lacharge de poudre pour le pistolet de cavalerie est
d'un soixante-cinquiéme de 4898™= (% d’une livre).

(2) Le calibre du mousqueton et du pistolet de cava-
lerie ne différant de celui des fusils que de o%04 (2.7%),
Fauteur d'une brochure ayant pour titre : Extrait d’un Mé-
moire sur le service de P Artillerie, a proposé de réduire
les armes & feu portatives ( excepté le pistolet de gendar-
merie) 4 un seul calibre; mais d’aprés ce.qui suit,
et qui prouve la nécessité d’employer des cartouches
justes pofir le mousqueton et le pistolet, on seroit con-
traint de faire usage de balles d’un diamétre plus grand
pour ces deux derniers modtles, et alors le but qui étojt
de simplifier les approvisionnemens dans les arsenaux et
d’éviter les méprises daus les distributions 3 Parmée, se-
roit manqué. '

Le fantassin, et le dragon quand il sert & pied, étant



26 MEMOIRE SUR LA FABRICATION

du mousqueton et du: pistolet, que le cavalier
© porte renversés lorsqu’il est a cheval.

souvent obligés‘a la guerre' de tirer une grande quantité
de coups sans pouvoir nettoyer leurs fusils, le canon s’en-
crasse :-en sorte que si les cartouches étoient justes, ilsne
pourroient plus les enfoncer ou n'y parviendroient qu’a~
vec peine. 11 est done aussi nécessaire de laisser aux fusils
ces 05,04 (2.P+) de calibre de plus.
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DEUXIEME PARTIE.

ARMES A FEREU.

DE toutes les armes a feu portatives inventées
jusqu’a ce jour, celle qui offre le plus d’avan-
tages 4 la guerre est sans contredit le fissil. Tiré
horizontalement, avec la charge ordinaire, sa
portée est a peu prés de 234™ (120"), et sous
un angle de 43 deg. 30 min., environ de 974™
(500.), distance a la quelle la balle peut encore
blesser (1). .

Le fusil étant garni de sa baionnette, réunit
le double avantage d’étre a la fois une arme &
feu et une arme blanche; arme blanche si re-
doutable entre les mains des Francais. Enfin, le
poids de sa crosse en feroit au besoin une espéce
de massue (2).

L’art de le tirer consiste a diriger le rayon

(1) Mais au-dela de 234 métres (120'.), tous les coups
sont tris-incertains, et c’est & une distance bien moindre
que celle-ci que le feu de linfanterie a son plus grand
effet. , oo

(2) Si linfanterie, armée d'un fusil avec sa baionnette,
étoit toujours bien pénétrée du sentiment de sa force, elle
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visuel le long. du canon, de maniére que le mi.
lieu du tonnerre, le sommet du guidon et un
point de la verticale passant par I'objet sur le-
quel on vise, soient trois points placés sur la
méme ligne droite : on doit élever Parme en
raison des distances (1). En pressant la détente,

elle appule sur la queue de la gachette laquelleA

Pressant 4 son tour le ressort qui la retenoit, son
bec sort du cran du bandé€ de la noix, le grand.

ressort se détend et le chien frappe la’ bat.

terie (2).
Les modeles des | armes a feu pour 'armée
frangaise sont (3):

pourroit non-seulement résister au choc de la cavalerie,
mais encore 'attaquer avec succeés, lorsque, par une bonné
tactique, en lui en fourniroit les oecasions : les guerres a
jamais mémorables de la révolution en donnent plusieurs
exemples.

(1) Aux canous de fusils, Pépaisseur du fer au fonnerre,
prise de 1a paroi 4 la partie supérieure, est presque toun-
jours égale a la distanee de cette méme paroi, prise de la
bouche jusqu’au sommet du guidon: en sorte que la ligne
de mire se trouvant paraliéle & celle de tir, on doit, dans
tous les cas du tir horizontal, pointer au-dessus du but.

(2) 11 a été constaté gu'un fusil peut supporter 25,000

coups sans étre détruit.
(3) On n’y comprend pas ceux paruculiers s garde
Bbapériale.
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4 1. Le fusil, modéle de 1777 corrigé. Canon
de 17,1566 (42 p.°") de longueur; il est rond
daps toute ceite longueur, sxcepté an tonnerre,
ou il a cinq pans courts, allant se perdre insensi-
hlement vers la bouche. Un de ces pans ayant
15,35 (61.) de largeur, est du ¢t de la lumiére,
pour faciliter Yajustage du rempart de la platine;
wn antre qui lui est paralléle et de méme lar-
geur est du citd opposé; entre leur intgrvalle
supérieur sont les trois autres, dont celui de
milieu a la largeur de la partie de la culasse joi-
gnant le canon.,.... Calibre intérienr 175 (7 lig.

9 p-*)--- Platine ronde (1), bassinet en-cuivre..
Garpiture en fer.... Baguetue dacier & téte em
.pon‘e ----- Baionnette 2 fente, A virole, lame

d’acier, a dos et évidée, ayant 40°,59 (15 p.**)
de longueyr, prise depuis le dessus du coude (2).
A 45,06 (181ig.) au-dessouns du bord supérienr
de la douille, est réservée une élévation cou.pée
carrément et continuée tout antour pour servir
‘d’embése a la virole: cette douille a trois fenus

(1) On appelle platine ronde celle dont une partie da
eorps ef le -chien sont convexes & l'extérieur, et om
nowmwe an contraire plaline carrée oelle doat le corps ot
Je chien sont plats.

(3) Ce madile est nouveau: & I'ancien, la lame n'a de
longueur, prise de la méme manidve, que 875,86 (147" )
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pourle passage du tenon ; la premiére, verticale,
est pratiquée du c6té opposé au coude; la se-
conde, horizontale, commence 4 'angle que forme
la premiére entaille, et de droite & gauche; la
troisiéme, verticale, prend de la ligne inférieure
. de la seconde et & son extrémité 2 gauche (1).

Ce modéle est celui de toute I'infanterie.

2.° Le fusil de dragons, modéle de I'an g.
‘Canon de1™,0283 (38 p.**) de longueur, mémes
_ forme et calibre que le précédent..... Platine,
baionnette et baguette (hors sa longueur, qui
est de 10%82 (4 p.*) de moms) aussi de méme
qu’au fusil de »777 corrigé..... L embouchoir, la
capucine, le porte-v:s et le pontet de la sous-
garde sont en cuivre, et le surplus de la garni-
ture_en fer.

1l sert aux dragons, A l'artillerie de ligne et
aux compagnies de voltigeurs (n), dont les of-

(1) Voyex, 4 1a suite de cette seconde Partle, le poids
‘des armes, leurs prix, etc.

(2) Ce modéle sert aussi 4 la marine, avec cette seule
différence que.la grenadiére du milieu est remplacée par
celle du fusil d’infanterie, qu’on a fait faire en cuivre;
.mais, afin que cette arme puisse seryir 4 la fois & la marine
et aux dragons, cette grenadiére du milieu est placée de
faqon qu'elle soit arrétée par le méme ressort a bois qm
gert 3 fixer celle des fusils de dragons.
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ficiers et les sous-officiers doivent étre armés de
carabines rayées en spirale.

3.° Le mousqueton , modéle de lan 9 Cap
non de 75%77 (28 p.*") de longueur, i cing. -
pans disposés comme aux précédens, et ayant
1%71 (71 7 p*) de calibre intérieur..... Platine
ronde, bassinet en cuivre...... L’embouchoir, le,
. porte-vis, le pontet de la sous-garde, I'écusson
et la plaque de couche sont en cuivre; la grena-
diére, la tringle et les battans en fer.... Baguette,
d’acier a téte en céne tronqué renversé... Baion-
mette de 48°,73 (18 p.*") de lame : du reste,

mémes dimensions qu’a celle des fusils et h
douille forée au méme calibre (1).

. Il sert aux chasseurs et aux hussards. .

. 4.°Le putolet de cavalene ymodélede l'ang..
Canonde 20%07 (5 p.°* 71.) delongueur, i cing
pans, etc., ayant méme calibre que le mousque-
ton..... Platine ronge, bassinet en cuivre..... L’em-
bouchoir, le porte-vis, le pontet de la sous-garde
et la calotte sont en cuivre ; écusson et la bride

de poignée en fer..... Baguette d’acier i téte de
clou (2). : ' '

{1) Onverra, & Particle du canon; que le diamétre exté-
rieur & la bouche est le méme pour lgs fusils et le mous-
queton. ,

(2) Ce modéle est changé qummr,-mbouchou, apquel
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11 sert & toutes les troupes a cheval.

5.° Le pistolet de gendarmerie, modéle de
l’an/g Camon de 12°85 (4 p- 91) delongueur,
3 einq pans, etc., ayant 152 (6.9 p.)-de ea<
hbre intérieur..... Platine ronde, bassinet en cui- _

.. Baguette d’acier a téte de clou - Garmture
g
~ i

PN

én fer.
T ne sert qu’a cette troupe. N
- €Ces cinq modéles sont prescrits uniquemeént,
¢t ils ne se fabriquent, depuis I'an 9, que dans
les manufactuves impériales. .
- Le mousqueton et les pistolets s fabriquant
Par "les mémes procédés que les fusils, desquels
ces armes ne différent essenuellement que par
les dimensions, on détaillera particuliérement ce
qiti concerne les fusils. On va donc présenter
' 4 L )

on sithstitue une capucine sans couhssé‘,‘ dont le bord mfé-':
rleur estplacé 4 9o, 17 (3P. 41. 8. ) du derriére du canon,
ét  qui est fenue par une bride du méme métal (en cuivre ):
eette ‘bride va jusque sous la téte de la gmnde vis du de<
vint de la platine. : )
Ce pistolet est aussi celui de la marine; mais alors il es$
garni d'un crochet de ceinture en.dcier faisant ressort et
tenu par la grande vis du milieu de Ja platine: en gorte
que quandon veutle denner & la cavalerie, il suffit d'ates
le: erochet de ¢einture et de remplacer la grande vis du
milien de Ia platintPur-une autre plus courte.
séparément
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séparément et en ragcourei les;procédss de fabeip
sation des différentes piéces du fiinl d’mfmwymﬁ
fes qualités que doivent avoir m:pm, Elanis
finies,, et 'harmonie qui doit existpr. engre elies
ponc:la. perfectaén: du mécanisme 'de Varmn
Pour éviter des-mépnises, gn: fein pridedder:

andicles. d’une desoription abirdgéer de chacune
de§ pleccs qm composenti ce fugils » ' o

e el e e gy

Wohtenclature et desctiption’ bbrégée’ -dek

pzeces qui bomposent 'le f‘usil & rifantene\,
~modile dé 1777 cdrngéi(l) !

Canon. C.’est le tul?e dans le uall on
chzuge et avec lequel on dmge gg co 3

'A!

veut gu A f'aBPE‘ Lame du chnon eSt Ie vxcie

Jrgriewr ; T, boycks est. Foyveriwre, pac, Ja-
qmlle o0 msmdpu‘lamhazge; e Lonnarre et Ja

™ T "T"-ll T LA R M S RSt IR AL - )

£\} Pna dnwﬁaﬁe‘dnmpkm s comme. . on La. gt
:paécéddm_mt, ponr Ayiter des nidpriacs | mais aussi pogr
- suppléer a des planches qui rendroiezitiJQuwrige , ples
eofteux, sans:y Eite fortytiles. Bhyeffet) iomux qui Je li-
wdnt sevont tonjekirs s parfée d'avgin ww'fusil, de lo,g¢-
-pventer: ef d‘pn'axaminenciu;#n‘cu& lenry action v6e-
proque. RN |
<% Qudnt sux. dimeirsions dont. il sessigention. dang les
~aitioles suivans, ¢ gulon:.tichesp .sdordodmer.d'ung. g~
nidre claire ekpodieqy g ne {xouriend igue:aclies sshe-
3
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partie renforcée qui la contient; la lumidre est
le petit trou cylindrique qui communique le feu
de Vamoreé dans 1'intérieur du canon; le tenon
est le petit parallélipipede ajusté & queue d’a-
ronde, et brasé au-dessous du bout du canon
pour servir a fixer la baionnette:

Culasse. Cest la: piéce: qui ferme 1'orifice in-
férieur du canonm, en se vissant dedans. Elle a
une queue qui s’applique sur le bois du fusil,
et qm est percég pour recevoir une vis qui assus
}etnt le canen -par le bas. Elle a aussi un talon,
échancré pour le passage. de la grande vis de
platine. -

" Platine. C’est cette machme mgemeu.se, maxsun
peu comphquee, dont t.outes lesp s piéces concourent

|aires 4 .Vintellizence de ces art:cles, renvoyant pour Ie-
surplus au réglement déproportions que lé Gouvernement
@ fait imprimer;” lequel a le mérite de présenter en seize
‘pages toutes les diménsions correspondantes des cinq mo-
‘déles, et d'en' donner beaucoup d‘emntlelleo qm avmont
‘Gté omises jusquici.
Je rédigeai ce réglement ( eelut des armes 3 feu) en
“Y'an 12, powr &tre mis i la suite de.ce Mémoire. MM*¥**y
ont fait, avant m-ﬂimqe;sion, des _changemens essen-
tiels. . .
11 seroit & désirer qu'on refit avssi le réglement dit de
pelice, auquel il manque beaucoup, ¢t qui est le complé-
- sent indispensable de celui de proportions.
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ensemble a faire partir I'arme. Elle est composée
du corps da platine , du bassinet, de la batte-
rie, du chien, de la noiz, de la bride de noix,
de la gdchette , de trais ressorts (le grand,
celui de la gdcheite et celui de la batterie),

et de sept vis (non cpmpns celle. du chien et
les deux grandes) qui ﬁxent toutes ces ptecel
au corps..

- Corps de platine. C’eu la piéce pemée d’un
nombre déterminé de trous, taraudés pour rece-
voir les vis de toutes les autres piéces. Le pivot au
milieu duquel passe la vis de batterie, s'appelle
le rempart de la battarie ; et celui. opposé, au
trayers: duquel passe la grande vis de platine,
.se nomme la bouterolle. Le corps do platine a
uR encasirement prmqué pour recevoir le bas.
sinet.

-. Bagsinep. Cest la iéce en cuivre dont la direc-
tion de la fraisure .correspond a la.lumiére du
4anon , et dontient’I'amorce qui y est vetenue
par la table de la. batterie. La bride du bassinet
£sh la_partie-a Pextrémité de laquelle passe Ia
:vis de batterie j la gueue estla partie qui fixe la
‘picce au. corps. de platine; le garde-feu est la
partie ¢levée du plan incliné que forment les
bords latéraux ; et la doucine est sa saillie sur
J¢ corps de platine: :

. , g




’

36  MEMOIRE: SUK LA FABRICATION
«: Batterie: C'dét.la pidce contre laquelle frappe
la'piersé.lors de la.chute du chien,.pour donner
. deu et alluiner Pamoree. La partie qui couvre
J&.bassinet s'appelle la table , 'assiette , l’assu:e
olxVentablelnent ; celle qui la surmonte sap:
pelle.1a fave , ‘elle ‘est recouverte d'une fevile
&aciery le pied estla pame .dans le ‘milieu de
laquelle est percé un trou destiné - recevoir
nud:vis, peus contenis cette picce entre la'bride
du: bassinet ¢ ls: corps de platine ; la troussé
£t la ;pavder dro:;e qux aam)ule carrément- sur
3¢ mesporte . o T e e
115 Clieno Clest T rpxéce entre: Jes macho:)‘e;s‘ de
Joqueelly edr retenue la pierre, au moyen d'uné
Nis:qu¥ esti peroée ‘au milieu de sa téte, pour
axdicla facilits desexrer ou de desserror la piewe.
La créte du chien est la partie droite, dont-la
xneibe: ek e mdckoire inférieure’y es Dextré-
6 et flowde audlessus de: celle Nupérieures
domneeu-ou le cacwr est le vide fortmd, par:i -
woulegvge et-le dos du chieni 1¢ ooude, Yes
glalet-ou 46 support , est la partie:gai appuit dur
A& corps de’ platine dorsque Je ‘chien est abatta’;
3t corre eoblo-trou dams lequel passe le- caerf
&¢ Yacbre de lp noix, qui'fgcoit la vis: smm
dwhixet la. p&c&.nucorpssdv platine.: ' '
Noiz. Cest la piece sur luquellg toule paru-

%.E
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culiérement Paction de la platine. Elle a dews
pivots diamgtralement opposés.:.-lyn, qui 4¢
nomme Varbre on Yaxe, jraverse le corps dg
platine et 'y fixe; Vautre, nomms. sunp
- pivot, traverse la bride. Elle a aussi une gr

¢vidée pour recevoir celle dy gx:a.nd. TE88OTY ) d;

" deux crans ou coches, daps lesquels le dac de

gdchette s’engréne au repos ou au-bands. . .,

Bride. Clest la piéce qui se, place sur Ja »oix,

ot qui est destinég 4 la. maintenjr pacalldlexgent

‘ au corps de platine, de fagon cepopdant. quiel

nela géne pas dans ses diffévens mouvemens. Elg

est prOIOngee pour convrir. 'l de la g&chettg

et en recevoir la vis; le pivot de la noix la.trat

verse dans son milieu, et son pied, qui s apﬂne

carrément sur le corps de plaune ,ﬂest aussi t,m,

versé Par une vis.

Gdgchette. Cest la px%:ce copdee do,pt

' grande bmnclze ou la-queyg astly Pame contre

laquelle appuie la détente, pour faire partir lg

coup lorsque le fusil est armé. Lar pea/:e 6¢\an-

© che, oule devant , €st celle qm est terminge Bex.

un bec, pour engrener dans .les crans du repog
et du bandg¢ de la noix, et - qui est traversée d pa
trou, dans lequel passe upe ¥is qui assu;qut .lq
Ppiéce an corps de platine,

Ressort& de platine. Ce, sont dqs bandea d\aj

.
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cier repliées et assujéties au corps de platiné,
chacune parune vis et un pivot. La petite branche
du grand ressort est terminée par une pate
percée pour recevoir la vis; i Pextrémité de la
grande est une griffe qui engréne dans celle
de la noix; quand cette branche est tendue, elle

" agit fortement sur la noix et la force a revenir
d’ou elle est partie, lorsqu’on fait sortir la gd-
chette du cran du bandé. ‘ '
*-Au ressort de gdchette, la vis est placée a
Yextrémité de la grande branche, et Pextrémité
de la petite est plate. Ce ressort sert 4 contraindre
la gdckeate a rester engrenee dans les crans de
la noix. ‘

La grande branche du ressort de batterie est
plate comme celle de la gdc/zette, et la petite,
qui est percée pour recevoir la vis, est terminée
par une pate. Ce ressort est destiné i maintenir
la batterie, et a donner de l’élasucue a ses mou-
vemens.

Pis. Les deux grandes vis traversent le porze-
vis, le bois, et affleurent la partie extérieure du
corps de platine. On a dit que les autres fixoient
Yes piéces sur le corps de platine, et que celle
‘du chien serroit la michoire supérieure sur la
pierre. Les tétes de toutes tes vis sont plates
(hors celle du chien qui est ronde) et fendues
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pour recevoir le tourne-vis, et leurs tiges cylims
driques sont taraudées d’une quanmé conve»
nahle.

. Garniture. Elle se compose de Y'embouchoir ,
de la grenadiére , de la capucine, des ressorts
pour ces piéces, du porte-vis, de la sous-garde,
du battant de sous-garde, de la détente, et de
la plaque de couche.

Embouchoir. C'est la piéce qui embrasse lo
bois et le canon, et dont Pextrémité supérieure
est affleurée par la douille de la baionnette. 11
a un entonnoir pour le passage de la baguette,
et deux bdndes ou barres ; sur le milieu de
celle inférieure est brasé un guidon en cuivre,
de la forme d’un grain d’orge qui sert pour visers

Greniadiére ou boucle du milieu. C'est Yan-
neau ovale qui, comme Vembouchoir, main-
tient le canon sur le bois. Elle est placée i uane dis-
tance déterminée de 'embouchoir, et porte un
battant qui est retenu par um clou rivé, wa-
versant le pivet qm est sur le milieu du demem
de la bgucle, etou il est ajusté,

Capucine, Cest un anneau ovale qui st place
a I'endroit ot le canal de la baguette est recou-
vert par le bois, et  une distance prescrite de la
grenadiére :.elle a un bec coupé carrément.

. Ressorts de garniture. Is sont en acier, &
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citighes. v a gakpille , et placés-an-dessous - dg
Lembhouchoir,; de lo grenadiére et de la capus
cine. A leur extrémité supérieure, ily a un pives
pour comtenit’ gbs-derniéres pieces a Iemplice- .
ment, convepable: La. goupille est- placée. aus
dassous ,. ¢t :traherse le .bois sams .le dehorder
&cos. troigressonth sont identiques.).’ i
Porte-vis, contre-platine ow. eisse g al a h .
gormed Sy et ses deux beaits sont\perces pour
secevoir les.giarides vis de platine. - -
" {i Sougarde. Cedt P'assetnblage ¢ de la pidee de
Adbente du Cehisson ,. et-da. ponset: . -
.1, Piecade détente. C’utlapnece.qm,prolongée;
soxt de derridse su paniet. Klle a wn taquet k' son
#xitémilé ampérigure pour receveir le bout de
Ja hagu'elta, ét .elle. est fendwe & ‘des distasices
prescrijes, "1.°, pour le passage dg-la queve du
hitstant 3 /2.0 pour. l¢ passage-de-la détenite ;
#¢ powaricelurdm.orovlies & baseule: Elle a aussi,
Jars. ba . pareiy 18férienre , deax Aévations per-
qeéndiculaires 3 ea: longucur ledqirelles, avec le
neeud postérieur 8w pontet ; sétvent i loger 1es
sdalgtd; ponr fenir Yarme solidernént & Yépaule et
pourforcerilabalonnette. Cette piéce est retenue
sbirlehois par 1a vis de culassé, quii traverse une
bouneralle en:forme de pyraimide Guadrangulaire
Jrpnguca, placée auidessous, e;pav ane vis #bois.
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. Pontét de la sgus-garde. Cest la pidee qui
s’ajuste sur I'écusson, et qui est destinée i ga-
rantir la détente et a prévenir par 1A de funestes
accidens. Sa. parti¢ supérieure est- une surface
courbe, dontla laigeur va en diminuant jusqu'aug
neeuds. Le devant, qui est terminé efi gouste de
suif, a une. fente pour recevoir ln gueve du
battant ; le noeud : postérieur porte au-dessous
de son embise un crochet-de la méme longueur
et largeur que la fénte pmuquee a la piece de
détente pour le recevoir.

Déterite. C'est la picece qui scrt 2 faire partir
la gdchette, comre la grande branche de l»

quelle on la presse i eet effet, lorsque le fusil

estarmé, Elle est composée de deux parties, I'ane
plate. qui entre dans une mortaise pratiqude dans
le bois et I'écusson, et qui est percée pour reog

" voir une goupille qui la: fite en ‘bascule sur le
fusil; Vautre, qui.a la forme : d'ane :portach
d’ellipse , - est celle.contre laqueﬂe'on appmeh
doigt pour tirer. , .

Battans. de. saus-garde ou dmv&aa. ll est
enticrement. conforme a delni. de grenaditve;
sa quene - traverse le devant: du. poaset: &t .de
¥dcussohy et est.percée pour le passage daae
goupille, qui fixe la pioce 2w bojs. Ge.bav
it b eelutde. gragadiere sont:destinds & re-
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cevoir une courroie, pour porter le fusil en ban-
douliére.

Plague de couche. C’est la piéce qui garnit
Yarriére de la crosse du fusil. Elle est pliée en
angle droit, la partie qui revient au-dessus est
ovale, et l'autre a la forme du bois en cet en-
droit. La plague de touche, qm est plane par
dessous, est assujétie par - deux vis 4 bois.

Vis de garnitureLeurs tétes sont arrondies
pardessus en goutte de suif , fraisées en pointe
en dessous, et fendues pour le méme usage que
celles de la platine; leurs tiges sont cylmdnques
et taraudées d'une quantité prescme

Goupilles. Ce sont des espéces de petites che-
villes cylindriques d’acier, qui servent a fixer le
ressort de baguette, le batiant de sous-garde, et
Ja détente sur le bois.

" Baguette. C'est-la piéce avec laquelle on en-
fonce et on bourre la charge. Elle est totalement
d’acier, et arrondie dans toute sa longueur. La
forme de sa téte est en poire , et le bout est ta-
raudé pour se visser dans le tire-bourre. a ba-
guette est pressée dans la partie inférieure de
son canad par un ressort o fewille de sauge on
cuilleron, incrusté dans le bois sous le canon
<t retenu par uite goupille. o

Monture. On entend par monture du fusil
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la mise en bois du canon, de la platine , de
Yembouchoir, etc. La partie du bois dans la-
quelle sont pratiqués le canal du canon, celui
de la baguette, et les embdses pour la grena-
diére et la capucine, s'appelle le fiit ou le de-
vant. la crosse est la partie plus large, dont
Pextrémité s'appuie contre I'épaule pour tirer.
Le dessus de cette crosse s’appelle le busc ; et
Yintervalle compris entre I'extrémité du corps
de platine et ce busc est la poignée. L'encas-
trement de la platine est 4 la partie renforcée
du bois, du cdté de la lumiére.

Tire-bourre. 1l est a trois branches, dont deux
sont en spirale, et une, qui est au milieu, est
droite et a des filets un peu allongés. Sa 2édte est
yercee dans le miliea et taraudée pour recevoir
le peut. bout de la baguette, i I'aide de laqnelle
il sert a retirer la charge du canon. 1l est d'acier. «

Tourne - vis. 1l a trois branches se réunissant
au méme centre ; deux a biseatr', servent de tour-
ne-vis, etl’autre cylindrique a serrer ou desserrer
la vig du chien, pour mettre ou éter la pxerre.

11 est d’acier. :
 Baionnette. Cestla piéce quis’adapte al'extré-
mité supéricure du canon, et qui réunit en
quelque sorte au fusil Pavantage de h pique. Sa
douille est la partie qui enveloppe le bout du



44 ~ MEMOIRE, SUR LA FARBICATION

canon; clle est fendue.pous lg passage du tenon
et elle a une virale ‘pour assujéur la baionnette
3 cc tenon. Les extrémitds dg.cette. virole sont
replies en dehors et forment "dg‘p;. rosettes
percées dans leur milieu: Celle du c6té dy coude
(la virole ayant son pontet au-dessus de la rai-
nure pour le passage du tenom ) -est tarandée
pour recevoir I'écrou de la vis qui les serre Yune
et lautre. Il y a un pivot rivé sur Ja douillg
pour retenir la virole 4 sa plage;.ce pivot sag-
pelle étouteau. Le coude st 1p partie qui tient.
la lame 2 une certaine disiance de-Vaxe delp
douille; ce qui laisse la faciliyg de charger et de
tirer le fusil sans Gter la. baionngue. La.lame
est la pargie élevée, de forme triangplaive, 4 dos
et évidée;; elle est en acier. La domlie et la virole
sont en fcr o

, 1a bawnmtt.e a un fourre4u gn. pgaap de vg.-
phe, dans lgquel la larpe entre emticremeat, et
qui est tempne par un bout, en fer,.. . .-

o i ‘(1"3-..|l Y

Préczs de la ﬁzbncatzon du cavei du fu.ﬂl
mjfnql:au,'modele “dg 1977 corrig

Yy v h.' ¢ L Uu K M
e Ty d;mbw«»:s dos Juties: hganon: sont re-
Iisead elleg dek mpreles aralies dnivent. pro-
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duire (1). Celle pour le canon du fusil d’infan-
teriea 9745 (36 p.°*) de longueur (2); sa plus
grande largeur, qui est 2 'une .des . extrémités,
est de 1895 ( 5'p.°"), et elle va en diminuant
jusqu’al’autre extrémité, qui n’a que 8°,80 (3 p.**
3 lig. ); sa. plus. gmnde épaisseur, qui est au mi-
liew de Vexturémité-la plus large, est de 1°13
(5 big-), qui s réduisent a 0°56 (2 1.6p.»); a
Yautre extrémité. La partie la plus épaisse et la
plus large est destinée & former le tonnerre ; les
deux grands cdtés de la lame sont rabattus en’ bi-
Beau pourfaciliter la soudure Elle Pese au plus
2,589 (%) (3).

Avam de detaxuer les procedes, d:e la fabnco-

(;) .Mon but u:.m’éunt quede domm-‘un préeis’ ﬂ’e
la fabrication \du ocanenm ;- ainsi que-ie porte le titre, je
Dentrerei pey. dana lehdétail de: is; Abrication de la lame,
me proposestdetoaiterét abjet-dhns o Mbroire partica-
Rier. Je me bosheirsil diré seulewent qu'vinfult casser du
fer d’échantillon e morgeauxde tongueur preserite, qu'oh
appelle didams; et donton en soude ¢t corroie deux Hin
auk Kautre pour. ex former: une dguﬂc nuquem- qui fout-
#i¢ deux Janies dgades.. . -
.1,{3) Bevéglemenit u. pruclit Ja: mguehx»de cétte lame
4 57548 36quenrd; quoldue velle dv duinen Soit\de 1, 1366
3(49.p-°), nfin de vontrsindte teeehonnter b dormer ds-
ivqytagatle chaudes peur 1alloages ot Ja Bien sotrders

(3) Tl vy a rien de prosobit warde!iioits: e la laime: Cit
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tion du canon, on observera qu'il faut deux ouwx
vriers pour le forger : celui principal, appelé
canonnier , chauffe le fer et lui donne le degré
de chaleur convenable; ce qui exige beaucoup
:de précaution et d’expérience. L'autre souffle et
tient la brocke (1) préte i lintroduire dans Ie
tube, & l'instant qu'il sort du feu : tous deux frap-
pent toujours ensemble et i coups précipités.

article est cependant trés-important; car, si elle manque de
fer, le canon sera forgé trop prés de la lime, et om ne
pourra atteindre les taches de forges qu'aux dépens de se
proportions; il seroit alors dans le cas d'étre rebuté. Si,
au contraire, la lame est trop forte, le canon sera forgé
trop ‘massif; il y aura trop & faire pour I’émoudre; et
comme la partie extérieure du fer est celle qui a été Ia
mieux purgée par le travail du canonnier, il est avanta-
.geux de ne pas forger trop loin de la lime. L'expérienee
a prouvé qu'une lame pour.canon de fusil d’infanterie qui
Pése 44,467 (9'4) & 44,689 (9! 1) pare & cesinconvéniens..
(1) 11 se sert ordinairement de trois broches. qui sont
coniques. Elles ne doivent avoir que 14,35 (6) de diamétre
.a8eur plus forte épaisseur, afin que #'il y a des chambres
.ou autres défauts aux parois intérieures, le forage puisse
les enlever sans qu'on soit obligé de battre le fer pour le
.refouler en-dedans, ce qui seroit nuisible. Ces;broches,
qui servent & ébaucher 'ame du canon, sont d’ane lon-
.gueur relative aux distances pour lesquélles elles doivert
étre employées, et de maniére & servir tolqouu d’appu
b 1a partie qu'il s'agit de souder, R



DES ARMES PORTATIVES. 47
.- -La premiére opération du canonnier est de
rouler lalame : pour cela, il la fait chauffer cou.
leur de cerise, ay feu de houille, depuis 21°65
(8 p-"*) du devant jusqu’a environ 16,34 (6 p."*)
du derri¢re, etilla place sur une fourche de fer,
adaptée au billot qui porte Penclume, ou il lui
fait prendre une f_'qrx)ne concave a coups de panne
de marteau; il acheve de rouler le milieu sur
Yenclume; il fait ensuite chauffer le derriére qu'il
_roule de la méme maniére; enfin il finit de rouler
.entiérement la lame en suivant la méme méthode
pour le devant, dont il fait croiser les bords dans
de sens contraire i autre*bout; en sorte que la
Jévre qui recouvre Pautre se trouve toujours au
vent du soufflet et a la droité du canonnier lorss
qu’ll forge (1). . :
: La lame étant ainsi roulee le canonnier donne
la\ premiére chaude, blanc soudant sur le pli,

* (1) Cette manicre de forger sappelle forger par super
position : elle se pratique dans presque toutes les manufac-
. tures d’armes.
.. Un canon a été formé par rapprochement quand, pour
former le-tube, on a soudé I'un contre Lautre les deux
« grands cbtés de la lame, ainsi que cela a lieu a la manu-
facture de Tulle, en Italie, etc. Pour cette derni¢re mé:
thode, les deux grands cotés de la lame ne dmvent pas
&tre rabattus en biseaux,
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qui ést Pendroit ol les deux hords chevauchent.
ﬂ en donne deux autres pour arrondlr le wbe
u-dessous et sur lés cbtés , dans une longueur
He 5%41 (3 P ") Aprés la troisiéme chaunde, il
continue ainsi de souder jusque vers le tonnerre
qu ’il achéve sur une bigorne fixde i Perrelume, et
qui fait le méme office que lx broche(1). 1l a
I’aitenuon, 1.” de tenir Pextrémitd du tube
t’une main et de soutenir Pautre avec Ie marteau‘
10rsqu il le chauﬁ‘e vers le xmlleu et qu 'l le
orte ensuite ‘sur Penclume : sans qum, cetté
Parue qul est presqu en fusion se st‘parerolt en
deux;2.% de donnéf des chaudes de 5¢ 341 (2 p- Loh
en 5,° 41 (2 p-"*) au plus (2),’ et de ‘boucherlex-
iré‘mfte’ avec de'l'argile-ou du’érotin de cheval,
our_éviter de bruler le fer en dedans’ et empé—
chier quit e s 'y mtioduise qaelqué’ ectps -nui-
sible (on sé serv dargile, seulement qiinnd un
des orifices doit entrer dans-le foyer) :-il fat
tomber ce bouchop.pour iz‘u.ymduim;lmbno(:he ;
8.%de fmpper‘hmizomdmt'al?gmrdmhé : 'qu’il

( ) 11 finit de souder Pékthémité’ & idrerresur 1a bi-
gome, afin de l’évaser un peu pom" ﬁ‘éxﬁ?el"i’cntrée da

i

ﬁ)rel . - . ‘n a.l -

(n) S'il les aonnmt moms fréqpémme'nt ot sur plus de .
‘longueur, quélques [ﬁdrﬁdds‘ ‘@¢ mitidses 's¢ réfroidissant
avant d'étre battues ne souderoxeﬂ?'ﬁhﬁ‘t‘& sbudetisient mal.
soude
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soude sur I'enclume, afin de réunir les molécules

de la matiére que la chaleur dilate en tous sens:
cest ce quon appelle estoguer ; 4.° de placer
toujours la partie qu’il frappe dans une des ca-
vités comques pratiquées sur I'enclume pour. la
recevoir.

Quand le tonnerre est soudé et que le canon-
nier I'a laissé’ refroidir, il soude le devant depuis
le pli jusque vers la bouche qull finit sur la
bigorne, comme au tonnerre, et avec les mémes
procédés et précautions.

Lorsque le canon est soudé dans toute sa lon-
gueur, pour achever de resserrer les pores du fer
et prévenir les défectuosités, on le chauffe de
nouveau presque blanc, pour lui donner des
chaudes douces, toujours de 5%41 (2 p.*) en
5,41 (2 p.°*); il est alors battu sans broche et
a petits coups. C'est dans cet état, et quand il @
été dressé a P'eeil, qu'il doit étre foreé. ‘

Le canon se fore dans une usine qui a un
nombre de /anternes proporuonne ala pulssance
de l'eau, au diametre de la roue motrzce, etc.
Ces lanternes, placées horizontalement et’paralle-
lement entre elles, portent chacune un foret (1);,

(1) Les forets, quil-conviendroit mleux de nommer

allésoirs, comme ‘dans: d’autiés arts ol on en’ fait usage ,j
sont d’acier, trempés, de la forme d’une pyramide qua-

4

ey
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elles engrénent dans un pareil nombre de rowvets
verticaux portés par un seul arbre. A Vextrémité

de cet arbre, est une grosse lantarne horizontale,

qui recoit le mouvement d'un grand /Aérisson
vertioal , porté par V'arbre méme de la roue que
fait tourner I'eau. Le foret est exactement fixé au
centre .de la Janterne gui lui donne son mouve-
ment horizontal, et il passe dans le canon de
facon .quie leurs axes ne fontqu’une méme hgne*
le eanon est assujéti sur le danc de forerze ol
il avance au devant du feret d'une maniére uni«

'iwmea(l).

Le forour sc sert successivernent de vmgtp
deux forets , demt le plus foible a 1°,13 (5L ) &
sa plus grande épawsseur, et le plus fort 167
(7% 445 p*) aussi a sa plus grande épaisseur. Le
frottement qu'éprouve le canen. au forage 1'é-
chautle beausoup, le tourmente et le courbe quel-
quefois : C'est powrquoi l'ouvrier doit avoir P'at-

drangulaire fronquée, coupans par les quatre artes et
squdés A une verge de fer, qui est aplatie & son extrémité
qui entre qans la cavité pratiquse au centre de la lapterne,

(1) ik bst bien’ xmportant que les banes de forerie soient
toulours entretenus en bon état, et que les lanternes et
les rouets ne sum.utcnt pas par la négligence qu'on ap-
porteroif & remplacer les fyseaus ¢t les dents qui seroient

. . B -
gyt ere 1o . .
. Ty Ve o .
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tention de jeter souvent de I'eaun dessus; ce qui
empéche d’ailleurs le foret de se détremper. 11 est
sussi nécessaire de graisser de tems en t¢ms les
forets avec de 'huile.

Le fer ayant €6 aigri par l'opération précé.
dente, on recuit le canon avec du bois blanc pour
Vadoucir, et lorsqu’il a été dress€ i P ceil, Ie foreur
passe dedans trois ou quatre méches ou mou~
ches (1) avec des dtéles, pour effacer les traits
de forets, le polir intérieurement et lui donner
son juste calibre. Le dresseur le dresse au cors
deau (2) pour I'émoudre.

Le canon prend sa forme extérieure 4 la meule;
qui est de grés, et qui tourne dans une auge
pleine d’eau qui la rafraichit. Le prolongement

(1) Les méohes ou mouches ne diffirent des forets que
par leur longueur; qui est environ de 40%5g (15 p.ev)
tandis que eclle des forets n'est guére que de 21466
( 8 p-c ).

(2) Le cordeau est un fil de laiton tendu an moyen d'un
arc en acier, auquel il est fixé & une extrémité, il s'ac-
croche a l'autre. L'ouvrier le passe dans le canon pour
vérifier 8'il pose sur les parcis dans toute sa longueur et
dans tous les sens. En présentant le canon au jour et en le
reétournant avec précaution, on voit par-dessous ce fil de
laiton s'il s'applique parfaitement sur tous les points de
P'ame. La longucur du cordeau est plus mde que celle du
canon,

4 »
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de-Taxe- de cétte nieule 's'ajuste dans le centre~
d’une ‘lanterne ‘de laguelle elle recoit son mou-

vement; le méoanisme ¢ést d’ailleurs semblable a -
celui qui fait mouvoir le foret. L'émouleur. se :

place a cdié de la meule, afin que si elle vient i se
briser, ce qui a lieu avec une violence extréme;
il soit moins éxposé (1). Il commence 4 blanchir

le canon a la bouche et continue jusqu’a 'extré- -

mitédu tonnerre ; ou il réserve et régularise les
pams’ déja formés a la forge. Lorsque le canon est
blanchi d'un bout 4 autre et qu'il est bien dressé

au cordeau, le compasseur (2) le vérifie avec le -

‘o

* £1) On doit avoir la plus grande attention & ce que les
meules soient bien saines, qu’elles naient ni fentes, ni
gergures; car si elles ont quelque défectuosité, le mouve-
ment rapide de rotation tendant peu'3 pey, 4 désunir les
parties, elles se séparent enfin avec le plus.grand effort pos-

" siblepar I'effet nécessaire de la force centrifuge. Les p'ax'ties
s’échappent par la tangente, emportant et brisant tout ce
qui. se Tencontre dans leur direction.’ *

- .{2) L'ouvrage du dresseur et celui du compasseur ne-
" sont. guére moins essentiels que .celui du forgeur;  c'est
d'eux, et surtout:de 1'émouleur, que dépend, comme.on
vi le'voir, cette diminution d’épaisseur. qu'il faut con~
dhire avec tant -de,préeaution du’ tennerre a la bouche
pourigzendre le canon juste. Il est donc de la.plas grande
lportance que'les ouvriers:de ces deux classes soient gens -
experts. ' - ,
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coripas d’épaisseur (1) ét les calibres (2), et #
marque par des coches ou traits de lime les places
oul'émouleur doit encore enlever de la matiére. t
. Le eanon ainsi-foré et émoulu:est rems’ au
garnisseur, qui en coupe .carrément les deug
extrémités , forme la boite . et la taraude, ajuste
la culasse, perce la lumiére, place et brase le
Aenon. Apres quoi il est éprouvé horizontalement,
-4 deux charges .consécutives (voyez-la table
@ la suite de cette partie), sur.un banc, on il
est assujény de facon que le talon . de la ¢ulasse
appuie contre une forte piéce de feé, etc. Cette

épreuve terminée, on le déculisse, on le lave, ‘

on le fait sécher et on I’ doucn; exterleuremcnt

.

1) Le compas d’épaisseur est une-verge d'acier. pliée dang
son milieu, de fagon qu’elle forme deux branches suffisaib~
ment rapprochées I'nhe de Pautre. L'une de.ees branches
s'introduit dans le canon, o elle est assujétie au moyen
d’un ressort dont elle est garnie par en bas; l'autre- des-
cend en dehors le long du canon et est traversée vers
son extrémité par une vis horizontale. En faisant tourner
Je compas dans le canon, cette vis.indique les endroitsou
il faut 8ter du fer. La longueur du compas d’épaissewr.est
d’un peu plus de la.moiti¢ de celle du canon. s

- (2) 11 est inutile d’observer-que les mesures dont se
sert Yémouleur sont un peu au-dessus des dimensions
exactes : sans quoi, on mettroit le. canon au-dessous en le
polissant.

.



54 = MEMOIMZ sUR LA FABRICATION )
b la lime douce et a Vhyile, jusqu’a ce qu’il ne
présente plus a Veeil, d'un bout a V'autre et sur
tous les sens, qu’une surface trés-unie.

Le canon étant ainsi mis au calibre, 4 ses pro-
portions et adouci, on le dégraisse a la paille
de fer (1), etil est alors déposé dans une salle
suffisamment humide, pour y séjourner pendant
an mois (2), aprés lequel il en sort pour éue
soigneusement yisité -par les préposés du gou-

-.{¥) Les corps gras sur le fer étant isplateurs de Ioxi
gone, il est important que les eanoms soient parfaitement
dégraissés ayant d’étre portés a la salle dhumidite : sanp
quoi, ce gaz ne déterminerait pas les évents ou les travers
qui auroient pu échapper aux examens précédens.

(2) Qu'on me permette de remarquer que, quelques
personnes vegardent le séjour des canons danms la eplle
#humidité, sinon ecomme superflu, du moins comme de
pen d'utilité. Pour détruire une opinion aussi erronée et
se convaincre. de la sagesse du, réglement & cet égard
{voyes dans I’Aide-Mémoire le véglemens. concernant lu
police des manufactures d'armes), il suffit de jeter un
coup-d’wil sur le registre des procés-verbaux des épreuves
de canons dans une des manufactures. On y verra que
parmi ceux rebutés aux diverses épreuves et recettcs pen-
dant une année, par exemple, prés des deux tiers le sont
& la visite qui suit immédiatement leur sortie de cette
salle. (Cela & du moins lieu 3 Versailles, ot les lames
-qu'on enploxeprovmme-t d'asilleurs des excellentos torges
de Péme.) .
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vernement. S'il est reconnu de box service, on
le donne au monteur-dquipeur qui le met en,
bms etllest.encqre une fois examiné 2 la res
cette des armes finies,. oiyil dait étre enfin préa
senté poli.

Tels sont en raccourci les procedés suivis
dans les manufactures lmpénales pour fabri-
quer et amener a sa perfection le canon du fusil
d’infanterie; et ils somt les mémes pour les ca-
nons des autres modéles.

* On aurxa occasion., ¥ Lartcle suivant depuhr
de plus;eumchnaeadmhll napm &eqnen-

thl! 1€

EXAMEN RU CANGN FINL.

" Le canon est la Plece la pIus lmportante
qui entre dans la composilion. du fu,sﬂ
woindre défaut peut le faire crever. gt occasxom
per par la Jes.plns grands malheurs. Un candn
éprouvé. es examiné comme ik est prescrit, de
bor service enfin, ne créve pas ¢l est biem
charge’, ou sil ne Pest pas outré  mesure (1),

( ) Quelquefoas ,, daps une achon, un soldat novice
bourre Pune, aprés-Pautre plusieurs cq,rtouches dans son
i,'usxl, croyant la derni¢re partie, parce que l'amorce &
été brilée. L& fen de cefte amares communique enfin §
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mais ‘cet accideﬁt iieut ‘arriver , si la communi~
cation de la colonne dair entre la charge et Ia
bouche est totalement mtemeptée avec Pair extés
rieur, Cest-d-dire , si'le ‘canon est hermeuque—
ment fermé; ou s’il se trouve un espace entre la

la charge, le canon peut ne pas y résxster, et alors l'in-
fortuné. est victime' de son inexpérience, ainsi que ceux
qui sonit i la portée et dars la direction des 'éclats qui s'en
detachent, si le canon a été fabriqué avec du fer aigre.
"Hn est peut«étre pas hors de propos de rapporter ici
qw’un camon dumodele de 1797 corrigé, fabriqué avecde
bor fer et établi avec soin, n’a cédé qu'a I’explosion de.
ok, 122 (4.°°c) de poudre fine dite 4 giboyer et decing balles
de dix-huit a o%,489 (a la livre) bourrées dessus; et qu'il
s'est ouvert et fion'brisé'en éclats. On avoit d’abord éprouvé
le canon avee o030 (».°") de poudre et ung balle par-
dessus‘,, on l'avoit tn'é ensuite avec 0,030 ( 1 \"") et deux
hallés par-dessus;’ on a augmenté ainsi chaque charge de
o030 ¢ "‘“‘—) de poudre et d’'une balle de calibre, jus-
qua’ eoncurrenoe des o%,122 {4 %) de poudre et des cingq
balles': on a pyr.conséquent tiré sept fois, dont les deux
derniéres. sans_addition de balle : cette charge occupoit
48571 (18 p. “') delongueur dans le tube. J'ajouterai qu'a-
vantde se crever, ce canon s'est bagué, tandis qu'un autre,
forgé avec  du fer algre, se brise ordmau'ement, au lieu de
prodmre ce premxe’r effet, qui met déja le canon hors de
service. (Un canon est bagué quand il a & sa surface urie
espéce de boursouflure circulaire et intérieurement une
eavité circulaire coincidente avec e cerclé supérieur ).
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balle et Ia poudre, et qu’une'part.ie‘ﬂuideou de
Tair raréfié par le feu ne puisse s echapper éntre
Ia balle et les parms dvu canon : cequi d’ailleurs
doit rarement avoir lieu aux‘armes de guerre,
A causc de la différence du’ dlametre de la balle
2 celui du cylindre.

L’explosion de la poudre faisant pamcuhere-
ment son éffet au tonnerre , le canon n'y résis-
teroit pas s'll n’étoit renforcé dans cette-partie;
ce qui lui donneroit presque, sans les pans; la
forme d’un cone tronqué, dont la cavité imté-

ricure doit étre parj’mtement cylindrique. Le -

diamétre au derriére, pris sur:les deux pans de
c6té et a la hauteur de la lumiére, est de 3°,16
(141) pour le fusil d’infanterie et. celui de dra,
gons, et de 303 (13 5 p+) pour le x‘nouﬁque—
ton. On ne tolére de variation au-dessus: et -au-
dessous de ces proportions dans les manufac-
tures, que 0%06 (3 p.*) (1). Le diamétre & la
bouche, pour ces trois modeles, est’exactemeént
de 2%14 (oL 6p )

On adit; & Particle precedent., gu'on se sert
d un cordeau pour dresser le canon en dedans, et

i

K

(1) On peut prendre ces diamétres sans démonter les -

armes, au moyen d’un calibre en fer qui auroitle dmmétnf
du canon en cet endroit.
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d’'un compas d’épaisseur pour s’assurer si le fey -
est bien réparti, c'est-a-dire, si chaque cerclg
est en tous sems de Ja méme épaisseur. Quand
méme un canon seroit d’excellent fer et bien
soudé, s'il péche par ce dernier défaut surtout,
il ne sera jamais de bon service, parce quil se
faussera ou se cassera 4 la moindre chute que le
soldat fera avec son fusil, ou en tirant, la partie
_inférieure en force peut céder et le faire crever..
" On mesure le calibre des canons dans les ma-
nufactures, en introduisant dans Lintérieur up
eylindre d’acier de 1%,75 (7'. g p-*): pour celui
du fosil d’infanterie, par exemple, il doit y
eouler librement d'un bout & Vautre; mais s}
un cyliﬁdre de 1°80 (8.) ¥ emrqit, le canon

seroit rebuté (1). On en rebute aussi:
- 1.° Pour des éraits de Jorets irop margués. Il;
proviennent de ce gue Vouvrier ne se sert pay
successivement des vingt-deux forets nécessaireg
i la perfection de som ouvrage, ou qu’il ne les
dégage pas assez souvent de la limaille qui ré-
sulte du forage; ils sont dangereux, partout ,

mais plus particuli¢rement a la bouche.

2.° Pour des évents (2) ou des travers (3). C est

: (1) Vayes, & la tahle & la suite de cette partic, les dia-
ﬂtr&t des cylindres pour les différens calibres.
(2) Les évents sont des espéces de crevasses longltudx-



"DES ARMES PORTATIVES.' 5
afin de mieux reconnoitre ces défauts, quelque-
fois si pev sensibles que I'eeil le mieux exercé
Jes apercait A peine, qu'on fait passer les canons
dans une salle suffisamment humide, pendant
un mois.

3.° Pour des chambres dans Vintérieur. Le
canon ayant moins d’épaisseur a I'endroit de ces
- défauts qu'il ne devroit en avoir, ne peut évidem-
ment résister aussi long-tems a Pacion de la
. poudre; Jes acides nitreux et sulfureux selogeant
d'aillenrs dans leurs cavités, rangent le fer et
finissent par faire périr le canon. On apercoit
ces chambres a Veeil, et on s’en assure en faisant
passer dans Fame un instrement qui a plusieurs
griffes a 'un de ses boyts, et gu’onappelle ckas. -

4-° Pour des daublures. Ce sont des défauts
qui provienpent de soudures manguées; elles
ont lien, si les morceaux de fer qu'on soude
ensemble pour formier la. double maquette, ne
sont pas également portés au degré de chaleurné-
sessaire ; si Vouvrier ne saisit pas Ja chaude assez
viie, c’est-a-dire, 8’1l laissoit refroidir Je fer avant

l
[l

v Lanee

nales qui pnmcnnwl du défaut de la matiére ou de aou-
dures mal faites.
(3) Les travers sontaussi des espdces de crevasses, mais

iransversales; ils proviennent du défaut de la matlére oll
de chaudes trop vives en formant le tube,
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de le battre ; si, enfin, il se trouvoit quelque
substance étrangére entre les'morceaux de fer
qu'on veut souder. Dans tous les cas, les deux
morceaux. de fer he se pénétrent pas réc¥proque-

ment, ne font pas carps ensemble et se séparent

aisément. , ~ :
Ces canons rebutés, sont décontrélés et mar-
qués en dessous ; 410582 (4 p.**)du derriére,
d’un poincon portant un R (1)
On Perce la lumiére au moyen de quatre: poin—
cons de 022 (1l foible) de dlametre, pour-les
fusils et le mousqueten, et de 020 ( 11 P .= foi-

bles) pour les pistolets. Trois de ces poingons -

doivent étre un peu coniques ;le quatriéme, bien
cyhndnque dott avoir exactemert son calibre.
:On doit avoir la précaution d’enlever la bavure
anteneure qm résulte de celte! mamére d’opé-
rer (2). - :

-+ Le centre de la lumiére doit étre placé 1,58

" (1) Toutes les pitees rebutées dans les manufactures
sont également décontrdlées et marquées d’'un R; malgré
cette réprobation , des armuriers trouvent -encore le
moyen de les acheter et de les employer pour les.répara-
tions des corps auxquelsils appartiennent.

. (3) Autrefois en pergoit 12 lumiére au foret: mais étant
su)ette a s’évaser, on a préféré le poingon, qm comprime

" Ta matiére autour de lui.
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(71.) pour les fusils, et 21°,46 (6. 6 p.*) pour le
mousqueton, du derriére au milieu du pan du -
canon ( voyez a Varticle Améliorations qu’on
propose de faire dans les armes & feu, quel-
ques observations relauves a la disposition de
la lumiére par rapport au bouton de la culasse);
et cette lumiére doit étre percée un peu de bas
en haut, de facon, que le crachement du feu
plonge dans le fond du bassinet 4 1,58 (7.)
de distance du canon, pour tous les calibres.
On taraude le canon d’'une longueur de 1°,80
(81.) pour les fusils, et de 169 (7. 6 p.*) pour
le mousqueton, au moyen d’un taraud & quille
un peu conique; ce qui l'aide a suivre exacte-
ment. sa direction, et ensuite de trois autres,
dont le dernier est parfaitement cylindrique et
a le vrai pas pour recevoir le bouton de la cu-
lasse, quia 1°,80 (81.) de longueur pour les fusils
et 1°69 (7% 6 p.*).pour le mousqueton, 2°14 -
(9l. 6 p.#) de diamétre pour les deux premiers
modéles, 2°,03 (g 1.) pourle second, et dont les
filets doivent étre blen vifs et avoir 0°15 4 0%17
(8agp.n~) de hauteur & ces deux premiers
modeles et 0%,13 4 0°,15 (748 p.*) au second ;
de cette maniére, il entrera juste-dans les écrous
correspondans du canon (1).

(1) La longueur du bouton- de la culasse pour tous les
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Pour prévenir les efforts que doit fairé un tas
raud avec des filets aussi profonds, en évase in=
_terieurement le dernére du canon d’uné lon-
gueur égale & celle du bouton de la culasse; cet
évasement est la boize dont il a éié queeuon pré-
cédemment.

Toutes les culasses qui ballottent dans leur
écrou au deuxiéme et troisieme filet, éiant d’'un
setvice dangereux , doivent éwre rebutées. Il est
bien essentiel aussi que l¢ canon ne soit pas ta-
raudé plus long que ne l'est le bouton de la
culasse; car ¢'il I'étoit davantage, Vinflammation
de la poudre finiroit enfin par aliérer les filets
et faire sauter la culagse.

Lorsqu on fait mettre un tenon, Youvrier do:e
avoir bien soin de ne pas trop entailler le ¢anon
a cet endroit, qui est trésdvible (1), at de fairs
passer le cylindre:calibre aprés I'opétation, pour
#'assurer si le fer n'a pas 6td refoulgen dedans.

e

calibres, étant plus grande que la distance du centre dela
lumiéte au defriere du canong ce bouton est entaillé du
ebtd de la lumiére potd faciliter ln communication du feu
& la charge.

(1) Sile canon avoit davantage de matiére & la Bouehe,
on sent que le fusil seroit trep lourd sur le devant, ¢e
qui rendroit le tir horizontal plus difficile, et powrreit
eccasionner de tirer trop bas,
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Précis de la fabrication de la platine pour
Jusil d’infanterie , modéle de 1777 corrigé.

La fabrication de la platine par les moyens
ordinaires, n’offrant rien de particulier, on ne
parlera que de sa fabrication par les procédés
mécaniques uniquement en usage a la manufac-
ture impériale de Roanne (1), et en partie a celle
de Versailles. On va expober en raccourci les
procédés suivis dans ce dernier établissement,
lesquels différent peu de ceux en usage 2 Roanne,
du moins quant aux machines (2). On renvoie
dailleurs ‘4 Tarticle suivant pour les principes
‘selon lesquels les platines, en général, doivent
étre établies. .

L’ouvrier forge les piéces par les moyens or-
dinaires; mais il ne les finit pas au marteau avec
le méme soin, excepté cependant le corps de
platine et les trois ressorts, qui ne s'étampent

(1) Cette platinerie de Roanne est maintenant établie §
Liége. ‘ :

(2) On sait que la méthode ingénionse d’étamper des
piéces est, depuis un temps immémorial, en usage dans les
arts ; mais c'est 1e sieur Blanc, ancien contrbleur d’armes
de guerre, qui, le premiecr, ¥appropria A la fabrication
des platines, )
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pas (1) : le corps de platine, parce que son fer
doit étre parfaitement épuré et doux, pour
résister au percement des trous voisins des
bords (2); et les ressorts, parce qu’étant d’acier,
ils deviendroient trop secs.

Quand il y a une certaine quantité de piéces
ainsi forgées, on les fait bien rougir au feu de
charbon de bois; ensuite on les place, l'une
aprés lautre, dans une matrice qu’on change,
bien entendu, aussitdt que les piéces d'une
méme espéce sont trempées. Toutes ces matrices,
faites de fer et recouvertes de fortes mises d’a-
cier (3) et bien trempées, sont successivement
assujéties avec solidité sur l'enclume, ou la
chute du mouton donne aux piéces la forme de
leur moule. Si, comme cela arrive souvent;
des piéces ont été forgées trop fortes de dimen-

(1) Le forgeur, pour abréger Pouvrage sans nuire 4 la
précision, est assez communément, dans les diverses par-
ties de la fabrication, dansFPusage d’adapter 4 son enclume
des demi-moules, au moyen desquels il donne & peu
prés la forme a différentes piéces lorsque le fer a été
suffisamment battu. -

(2) On verraplus loin que I'étampage ne laisse pas suffi-
samment épurer le fer et quil Vaigrit. .

(3) -On fait le corps de ces étampes en fer, parce que si
elles étoient entiérement en acicr, elles seroient trop fra-

giles, e ,

sions,
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sions, elles forment des bavures qu'on enléve
au ciseau; apres quoi, on les fait rougir de nou-
veau pour les repasser dans les matrices, dont
les deux parties, qui les composent toutes, doi-
vent bien joindre ensemble.

- Les piéces étant ainsi étampées, on les recuit
‘au feu de bois blanc, pour en adoucir le fer
angn par l’operauon precédente, et on les remet
4 des limeurs qui les disposent a entrer dans
d’autres moules destinés au percement des troys,
auquel on procéde de la maniére suivante pour
chaque piéce.

Corps de platine. On en découpe le rempu;
et la bouterolle au mouton, pour le placer dans
une machine dont les trous servent de condug-
teurs aux différens poincons avec lesquels on
les perce tous, excepté ceux du rempart et de
la bouterolle, qui se percent au foret. Parmit les
Ppremiers de ces trous, celui de I'arbre de la noix
est le seul qui se forme au mouton ; les autresle
sont au marteau. On taraude tous les trous (hors
celui de I'arbre de la noix, qui ne doit pas!’ ét;e,
non plus que ceux des pivots) dans un second
‘moule parfaitement semblable au premier, et
on donne le contour au corps de platine,-en
le limant entre deux calibres. Il est bon d’ob-
server que le moule dans lequel on découpe lo

- . 5

*
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‘rempart et la bouterolle, n’a pas une profondear
‘égale a I'épaisseur de ces parties, afin de ne pas
endommager le corps de platine en refoulant le
fer dans ces endroits-1a : le reste de l’oPerauon
se fait an ciselet.

Bassinet. 1l se fraise, et ses trous se percent
par les moyens ordinaires (1). -

Batterie. Tout son contour se lime sur un
calibre (2) qui sert aussi & percer le trou de
sa vis,'et dont I'épaisseur de la partie inférieure
‘sert de moule et de conducteur au foret : en
général I'épaisseur des moules est suffisante pour
servir de conducteur.

Chien (3). Son contour se lime sur un calibre;

(1) Tous les trous des autres pitces se pergant par des
moyens mécaniques, il faudroit percer ceux-la de la mémd
amaniére : on pourroit, par exemple, aprés avoir ajusté le
bassinet sur un calibre de corps de pl\atiné, percer les
deux trous & laide d’un conducteur, qu’il seroit facile
d’appliquer sur I'une et Dautre picce : au reste, Roanne
a sans doute un moyen en usage.

{2) Quoiqueles piéces en sortant du moule ayent pres-

;que toujours son empreinte intérieure; cependant, pour

. plus de régulerité, on en lime les contours sur des ca-
libres. -
(3) Plusieurs arquebusxers ont pensé que les chiens se
"cassant. irés- souvent ala gorge, il convxendrozt, pour
ebvier & cet inconvénient (plus particdlier 4 ceux étams
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le carré et le ceeur senlévent au mouton, dans
des moules (le cceur doit étre ébauché a la forge,
et le centre de I'emplacement du carré, percé
au foret, avant dq passer au mouton, afin de
faciliter Popération des emporte-piéces) ; le trou
de la mAchoire inférieure se perce au foret, dans
un moule, et se taraude dans un autre ; celui de
la méchoire supérieure, dont le contour se
forme sur un calibre, se perce de la méme fa-
¢on, mais il ne se taraude pas.

Vis du chien. Lorsqu'elle est etampee elle
se finit par les moyens ordinaires (1).

Noiz. Elle se rode au calibre double , comme
aux autres platines; tout son contour se'de’cbupe
au mouton, dans un moule, dont la profondeur
est moindre que I'épaisseur de la noix, afin
d’éviter que le bord inférieur de cette demlere

Ppés), qu’xls ﬁ‘ssent forgés tournds. Cette opération a)oute,
roit sans doute & leur solidité, en donnant aux fibres du
fer une direction spirale, qui, si elle ne coincidoit pag
parfaitement avec la forme de la gorge, empécheroit du
moins le nerf d’étre coupé. Mais ce procédé exigeroit du
fer dexcellente qualipé eb beaucoup de précautions de la
part de louvrier.

(1) 11 conviendroif d’en limer la téte dans un moule, ol
elle seroit tournée, ainsi que les embases. 11 faudroit aussi
en percer le trou au moyen d’une ‘machine analogue aux
autres : cela a sans doute lieu & Roanne.

5 %
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piéce ne s’égréne; le fer qui reste s’enléve au
ciselet. Le carré de l'arbre se forme dans un
autre moule; on I'enfonce, lorsqu’il est limé,
dans un carré de longueur suffisante pour lui
donner son exacte épaisseur, puis dans un autre
carré pour le couper a sa longueur, .et enfin
dans un troisiéme carré pour percer au foret et
tarauder le trou de la vis de noix.

Bride de noix. Ses trous se percent au foret
sur une machine, et son contour se lime au
moyen d’une autre machine ayant sa forme exté-
rieure. Il est de la plus grande importance que
les trous de cette piéce correspondent exacte-
ment avec .ceux du corps de platine; et, en
général si les calibres , moules, etc., ne se rap-
portent pas parfaitement entre eux, la fabrica-
tion est vicieuse.

. Gdchette. Son trou se perce au foret, dans
un moule, et son devant se lime sur wn calibre.

‘Ressorts. Leurs pivots sont arrondis au moyen
d’une  fraise , qui rend en méme tems les dessous
d équerre.

. Vis. Elles se fabriquent de méme que celle
du chien (1).

(1) On pourroit trouver un moyen ,ahrévigﬁé en feadant
A 1a fois une certaine quantité de tétes de vis, etc.

°
.
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Toutes les ‘piéces ayant ainsi €té préparées,
sont remises aux limeurs, qui en composent
des platinesy en se servant, penddnt le travail,
de calibres pour les différentes epalsseurs (1).
Les platines achevées sont, comme celles ordi-
naires, soigneusement examinées par un con-
tréleur du gouvernement, puis trenfpées suivant
la méthode indiquée, et examinées de rechef a la
recette des agmes finies, ou elles sont présentées
polies.

On examinera maintenant quels sont les avan:
tages et les inconvéniens que cette méthode de
fabriquer peut avoir sur celle ordinaire, en se
bornant 4 ne comparer que des résultats; cette
maniére étant, dans ce cas-ci surtout, la plus
stire pour bien juger.

1.° La platine, par les procédés mécaniques ;
se forge au moins aussi vite que celle par le tra-
vail ordinaire; elle consomme un peu moins de
fer; et le limeur pew en limer une par jour,
les trous étant percés, il est vrai; tandis que par
les moyens ordinaires, il ne peut en limer que

(1) si chaque ouvrier ne limoit constamment qu’une
méme espéce de piece (je crois que cela se pratique ainsi
a Roanne), et que d’autres, experts dans le métier,
montassent les platines avant la trempe, pour leur donner
I'harmonic nécessaire (ce qui jusquici n'a sdrement pas
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deux en trois jours (1). Mais malgré ces avan-
tages, on dit qu’elle revient plus cher que Pau-
tre, sans dotte a cause des pleces. qui cassent
assez fréquemment, du recuit qu'on est obligé
de leur donner avant la lime, de I'usé considé.
rable de limes, et de entretien des machines
( on ne saureit trop le surveiller ) ; motifs qui ont
déja fait accorder 2 la manufacture de Roanne
une pnme par platine.

.°Les Pleces en sortant du moule sont belles,
et presque toujours si'réguliéres que le limeur
paroit n’avoir besoin que de les blanchir et de
les adoucir; en sorte que l'ouvrier le plus mé-
diocre ne devroit pas fairc de mauvais ouvrage
en les employant: mais Ia chute du mouton,
en refoulant la matiére sur elle-méme, répercute
les. corps étrangers qui peuvent se trouver dans
le fer et d’ailleurs Paigrit (2); tandis que le
travail ordinaire I'épure, au conteaire, et l'a-
doucit.

o .

eu lieu 4 Roanne), il y auroit économie de tems et plus
de perfection dans ouvrage.

(1) Voyez Yarticle Travail dc chaque classe d’owrur:
Pendant un jour.

(3) Onobvieroit a ces mconvémens, du moins en’ par-
tie, en n’employant pour ceite fabrication que du fer
trés-nerveux et parfaitement corroyé.
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3.° La maniére de percer les trous est plus
exacte que celle ordinaire, ou I'ouvrier applique:
un calibre sur le corps de platine, par exemple,
pour en tracer les trous dessus et les percer en-.
suite au foret. De bons ouvriers peuvent, Al est,
vrai, travailler par cette derniére méthode avec.
beaucoup de précision : mais il n’en n’est pas de:
méme de ceux médiocres : ce qui feroit désirer.
qu’on employit les moyens nouveaux, pour eux
seulement, jusqu’a ce qu'ils fussent plus habiles:
je dis jusqu’a ce qu’ils fussent plus habiles, parce
qu'il seroit nuisible d’abandonner enticrement
Pancienne méthode, attendu qu’il est des eir-
constances i la guerre ou on peut éire obligé de, |
faire établir des piéces sans le secaurs des. man
trices, et on ne peut pas supposer que des répan
rations seront bien faites, si on n'admet que lo
platineur qui en sera chargé entende bien Veffet.
de la platine ; ce qu’on ne peut exiger d’um, ous
vrier qui n’aura jamais travgillé que. par les,
moyens mécaniques.
4.° Le nombre des pxeces qu 1,1 faut remplace:
aux platines de la mccanique, par suite de dé-
fauts découverts 2 la trempe ( dont Paction sur
elles est. d’autant plus forte que le fer a été vio-
lemment comprimé) ou au polissage , entre les
mains des monteurs-équipeurs, est togjours dous
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ble, au moins, de celui pour une pareille quan<
tité de platines ordinaires, ainsi qu'il est facile’
de s’en convaincre par le registre du controleur
de cette partie de Yarme; ce qui doit faire crain-
dre qu’elles' ne soient pas d’aussi bon service
que les autres: car étant fabriquées avec les mémes
matiéres, éprouvées et recues par les préposés
du gouvernement, on ne peut attribuer cetie
différence qu’aux procédés de la fabrication.
5.° Quant a l'identité parfaite sur laquelle
Roanne établissoit le mérité particulier de ses
platines, c’est une chimére. En effet, on ne
peiit se refuser de convenir que les moules,
emporte-piéces, etc.; ne soient altérables exté-
rieurement et intérieurement par la violente
pression- qu'ils éprouvent ; en sorte que la cen-
tiéme piéce, par exemple, qui sort d'un moule,
sera stirement différente de la premicre, et le
Kmeur ne se servant pas  cette manufacture de
oalibre-mesures ppeut, au lieu de remédier a
ces inconvéniens, augmenter les défauts (1). S1

- (1) Etquand méme il s'en serviroit, comme 4 Versailles,’
est-il constamment assez sr de son coup de lime pour
&tre persuadé que toutes les pidces dela méme espéce se-
rontidentiques? Et le polissage laisseroit-il subsister 'iden=
tité? Quoiqu’on ne puisse exiger une exactitude mathéma-
tique, cependant un demi-point de plus ou de moins dans
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donc, ainsi que cela se pratique 4 Roanne , on
veut remonter des platines avec des picces prises

une partie peut nuire beaucoup i I'action d'une platine. Le
platineur peut presque toujours obvier & ces sortes d'im-
perfections en accordant les piéces entre elles; opération
que la prétendue identité parfaite , méme aprés la trempe,
fait regarder comme inutile.

11 n’est peut-étre pas hors de propos de rapporter ici
que je tiens de personnes dignes de foi que, quelque
tems avant la révolutien , le sieur Blanc, déja cité,
présenta au ministre cinquante ou soizante platines prove-
nant des machines a étamper, établies 4 grands frais &
Vincennes par le Gouvernement d’alors, lesquelles étoient
belles et bien conditionnées (on pense bien que rien ne
fut épargné.) Elles,furent démontées et les piéces mélées
en présence de M. de Gribeauval, & cette époque premier
inspecteur général de Iartillerie, et de plusieurs arquebu-
siers, et on prit ensuite au hasard une certaine quantité
de piéces assorties entre elles pour en composer des pla-
tines, dans lesquelles on reconnut bient6t le défaut d'ai'us-
tage. (Si cette fabrication parut abandonnée depuis sa
naissance jusqu’en 1793, ne seroit-il pas permis de croire
que M, de Gribeauval, quon neouvoit. tromper par des
innovations séduisantes, sentit Iimpossibilité de cette
identité? Lui, d'ailleurs, & qui on doit particuli¢rement
Yavantage de l'uniformité dans les équipages de l'artille-:
rie.) Mais quand méme on admettroit lidentité dans une
quantité de einquante ou de soirante platines, soignées et
formées des premiéres piéces étampées, ce ne seroit pas
une donnée suflisante pour conclure de lidentité dans
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au hasard parmi celles fabriquées depuis la pre-
miére jusqu’a la milliéme, il est évident qu’elles
pécheront au moins -par harmonie, qualité
essentielle et sans laquelle on ne doit pas atten-
dre de bon service (1).

expenence est malheureusement d’accord
avec cette asserlion; car c’est a ce défaut d’a]us-
tage, généralement reconnu, qu’il faut particu-
liéremens attribuer les plamtes des régimens
contre le grand nombre de- piéces des plaunes
de cette manufacture, qui cassent aux exercices.

D’aprés toutes ces données, et tout pesé avec
impartialité, je ne crains pas de dire que les
procédés ordinaires pour la fabrication des pla-

une fabrication en grand; car il seroit tout aussi possible
d’en faire par les moyens ordinaires un pareil nombre

_qui auroient le méme degré de perfection, et qui seroient

encore préférables, 4 cguse de la non détérioration de
la matiére.

(1) Le 7 ventose et jours suivans de I'an 10, on exa-
mina 4 la manufacture g Versailles quatre cent quatre-
vingt-douze platines (modéle de 1777, mais batterie 4
biseau ou retroussis, comme au modeéle de 1773 ), dites
identiques, expédiées de Roanne. Il résulte du procés-
verbal de la visite qui en fut faite dans le tems, que cent
cinquante-deux seulement furent jugées en état d’étre
employées de suite; le surplus avoit besoin de réparations
plus ou moins grandes.
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tines doivent étre préférés 4 ceux mécaniques
actuellement en usage; et que quand méme ces
derniers donneroient des résultats plus avanta-
geux , par suite de soins et de leur perfectibilité
{ abstraction faite toutefois de l'identité), il se-
roit néanmoins nécessaire de former toujours
un certain nombre d’ouvriers & 'ancienne mé-
thode. ‘

A Dieu ne plaise, d’ailleurs, qu'en lisant cet
article, on croie que mon intention ait €té de
nuire 4 quelqu’un, ou de heurter I'opinion de
plusieurs de mes camarades, qui se sont dé-
clarés partisans des procédés de fabrication du
sieur Blanc; car je n’ai eu en vue que le bien
public, devant lequel ils savent, comme moi,
que toute autre considération doit se taire.

EXAMEN DE LA PLATINE FINIE.

Le mécanisme de la platine est tel, que, si
Fune de ses piéces péche par les proportions
oul’ajustage, il en résulte des inconvéniens plus
ou moins graves. Son effet dépend principale-
Palement des forces relatives de ses ressorts, et
des posmons respecuves des pieces qu'on va
examiner successivement.
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CORPS DE PLATINE.

La face intérieure du cérps‘ de platine doit
ére parfaitement plane, ainsi que celle exté-

_rieure, jusqu’a l'arrondissemept de la queue,

afin que toutes les piéces qui doivent s’ajuster .
dessus y soient bien a I'équerre. Tous les trous
doivent étrf percés perpendiculairement, bien
cylindriques et bien taraudés. Si, en outre, ils
n’étoient pas placés ou ils, doivent I'étre, et sile’
corps n’avoit pas 'épaisseur prescrite , la platine
ne seroit pas de bon service.

'La longueur du corps, a toutes les platines
de guerre, doit étre cing fois I'épaisseur du
canon au tonnerre (voyez ce qu'on propose
a cet égard, & article Ameéliorations & faire
dans les armes 4 feu portatives); sa plus grande

. largeur (prés du garde-feu) doit étre d’un cin-
‘quiéme de cette longueur, et son épaisseur de

0°51 (2l 3p.*) au fusil (1) et de 0%45 (2!.) au
mousqueton ; celle du rempart de la batterie, y
compris celle du corps, de 1°,13 (51.) au pre-
mier de ces modéles et de 101 (4 L 6p.*) au

(1) On a dit précédemment que la platine du fusil de
dragons est la méme que celle du fusil d'infanterie : pour
abréger et éviter les répétitions, on dira simplement pla-
tine du fusil.
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second; enfin, célle de la bouterolle de 1,°07

(419 p.*), aussi au premier modéele et de 0,96
(41 3p.) au second.

BASSINET.

L’encastrement pratiqué au corps de platine
pour recevoir le bassinet, doit étre assez long et
assez profond pour que cette derniére piéce ait
0,°45(al.) au fusil, 0,40 (11.9 p.) au mousqueton,
entre cet encastrement et le fond de sa fraisure.
Le bassinet doit bien porter et ajuster sur le
corps de platine ; sa fraisure doit étre bien droite,
et le plan incliné de ses bords latéraux bien
d’équerre avec celui de ce corps; sa longueur
totale (dans le sens de la fraisure ) doit étre, a
toutes les platines de guerre, égale 4 la plus
grande largeur du corps de platine.

' BATTERIE.

St 1a batterie étoit {rop pentée, le chien pour-
roit étre au bout de sa course avant, que le dé-
couvrement s0it Opéré; et comme la pierre, lors
du choc, ne frotteroit pas sur une longueur suf-
fisante, il en résulteroit peu ou point de feu. Si
ele n'étoit pas assez pentée; la pierre la frappe-
roit trop bas, et les mémes inconvéniens auroient
encore lieu (1). La face doit étre d’équerre sur

(1) L'ouvrier doit avoir une pente juste & 1a batterie du
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le corps de platine, cest-a-dire qu’elle ne doit
pencher d’aucun c6té : sans quoi, la pierre ne
pourroit la racler qu’en un point (1). L'entable-
ment doit former avec le plan du rempart de la
platine un angle droit (le bassinet étant décou-
vert); mais s'il n’étoit’ pas exactement droit,
il seroit moins désavantageux qu’il fit aign qué
d’étre obtus : dans le premier cas, il est moins
facile d’amorcer; dans le second, la batterie
éloigne son feu du centre du bassinet. Enfin,
si la batterie n’ajustoit pas sur le bassinet,
Tamorce pourroit se perdre.

La hauteur de la face , mesurde de Iangle
qu’elle fait avec l'assise, est égale ala distance du
centre du trou du rond de la noix au centre de
1a partie intérieure de la fraisure du bassinet; sa
plus grande largeur est i trés-peu de chose prés
du sixiéme de la longueur totale du corps de

modéle pour régler le plan de I'assise et la courbure de
a face.

- {1) Pour s'assurer sila face de la battene est d’équerre
sur 1a Jengueur du corps de platine, on fait poser l'en-
tablement sur le bassinet, on applique ensuite un des
cbtés de l'équerre sur la longueur du corps, et on voit si
elle pose dans tous les points de sa face sur lautre coté.
Cette équerre dont se sert le platineur a un encastrement
jpour recevoir le bassinet, .
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platine, et a sa naissance de 0%45 (2l) de
moins au fusil et au mousqueton. La largeur de
Passise est égale a la longueur du bassinet, a ces
deux modéles. ,

La face doit étre recouverte d'une feuille d’a-
cier de 0%23 (1 1) d’épaisseur au fusil et de
0%19 ( mP") au mousqueton; la piéce étant
limée, cette epalsseur est la méme que celle de
ses bords, ]usqua la naissance de l’arrondisse-
ment supérieur du dos, ou elle est insensible-
ment augmentée par le fer. .

Le pied de la batterie doit étre bien percé dans
son milieu. La trousse doit étre droite, arron-
die pardessus et s’appuyer carrément sur le res
sort. . ’

CHIEN.

Pour que le chi¢n étant & son repos se pré-
sente bien devant la batterie, il faut que le centre
du trou de son carré soit sur I'axe du trou de
la michoire inférieure; car s’il est en avant de
cette ligne, la méchoire inférieure s’éloigne de
la batterie, et s'il est en arriére ; elle s’en appros
che trop : dans I'un et Pautre cas, le fen n’est
pas porté au milieu du bassinet. Lé méme in
convénient -aura ericore lieu, - si la hauteur du

chien, . prise du centre de' son carré -a la ma-
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montant e grand ressort; ce qui pourroit Ja
faire casser, et rendroit la platine dure dans ses,
mouvemens.
~ Si la noix n’a pas assez de cxrconférence, le
bec de gichette sapprochera trap de Vaxe de la
ﬁg@. de cette noix; en sorte qu'il faudra appuyer
fortement sur la déiente pour que la platine
fasse son effet, Les crans doivent avoir lews
pames rentrantes au repos et au bandé sur le
méme arc de cerclé; il doit en éure de méme:
pour les partigs saillantes. Si la partie saillante
du cran du repos dépassait cet arc de cercle,
le bec de gichette, en s'échappant de celui dw.
b’an;i_e_: 1a remcontreroit, et I'un ou lautre se .
casseroit, ou le chien ne s’abattroit pas. C'est paur.
éviter ce défayt grave, qu'on appelle rencgn-
srer, que I'ousrier dispose ce crap de facon que,
" sa partie saillante soit, par rapport i celle du cran,
du bandé, plutét un penen dedans qu'en dehors.
L’epa;sseur de la noix doit étre de 0,68 (31.)
au fusil, et de 062 (3! g p.*) au mousqueton..
Le diamgtre de Ja tige dait étre de 1513 (51.)
au premier de ces modeles et de 1%01 (41.6p.+)
an second ; le carré est inscrit au rond de cette;
tige, et I'épaisseur du chien en déiermine la
hauteur. Le trou de la vis de noix (1) dait étre.

§), Seitr via oot iproprement appelée clow du chiens
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perce’ dans le milieu du carré, Pour que la griffe
ne soit ni trop courte ni trop longue, il faut
quen tournant la noix dans son trou (elle doit
dire libre pour cela), cette gnffe aille juste &
Pextrémité inférieure du corps de plaune. E

- On réserve en dessous de la noix-une légéré
élévation d’environ 0%02 (1) & toutes les
platines de guerre, pour l’empécher de frotter
'dms toute sa surface sur le corps de platme.

BRIDE

i Pextérieur de la bride, a la hauteur du trod
du pivot de la noix, déborde la circonférenca
de cette poix; le grand ressort, dont la gnﬂ'é
porteroit alors contre, ne pourront remplu' son
objet. Si la largeur.de cette piéce au méme ¢n-
. droit est trop foxble, elle se cassera.

Shle trou qui regoit le pwot de la noix est mal
percé, aigsi que ceux de la vis de bride, du pl-
votde la bride et de la vis de géchette, la bride
qui doit soutenir la noix vemcalemem (1a Plal-
tine étant sur le fusil), la pousseta en sems t:bn-
traire et dérangera la marche de- la platxne pal'
des frovtemens considérables:— ‘est mécessaire
que l’epalsseur de cette pice soit au moins de

4(5 (21, )au fusd etdeo 42 (1I l.OP }au
mousqueton. " -
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oyt h .
'”’(" Vot e fe i : . [

GACHETTE .

'
] STSTIN ‘

e La gﬁchgm dpu, avoir l’epmsseur de Ia noix,
et on don réserver autaur/de Veeil une embisg .

‘de méme -dimension, et pour le méme usage
qu’ala noix.La longucur du devant est égale.a la
distance de ]a vis au berd du trou da rond dela ‘
noix ;- qu'elle doit déborder un peu,

Le bec.d¢ gAchette devant balancer la. force du
grand ressort, Iorsque le chien est armé, doit
étre bien sain et doit bien engrener dans les crans
du repos et du: handé de la noix; sans quoi, le
chien jpourroit.§ abattre (1) Son extrémité doxt
éu\e arrondle sans cela, il ponroit s’arréter sur

une ou l’autre des partics saillantes des crans, .
sl le soldat n’avoit pas cu la precauuon de senur
s'il a bien engreng.’. ‘ o

“

i o nnssonrs. o ‘ ‘

- ,,,:Tou,s Ies TEssOTtS dmvem ét,re bxen clm,rqs,
<est de cette gualité et de celle. de lacier. que
dépend leur élasticité : le trop d’épasseur dte an.

-}ﬁusa vv(acué L : o

(1) Dans les exerc;ces, on laxsae quelquefois long-tcmc
le c)nen armé, sans réfléchir aux conséquences qm peu-
Yent er résulter de li part du bec de gAchetfe, de l:etfe:

partie si fréle. .
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¢1La petite branche du grand ressortidoit high
ajuster sutle coups deplatine , et lwgrande braing
che doit avoirun jour égal dans:toute su long
gueur; si.clle éprouve du frottemem , la plating
est' dure dans ses.mouvemens. Lopata dbiviporier
cantre ‘le ‘renspart:de da>baslerie ' bula facilite’ ¢
démontage de la vis.; V'ijustageduwiogl;du’ ressove
sar le corpe’ de.phune,-wsoﬂage Yo pfvowsi
elle.n’y portoit pysoelie poenioie z(pp;zydr tontré
I Hassinet'y e quirde ferott remonver et dérin-
gamitsi’a]usmge +deila bauerte lerpivor etilg
s mammamlqm) ‘dailleergpas-lpnb-temiivhe
pivession de: ce ressdrt: a’ grande brahohe duml
kibre , ba bande; phise- dd’lapartid extérieurézthe
bout de la graffers Ja naissance’ du eorps depleo
tind, dbivdae i'pen présids 1.°’,1'875('q°}85 5k
6L) 3 lnplwine du-fasililo o1 5 P oy (g )

La gnffe du grand ressort ne doit ét'rb ‘n&tﬂ&?
Iongue - nis oreyrs pmfon&en“té pretaiersdentes
défauts ne.pery abodr diee guta i -dep‘ens desh
guande bramelnd qub, ¢fantaiosuliie ; peN!"&&
sor élasticivd s lp deeanik: mif«sm*mueher contte
la bourerdliergvahe ‘que- e shia! &’c AR
som bandé, ‘et sbliperoitspoutaituber, dealkeler
du bois dans la-direction de-]-a—grandrvxs cequi~
§§t91t RH.HKW‘M servigaderlaplasine..Si | Ju
contraire, cetie.guiffe’ écou tropieourte - il fawe
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degit diminuer celle. de Ja mbix ;. pour qudle
pis: patser lorsqu’on ‘voudrbit la, mdnter an ze,
pos! on an: handé; imais; entre autres vicés spii
poirroieht résulter de ‘cette .opération; Pextré-
mité, de 14 griffe du ressort se. tronveroit a Vex-
wkmits;de; belle de la doik, ‘et: seroit danis le cas
de. s’échappenr Jorsque ‘12 partie. inférieure:db
¢etre. derniere deecendrom, dopmhe ele le ﬂmt;
80%511{6p. v), envirom du.coqn de platisie. - »
.. (P .observera enfin 1.° que Vextrémité .dé K
gtiffe dinigrand ressort déit se trouver:exacte-
wiens sur. le 4prelqngemeﬁt ‘du.:plan. pxtérieur de
la-grande brahche;.2.° que la distance qui doiy
eMfister. éntre }’exmmnté dely; griffe de la moix
etide fond:de célle dun graml fesdort ; le chier
dan 2 bands,: dgit étre a- peu prés dé ofo7
(4p-*), pour que le chien ax. hmﬂ‘barla’e né
eesspire (1} y: b oop o - ey ko 1
« Jse Tessort de bmene don . avpin zres-peu dd
Jeu b sa. gva‘ndc branehg:, én s petite doit hieb
perter; le. cul doit étre placé & limaisshnde. duy
chanfrein du deyant du: cbrpsde pPlatinie; et assea
quyert pour donner passage a lagratide vis., | ¢
La grande :braqche du ressort h gﬁchem 'doie

{ Ju

. (1) On entenid par surburide:¥e ‘ehemin’ q-nh te chiietr yéﬁt
pacord faire en anriéreJorsquil est apmé. |-
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bien porter sur le corps de platine, et celle mo-

bile doit avoir un jeu presque insensible; si elle
est trop courte la phtine est dure &.la détents,
et si elle approche trop de P'ceil de la gichette,
le méme inconvénient a encore lieu.

Les ressorts s’affoiblissant toujours plus promp-
tement que .les autres piéces de la platine, il est
essentiel qu'ils soient dune bonne Yorce.

' o Lvis. .. :
- Les tiges-des vis ‘doiventétre biex cylindriguel
ct bien justes dans les trous destinés a les rece-
yoir, leurs filets doivent étre. vifs et assez pro-
fonds les tdtes bien - dres;éps par-dassu.s et pary
dessous , les-arétes supiérieures un peu arrondies
et les tétes bien fendues daws lear niitiens M
fente ne doit aller que Jusdu'a 1a moftié dé la
hauteur de la téte, qul I»eut Se'séparer en dé-
montant la vis, si elle gst troP cgrofonde. ‘

1l resteroit encore bien des.choses a du'e su.r
l_a mécanisme de la platime; mais -elles dépenf
dent plus pnrti‘culiénement de son tracé géomés .
triqae, et on ne peut ¢n parlet’ sa‘ns passer les :
bornes qu’on s’est pt'escrues o
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- D LY

Préczs de la fabncatzon de.la &aguette d’ine
< fanterie, modéle de. 1777 cortigé (v), sui-
vant les procédés en usage &' la- manufaev
“ture. zmpérxale de Ve er.mzlles.

" : t
La baguette se forge en deux pames a la mas
nufacture de Versailles : I'ouvrier emploie, pour
la téte, de Facier du méme échantillon que pour
la lame de la baionnette (a), et pour le sur-

" (1) La baguette du fusil de dragons a, comme on Pt;
@éjh dit, 10,82 (4 p,°4) dé moins que celle du fusil d'in-
fanterie; les.diamétres sont d’ailleurs les méimes, ainsi que
Jds procédés dg fabricetion. L .
OR Beavgoup, de personnes pen;ent qu’;l sero:t préfés
rable que la tétc des baguettes f fﬁt en fer,1,° parce gue,
dxsent-elleS, cctte téte étant d° acier endommawe le bouton
de la culasse par la force avec quuelle le soldat bourre
dans les éxercices; "2, ° parce que sty en cﬂargcant le fusil a
1a guerre, il :se- trouvoit quelque petit gravier dans e
_canon; la téte de-la baguette étatit diacier, ce gravien
pourroit facilement donner du fep, qui, se commynigyang
& la charge, occasionneroit des_ acmdens
Je répondrai a ces observations, 1.° qu’il est certam,
d’aprés Pexpérience, que le refoulement dont il ést quess
tion n'est pas assez violent pour dégrader sensiblement le
hevton de la culasse, méme a la suite d'un trés-long sera
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plus, de l’a;ner de 1%10.(4! 6 p.*) d’equamr
sage (1). . . . TN

..Le forgenr commence, a l’alde de son cem,
Pagnon, a eurpr carrément, une extrémité de 13
barre. dont,il doit former la téte, en obseryang
den diminuer,la grosseur yniformément; il éure
également d’une extrémité de Vautre barre.lq
corps de la, bagyette, gn dunmuant augsi la
grosseur ]usqu ‘ay Peut hout. Au moyen de l

......

A P TETTS '. _.‘..
™ e e - b

vice; 2.2 quidhé baguette dont l& téte seroit ed fer ﬁoiﬂl

roit aussi danmer du feu par sotf shbe ou son frottpment
contre une: partioule de quartz« a surplus, on pourrcq
se dispemser de tremper la pa:tle- de la téte destinde.p
frapper immédiatement sur la charge; 3.°. que la hagugite,
totalement d’ac:er est mgontestable;nent plus sohde ¢ que
ce]le dont ia 18te seroxt de fer. =2 .

(1) Les dimenslons.de ce dermer acier sont celles pre.',-
erites par Te Yégtément pour la fabrication de la bagiette}
mais il est facile de voir qu’elles sont trop foibles: oal'-,ié
grand diamétre; de la téte doit étre de 1546 (6. Gp.Y» ),
la baguette finig. I1. canviendrqit donc de rectifier.. mﬂq
erreur, en lewe.mt de n emqlqur pour cette parhp dg
l‘arme que de Facier de dimensions telles qu en létwant
i’ donne & 1a fois la téte et le” corps | ‘de Ta bagueite. Pid
]a gn ;évugro;g uae soudyre nms;ble et bn contraa_zia_npnt
Vouvrier . 4 trayaﬂ{er davantage son .acier, et par congg!
l{uent 4 l’épnrep, ‘ ' N I S R S -.l 20
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¥es ‘deux partics ‘cinsi préparées; il fortne unk
amorce au petit bout de la téte, et uné autré
cofrespondante au gros bowtdic ‘cotps de Iz ba-
guewe, pour souder les dewux pieces ‘ensemble;
€6 i a Ifeu en donhant ane chaude suante.
{les chaudes précédentes et tonees deﬁes suwames
kbnt ‘au detm—blhn‘c‘ o

- La soudure dtant falte, e forgeur donneé uné
&hatfde pour refoulét avec ol marteau la téve
e Ta baguette, ‘dont il commence b en arron-
dir la longueur depuis le sommet jusqu’a 8°12
(3 p-"" environ ), ep la plagant.pour, cet effet,
- lorsqu'elle sortdu feu, dans une étampe conique
lbnhiquee sur le corps de V'efaclume, et en'frap-
pant successivement sur toutes les faces. Il conti:
yiteainsi darrondiy 12 baguette de8%13 (3 p."),
en 8%12 {3 p.°*), en la chauffant et en la pla-
cant dans des étampes | de lar&eur et de profon—
deu relatives aux différentes grosseurs de sa
tige. &

- On bhnclut et on: degrossu: Ia baguette a 1a
g'ros»se lime (1) ‘Of‘la trempe ct'on la ret
cuit enstite suivant lés procédés qu ‘on 4 m—
algues a l’amcle &e la TREMPE ; , apres. qum, on

6y Pans pr@?q&é ‘toidtes Ges manufattires, on' thdud
Ies bagueités, cv 'qli Bbrége beanconp ‘fe' travm conmie
on le verra par la suite. : s
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fimit la téte au tour, selon whe %nguéﬁrﬁe 68
(@ p-“* 6.1), et on adoucktle surplds dé Ia. but
guette a la Iime douce. Enfin 6fi lent varhude 18
bout d'ime louguenr prescrite, et on s *hssirid
avec un calibre si elle a les dimensiohs requises. -
:: Les procfedés d¢ la Tabrication dé la bhguierté
sont si sinples, ‘qu’on eroitinutile déntrer dahd
de plus grands déuwils & et égard : st réstey bii
sura occasion- dé piitler encbre ‘db cktt'e Pi’ e a
Varticle des ARMES ‘FivgEs. . - -
Toutes lds pibdes de la gdriﬂthr'e du 1o
forgeant suivant Jes procé&és jen "dsage dans’ 'l'i
" serrurerie, on pemse qu'il €t inutie de les d’é’é
érire ici, puisqu’ﬂs sont bon‘ntts et de Pfauquem.
partont. co e

' :.,fm)

Précis dela f'alnbation de. b&éiomqm‘dr’im
fantene, .madéle de 1777 carrigd, suiparnt
le.s procgde: £p usage 4 lg mﬂcaup w
penale de Fersgilles (). .

'On a &ty pae$}y que | la douxlre eﬂa vxrofe
de Ta ‘bm&dﬁé‘:w‘étm{ Ele fer el Y laine d% acier. (fﬁa-

: i oY mall

. (1) 4 Ou ;adtta«,.;;hvdiaﬁncﬁon da’mddé!a dirines Aol

waintenant eo fabrication, que la barsmrivite 'du K W

dragons est la mémé que celle:du fusil dinfincéric et Yue
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parle manche de bois qui les traVerse 6.° elnﬁn,
que les forgewts donnent des- chaudes couleur de
cerise, rouge-blanc et blari¢-soudant, selon’ que
le cas le requiert;’ mais, ¢n général, toutes les
fois qu'il s’agit de souder, la chiude est blanc-
soudant eu suante, et elle est rouge-cerise quand
on veut disposer la piéc‘e 4 Ia soudare ou la re-
passer (1) ‘

- La premiére opérition du for:geur de doullles
€st de faire ‘chauffer Pextrémité d’yne barre de
fer d’échantlllon’, qu'il étire, & laide de som
compagnon, sur l'enclume il POrte ensuite cette
extrémité équarrie’ sur une etampe, pour Iar-
rondir suivant une lon"ucur de 541 (2p.*)
environ, ‘en réservant un bout cu,lnque de 1 ,80
(81 ). Lo partie ‘arrondie formera le coude de
la baionnette; et la partie cubique, qu'on appelle
masselote, ‘et destinée A souder extrémité de
. 8e. coude ‘avec ta lame. Lé forgeur sépare, de In
barre la portion qui est necessalre pour former
le corps de ta-douille. Il donne une chaude pour
elargxr et amincir ce fer, en observant de réser

(1) On cat pu placer les observations ci-dessus dans le
enurs de 1a; description des procédés; 'mais on a cherché
& . abréger: et 4 diminuer ‘les répétitions, ces sortes dé
mméres étanty comme on I's dit, déji assez séches et assei
arides par elles-mémes:: * .
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ver de la matiére en travers dw milien, pour
former le bowrrelet, et aux deux angles de la
Pamg ¢pposée au coude, pour I'éminence du
ontet. Il donne au coude la courhure, qu’il doit
avon-, en le placan; dans un trou clmuhu’e qua
forment les machoires rapprochées d'un étau
fixé & cet effet sur le bloc de Venclume. 1l chans
freine les deux bords de droite et de yche d¢
la plaque , pour la préparer & étre. roSee opé-
rz;tlon qui se fait en la Phant 3 cqups de mar-
teau, et en la roulant ensuite sur yn mandrin,
&e facon que leg levreg oy les bards chanfreinds
smqnt croisés Pun sur laptre,

La domlle se soude en grogs chaudes: la pre«
m.xere estpour l’ext,remm; qup:eru;ure, ladeusiéme
est pour celle inférieure, et la troisiéme teyming
lq soudure. A chagune de ces chaudes, an fait
entrer- dm;s 13 doyille yn mandrin adapté aw
tas (1), On observera ici, comme on l’a fait &
l’arucle de Ia FABRICATION DU cARQN,, m lg fag-
qeur dmt avoir soin de frapper vitq ¢t 3 petity
coups sur les hords quiil s'agit de réunir, ek quib

(1). On. appelle tas une espdce de petite enclume qui
est trqungg horizontplement par un mandrin un peu ¢o-
nigue. qui y est fixé. Le tas est ordingirement placé i cotd
et sur le méme billot que la grande epclume.
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doit refouler de¢ tems. en. tems la maueére, pour
prévenir les criques, ou autres défauts,

La soudure éiant ainsi achevée, I'ouvrier donne,
une chaude, et fait entrer un mandrin dans la
douille, qu’il pose alors dans une étampe, pour
Varrondir, faconner le bourrelet et Yélévation.
du pontet. II dégage le coude i sa naissance, et
perfectionne le pontet avec la panne de son
martean.

Pour forger la lame, le forgeur, aidé de son
compagnon, étire un bout de la barre d’acter cn
Péquarrissant en pointe, aprés Yavoir chauffée.
1L coupe ensuite 3 une longueur convenable cette:
partie préparée, qwon appelle alors maguette.
1l chanfreine Pextrémité du gros bout de cette
maquette, ainsi gue celle de la masselote, et il
les soude ensemble, de facon que extrémité du
coude soit en dessqus ou du coté de l'aréte du
dos. Cette soudure faite, il tord la maquette 2.
sa naissance, de maniére qu'il se trouve une
des earres ou arétes dans la direction du pontet
de la douille, et une autre dans le sens opposé,.
paur former Faréte du doa (cette opération »
lien en placant le coude dans un dressqir fize,
et en tournant avee un dressoir & main, qui
¥3pplique sur la maquette ). Il forme au marteam
la pariie inféxienre. de. la lame, en frappant de
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biais sur les cOtés ; aprés quoi, illa chauffe pouy
la poser sur I'étampe, dont il fait prendre Fem-
preinte a un tiers environ de la lotigueur :'il
procéde de la méme maniére jusqu’a la pointe.
Par cette opération ; la carre de dessus se trouve-
enti¢rement aplatie, et le dessous de la lame est
formé; il n’y a donc plus qu'a faconner l# face
intérieure. Cette face reste aplatie jusqu’a 271
(1 p-*°) delabase, etla cavité qui se prolonge:
jusqu’a la pointe se forme avec des étampes de -
. Le forgeur examine si la lame n'a pas des'
criques ou des pailles, afin d’y remédier; et ik
s'assure, avec son calibre, si elle a les dimen~
sions requises pour étrg limée et polie.
. La baionnette entiérement forgée passe au.fo-
- rage. La machine qui sert & forer les douilles est:
composée de deux ]'umelles, qui sont placées-
horizontalement et qm s'ajustent solidenrent par
leurs extrémités du coté opposé A la roue, sur.
deux montans, et des autres extrémités, sur le .
chdssis qui porte I'axe de cette roune. Ity a entre
ees jumelles un espace dans lequel s’adapte un
chariot, enclavé de chaque. c6té dans une rai-
nure formée sur toute leur longueur. Sur la’
surface supérieute de ce chariot est pratiqué-
wn encastrement pour y .reeovoir la douille
¢t
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et ly fixer par une fermeture & charm\.re. La
partie aplatie du foret s’emmanche exactement
dans une ouverture faite dans le prolongement
de Paxe de la roue qu'on fait tourner a bras,
an moyen d’'une manivelle. Cette roue fait mou-
voir le foret qu'on introduit dans la douille,
laquelle avance d’une maniére uniforme au-de-
vant du foret par leffet d’une corde -attachée
par un bout au chariot, et de lautre a une
planche chargée d’'un poids proportionné a la
résistance et placée au-dessous du banc de fo-
rerie. Cette planche se reléve lorsque le foret a
traversé la douille, par un peut. cric adapté sur le
coté de la jumelle de droite.

‘On passe successivement dans la douille cmq
forets augmentant insensiblement d’¢paisseur.
Les trois premiers sont 4 quatre pans, le qua-
triéme est a six et le cinquiéme a huit. Ce der-
nier sert 4 polir et & donner les dimensions &
Vintérieur: ce dont on s’assure en passant dans
la douille un mandrin qui-a les dxametres exté-
rieurs du canon vers la bouche. S

L'ouvrier doit avoir Vattention d’huiler de
tems en tems les forets, et de jetér de Peau des-:
sus la douille pour qu’ils ne se détrempent pas:
par le frottement. qu'ils éprouvent.

- Aprés le forage, la baionnette cst remise au

7
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tourneur qui arrondit la douille depuis environ
0,23 (1) de la racine du coude jusqu’au bour-
relet, dont il coupe carrément tout autour le
e6té qui doit servir d’embise a la virole, et de-
puis la partie inférieure de cetie embase jusqu’a
la naissance du pontet.

On recuit ensuite la douille au feu de bois
blanc pour adoucir le fer aigri par les opérations
précédentes, et pour faciliter le travail de Pou-
vrier qui achéve de la dégrossir & la lime. Un
autre ouvrier dégrossit la lame avéc des Limes
_appelées rabots, i cause de leurs formes. La
baionnette étant totalement limée est ehsuite re-
passée avec des limes bdcardes ; aprés quoi, on
enléve de dessous le pontet, avec un ciselet, la
quantité de métal qui est nécessaire pour laisser
passer le tenon du canon sans frottement, et on
forme les trois fentes au moyen de molettes que
fait tourner une machine & bras. On rend les
fentes nettes avec le ciselet et des limes. (P oyes,
" page 29, la disposition de ces fentes.)

‘Dans. le eours du travail , le limeur doit s’as-
surer souvent des dimensions des parties avec
son calibre.

La virole n’offre rien de plus particulier pour
ses procédds de fabrication, que ce qui se pra-
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tique pour toutes les piéces de la ganiture du
fusil. On n’en parlera donc pas ici.

On trempe et on recuit la lame avec les pré.
cautions qu’on a indiquées al'articlede la TREMPE.
Aprés on adoucit toute la baionnette avec des
limes douces de formes et de dimensions relatives
a ses différentes parties. Enfin, on la politsurdes
meules de bois appelées polissoires (1). '

- Onverra a l'article des ARMEs FINIES , 'épreuve
qu’on fait subir a la _baionnette; et les qualités
qu'elle doit réunir pour étre regue par les pré.
posés du gouvernement (a).

EXAMEN DES ARMES FINIES.

Pour bien visiter une arme A feu portative, et
pour bien juger. du fond de I'ouvrage, il faut
Pexaminer démontée de toutes pieces. La pla«

.. (1) Lies polissoires sout de petites meules de bois de
chéne ou de noyer. Lenr diamétre ef la forme de leur cire
conférence sont relatifs aux parties sur lesquelles elles
doivent agir. .

(2) Ceux qui dénrcnt conuottre dans ses moindres dé-
tails la fabrication de la baionnette, peuvent consultes
Vouvrage de Vandermonde sur les Proeddés de la Fabris
ealion des armes blanches, publié par ordre du Comité de
Salut Public. On se seroit contenté de domner iei ugQ

- 7"-
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tine devra aussi étre entiérement démontée et
le canon déculassé, afin de -pouvoir I'exami-
ner intériearement- et extérieurement. Dans ce
qu'on. va dire_sur les armes ﬁnies, on consi-
dérera donc les fusils et les: mousquetons dans
ces deux états.

- Le canon doit étre encastré dans le bois de la
moitié de son diamétre, et de maniére 4 bien
porter dans toute sa longueur et particuliére-
ment de son derri¢re; car s'il ne portoit pas, le
bom se casseron en tirant ou en faisant l'exer-
cice. La culasse doit bien joindre sur le canon,

et elle ne doit pas. étre rebattue extérieurement

apres son ajustage pour produire cet effet ; sans

quoi, le gldat en la démontant et remontant, la -

~ mettroit promptement hors de service. Le.centre
du trou qui doit recevoir la visde culasse doit
étre placé au.milieu de la queue, '3 4°,06 (1 p-™

extrait ‘de la partie de cet.Ouvrage  qui concefre )la
baionnette; mais les procédés qu'on suit-au Klingenthal
et. que décrit-1'Auteur ;:-sont relatifs 4 des machines hy-
drauliques, et toutes les manufactures ne jouissant pas dé
Vawantage de fabriquér par..ces-moyens, on a pensé qu’il
ne seroit pas-inutile de- donner la méthode pat les mia~
chines 4 bras. Chaque manufacture a d’ailleurs assez ordi-
npirement des procédés de fabrication qui lui sont propres

T

et.dés machines qui {ui sont particulidres,. ~ .. =l

.
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61) du derriére du canoniaux fusxls et 4 3%6r;
(1 p-*° 41.) au mousqueton.

On fait tomber le chien sur la batterie pour
sassurer s'il a suffisamment de chasse pour la
bien faire découvrir, et s'il descend assez9pour,
bien porter son feu au milien’ du bassinet. 1L
doit rester un peu de surbande pour que la pla-.
tine appelle aussi bien au bandé qu’au repos (1).
On s’assure ausst de la solidité et de I'harmaonie:
des ressorts en faisant j jouer les autres piéces de
la platine. §i le grand ressort est trop foible, et
celui de la batterie trop ‘fort, la batterie découvre
mal, et le coup peut ne pas partir. Si, -au con-
traire, le grand ressort est trop roide et celiri de.
batterie trop foible, la batterie revient sur le
coup, et la percussion du chien brisc les pierres,;
etc. (2). ,

Pour que le chien étant a son repos se pré::
sente bien vis-a-vis la batterie, la ligne qui passe,

’

(1) Appeler, se dit du son que donne une platine lors.”
qu’on la fait jouer, Coe

(2) C'est un probléme dontla soluhon seroit bien ¥n-
portante, que celle de déterminer la force d’un des res-
.sbrts, les deux autres étant donnés. Il me semble qu’on"
pourroit imaginer 4 cet cffet une machine peu compliquée,:
particuliérement pour le grand ressort et pour célui d&
battcrie. . e s
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par le milieu de la longueur de la créte ¢t par
le milieu des reins, doit partager la face en deux
parties égales. '

11 doit y avoir un jour égal entre le corps de
platine et le chien, afin que cette derniére piéce
n’éprouve pas de frottement : pour cet effet la
tige de la noix doit déborder un peu ce corps.

Si la trempe des platines a été bien faite, la
lime ne doit pas mordre sur les piéces anxquelles
on ne donne pas de recuit, ainsi qu'on I'a dit &
Yarticle de la TREMPE. Ce degre de cémentation
est d’autant plus nécessaire pour les corps de’
‘platine, qu’ils portent toutes les vis, et que s'ils
n’étoient pas suffisamment durs, le soldat en re-
montant la platine,aprésV'avoir nettoyée, pourroit
fairc prendre les filets des vis de coté et contre-
mordre ceux des trous. Mais, en général, si une
trempe trop foible est un défaut, une trempe
trop séche est un défaut plus grand encore, & -
cause de la fragilité quelle donne aux piéces.
L’art consiste donc & saisir. un juste milieu entre
ces deux extrémes.

Le corps de platine doit bien appuyer sur le
Ie bois, et le logement doit étre coupé€ net, 2
arétes bien vives, et de maniére que toutes les
. piécesintérieures n’éprouvent aucun frottement:
sans cela, le jeu n’auroit pas son effet, ou seroit
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giné (on laisse cependant porter les tétes des
vis de bride et de gichette ); mais pour ne pas
trop affoiblir le bois, il ne faut donner que le
jeu indispensable.

11 est bien nécessaire quie les bords du bois
qui entourent le corps de platine, et qui for-
ment son encastrement, aient 0,45 (a.) d’épais-
- seur aux fusils, et 0°%40 (11 gp.*) aux autres
modeéles. .o

Le soldat devant, dans les combats, tirer &
hauteur d’homme, lorsqu’il est i la distance con-
venable pour cela, si la crosse est trop droite,
elle porte trop haut i I'épaule; si, au contrajre,
elle est trop courbe, elle porte trop bas. Dans
Y'un et Pautre cas le fusil ne se met pas aussi
facilement en joue (1).

Lorsque le recul d’un fusil se fait trop sentir
i I'épaule, c’est-a-dire, lorsqu’il repousse, c’est
un défaut qui peut provenir de ce que le canon
n’est pas également calibré dans son intérieur.
En effet, lorsque I'ame se trouve plus étroite
dans une partie que dans l'autre, le feu se trou-
vant plus ou moins resserré, doit, par cette iné-
galité, exciter une commotion.

(1)"Voyer au Réglement de Proportions, dont a déja
parlé, le tracé géométrique de la pente pour le cintre de
la eouche des fusils, mousquetons et pistolets.
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Un canon monté.sur une couche trop droite;
repousse davantage que celui qui est monté sur
une couche courbée, parce que cette courbure

_amortit l'effet du recul. ) -

L’'embouchoir, la grenadiere, et la éapucine;
destinés, comme on I'a dit, 2 maintenir le canon
sur le bois, deivent bien ajuster sur l'une et
Pautre piéce (1). Afin de mieux conserver les
épaisscurs du bois a ses bords, les extre'mite"s de
1a partie des boucles qui doit recouvrir le canon,
sont resserrées de maniére & former extérieu-

(1) 11 est bien pénible pour les officiers d'artillerie qui
ont apporté 4 la fabrication de ces armes tous les soins
que leur importance exige, de voir qu’a peine délivrées
aux soldats, on leur permette de diminuer le bois sous .
les garnitures, de maniére & obtenir par leur ballottage
une certaine résonnance ou cliquetis. Ils font aussi rou-
gir et par conséquent détrempér les baguettes, pour élar-
gir le canal et produire encore le méme effet. Enfin, il
y én a qui Otent le ressort de baguette, en faisant sauter
_ lagoupille. Ces armes ainsi mutilées ne peuvent nécessaire«
ment faire les cinquante ans de service prescrits. Pour
empécher ces dégradations, ne pourroit-on pas placer
dans ‘1a crosse du fusil quelque chose qui marqueroit les
tems de 'exercice? Mais comme il est des circonstances &
la guerre ol il est important de n’étre pas entendu de
Pennemi, il faudroit que cet objet fat adapté de fagon
qu'on ptt I'dter facilement pour en rendre l'effet nul.
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rement une petite cahnelure et un-pan intérieu-

rement.

La plaque de couche doit: lnen porter dans
toute son étendue sur P'arriére de la crosse; sans
quoi, elle pourroit se casser lorsque le soldat,
dans les manceuvres, abat brusquement son fusil.
Son extérieur doit étre arrondi, de méme que
le devant, et le dessous bien dressé depuis le.
cul de poule jusqu’a son extrémité. Lc bois daiv
la dépasser un peu. ;

En général, toutes les garnitures doivent bxen
ajuster; le fer doit étre bien réparti, et on 'ne
doit pas voir de soudure en ‘dehors, ni.en de-
dans des: piéces. Il seroit bon que toutes les arétes
vives de ces picces fussent un peu arrondiés. :

Le trou ou passe la queue de la gichette étant

-une partie foible du bois, il est essentiel qu’ik
ne soit pas trop profond, ni trop large: la lon-
gueur de cette queue de ghchette, prise depuis
le commencement du retour jusqu’au bout, de-
vant étre de 2°,71 (1 p.*) aux fusils et de 2°48
(111.) au mousqueton, le trou doit avoir tres-
peu de profondeur de plus. : N

Le soldat démontant scuvent son arme sans
précaution, si la goupille de la détente est. trop
pres du trou de'la gichette, elle peut se courber

et faire céder le bois : en sorte que ce trou et
. y BN
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celui de la'goupille n’en faisant plus qu’un, la
platine ne pourra plus faire feu.

Le canal qui recoit la baguette doit se trouver
,parfaitement au milieu du bois; il ne doit étre
ni trop profond, ni trop large, et de maniére
quelabaguette rencontre bien le taquet etaffleura
le bois. Ce canal étant couvert par le bois dans
sa partie inférieure, exige beaucoup d’attention
de la part de l'ouvrier; si la meéche dont il se
sert pour le former, cessoit d’aller droit et §'¢-
cartoit du c6té de la platine, la baguette pour-
roit frotter contre le grand ressort.

Les ressorts de garniture ne doivent pas trop
plonger dans le bois, parce qu'ils pourroient
se casser; et ils ne donvent pas paroitre en de-
dans du logement du canon; en appuyant le
doigt sur leur téte, ils doivent bien revenir.-

Les vis longues de la platine, celles de la cu-
lasse de la sous-garde et de la plaque de couche,
doivent étre bien justes en bois et bien placees,
leurs tétes doivent étre bien fendues dans le mi-
lieu, et de facon que ces fentes aient suffisam.
ment d’ouverture, et gue la profondeursoit moitié
de Pépaisseur : si-elle éloit plus grande, les tétes
poarroient se séparer en démontant les vis, ainsi
qu'on l'a déja observé a l'article de la PLATINE. -
Les tiges doivent étre cylindriques, les filets vifs
et assez profonds.
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On a indiqué dans la premiére partie les qua-
lités que doivent avoir les bois ; on ajoutera seu.
lement que dans les manufactures tous ceux qui,
a la recette des arimes finies, sont reconnus mau-
vais ou qui péchent par les proportions, sont

.¢cassés & 16%,24 6 p.) du bout. On casse ou on
rebute également toutes les autres piéces de
Parme lorsqu'elles sont décidément mauvaises, ou
qu’elles ont des pailles ou des doublures (1) qui
les déparent trop.

Les baguettes doivent édire bien trempées et
recuites ; étant placées dans les canons; lorsqu’ils
ne sont pas chargés, celles des fusils doivent dé-
border la bouche de 0°go (41.), et celles du
mousqueton de 079 (31 6p.*).

On éprouve les baguettes des fusils et du mous-
queton & Faide de machines proportionnées a
chacun de ces modéles, et en ippuyant forte-
ment le poignet sur leurs tétes; on les oblige
ainsi & décrire trés-lentement ‘et sur toutes les
faces, une courbe, dont la fleche doit éwre, pour
celle du fusil d’infanterie, de 13°,53 (5 p.**),
pour celle du fusil de dragons , de 1285 (4p.«
91) et pour celle du mousqueton, de ¢47

(1) Ces défauts sont plus ou moins considérables, selon
leur profondcur et 'endroit ob ils se trouvent placés.



108  MEMOIRE  SUR LA FABRICATION

(3p"*61). Celles qui ayant les dimensions
prescrites (si elles étoient trop foibles elles ne
bourreroient pas bien), ne restent pas plie’es a
cette épreuve, et ne presentent ni cnques ni dou-
blures (1),50nt recues. On's’ assure, si ces baguettes
sont trempées jusqu’a Pextrémité su,peueure de
la téte, en faisant passer cette extrémité supé-

rieure dans une ouverture pratiquée sur la table,

de recette ou dans une plece de bois fixe, et en

appuyant ensuite sur le fort de la tige; cette

téte reste plice, si elle n’a pas été trempée. Dans
ce cas, les bagucttes doivent étre rebutées, parce

qu’on:ne peut remédier 4 ce vice sans nuire plus
ou moins a leur tige.

La douille de la baionnette devant étre forée.

."(1) Sien laissant tomber de 13,53 416¢,24 (5 a 6p.ce)
une baguettg de fusxl sur sa téte, le son n’en est pas écla-
tant, ellea des cnques ou des doublures (on sent qu'elle
“doit pour cela tomber sur une picrre dure ). Pour recon-
noitre ces criques dangereuses, on parcourt de 1'eil
toute la lbngueur de la baguette dans toutes ses faces, et
on l'appuie 2 la hauteur des endroits apergus ou présu-
més défectueux, sur les machoires rapprochées d'un étau,
par exemple, en la plagant de fagon que la crique soit ala
partie supérieure: alors on presse des deux mains et &
une courte distance de chaque coté du défaut pour faire
décrirc a la baguette un arc qui la fait casser, pour pcu
que Ja crique soit profonde. )
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juste au calibre extérieur de la houche, ne doit
pas ballotter sur le canon ; elle doit affleurer de
sa base I'embouchoir et le bois, et sa partie.sn-

. périeure étre de niveau avec celle-de la bouche.

~eas

Il est bien essenti¢l que les entgilles soient placées -
avec une exacte précision; que la virole ait
toutes ses dimensions, qu’elle pose bien sur son
embise et qu’elle tourne unifermément, que sd
vis: serre bien dans son écrou.et.que le pivot
d’arét soit solidement placé. La lame doit étre
un peu obhque par rapport a. Yaxe du canon,
afin de faciliter les mouvemens -de la baguette.
Lie fourreau.doit étre en bonpe peau de vache;,
bien cousu dans le milien du ciéié opposé 3
Varéte, assez-long et assez large pour contepir
entierement la lame, dont il a la forme.

On éprouve les baionnettes au moyen d’une. .
machine @ mentonnet , sur laguelle on fait plier,
les lames .sur les deux sens et d’une quantitg
déterminée. Si elles sont de bon aeier et,biex
trempées;, elles ne doivent pas. rester plides, et it
ne doit paroitre mi-criques , ni' doublures. .

On eSSaye'de‘ faire ‘jouen la’ baionnette sur lg
capoxi,: pour s’assurer quelle pen. s’6ter et s
remettre facilement. On degage, aussi la bague,uq
de somcanal pour éprouyer si gn. peut la sortir

emem; aux ﬁ!l&lh; majs; elle.dait temr da,vaxb
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tage au mousqueton et aux pistolets; on la re-
place avec force, pour sentir si elle porte sur
son taquet. Enfin on drige un coup d'eil le long
du canon, pour observer s'tl est bien monté, si
- Peémbouchoir est placé bien droit, et si le gui-
don se trouve bien dans la ligne de mire.
On éprouve les tire-bourres en forcant les deux
branches de forme spirale, Fune aprésautre sur
.un morceau de bois bien dur, et on rebute ceux
asuxquels elles restent pliées. Il n’y a qu'une '
-espéce de tire-bourre pour les fusils, le mous-
queton et le pistolet de cavalerie, dont les bouts
des baguettes sont également taraudés et ont le
méme diameétre. :
Les tourne-vis doivent étre assez recuits pour
qu’ils ne cassent pas par Feffort qu’on est obligd
de faire en s’en servant. L'une des branches doit
avoir les dimensions propres 4 remplir exacte:
ment les fentes des tétes des grandes vis dams
leur longueur et largeur ; une autre, celles pour
Ja longueur etla largeur des fentes des vis moyen-
nes; et une troisiéme, arrondie, doit avoir a peu
prés le diamétre du trou de la vis da chien, afin
de pouvoir serrer et desserrer a volonté la mA.
choire supérieure. ~
Lorsque des armes ont été réparées, on doit
particuliérement s’assurer de h stabilité du ehien.
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au repos, en pressant dans cette situaiion forte-
ment le doigt sur la détente. Si le bec de gicheue
n’engréne pas bien dansle crandela noix, le chien

-s’abat. Ce vice péut provenir, si la détente est

trop forte dans ses proportions, de ce que sa
partie inférieure pressant contre la queue de la
gachette, empéche son bec d’enfoncer suffisam-
ment.

Pour sassurer si la coupe de la déiente est

. juste, on fait sortir de moitié environ le bec de

ghchette du cran du repos, en tirant le chien
en arriére : par ¢e mouvement le devant de la
ghchette se rapproche de la partie inférieure du
corps de platine ou s’abaisse , et la queue s’en
éloigne, ou s'éléve au contraire (1); alors la dé-
tente ne doit plus latoucher: ce dont on s’assure
en l’aguant. La méme chosedoit avoir lieule chien
étant au bandé, les crans de la noix étant placés,
ecomhme on I'a dit, sur le méme arc de cercle.

Parmi les fusils des régimens d'infanterie, il y
en a dont les canons sont trop courts ; mais s'ils
sont bons d’allleurs » ce ne peut étre, d’aprés le
reglement du 1" vendémiaire an 13, un motif
de rejet. En effet, I'exérience prouve qu'on peut
tirer sur trois rangs avec des fusils de 1™,0283

(1) Pour sentir cet eﬂ'et dcumt de Pexaminer sur une
plahne . : : ot
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{38 p-°*); ‘quant & ceux dont la longueur est
-moindre, ¢'ils restent aux €corps, ils doivent étre.
donnés aux hommes-du deuxieme rang ou rang
‘da milieu. - ' . -

Le méme réglement porte que Tépaisseur-du
canon au tonnerre doit étre, pour le fusil (an-
<ien modéle); de 2594 (13 1.), et pour le mous-
queton (aussi ancien modele) de 2%80 (121); la
spoudre, lors de son inflammation, agissant avec
violence dans cette partie; si.on ne webutoit, pas
‘ceux qui n’ont point ces dimensions;, -on c0m7'
Promettroit’ la sireté.-du saldat (;1){ e
+:Fn terminant Varticle DEs ARMES FINIES, on

s

pbservera : : R
-1.% Que-le manvais état des. armes.d’un corps
pouvant, & V’armée, compromettre sa gloire et la

£ N P TS

T () M.lIe conseiller @état G¥*,'général de division &ar~
tillerie, obseive dans’ ses Tdées d’améliorations & faire
dans “le matérieli de Lartillerie: ( Aide - Mémoire ), queles
armes 4 feu partatives étant spuvent usées par un-polis-
" sdge superflu, ,il.’faugiro:it substituer au- poli du canon sa
‘mise en coulgur. Cela se pratique communément pour les
fusils de c,haéée ,, Soit en donnant au canon la couleur
?’gau, .avéc',;!a sanguine (l’hémati?),‘ce qu'en arquebu-
serie on appellé bronzer, ou celle grise avec la cendre or-
d{;ﬁﬁrq ; n;_ais: Tes procédés employés pf)ur' fixer ces Cou-
leurs ne préservent pas les piéces de Toxidation, et ‘elles
' ' stireté
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stireté des soldats , les officiers chargés de leur
entretien ne sauroient le surveiller avec trop de
soin. Ils doivent empécher de faire les répara-
tions proscrites par le réglement précité, telles
que rapporter un talon & la batterie , mettre
un pivot & la noix, braser un carré au chien,
etc. : ces reparauons dictées par une fausse éco-
nomie, ne font jamais de bon service. 11 est aussi
bien essentiel que, conformément au méme
réglement, ils fassent tirer toutes les pitces
de rechange des manufactures impériales : par la
on sera assuré de leur bonne qualité. Cet avan-
tage est d’autant plus grand, que Plusieurs
armuriers des régimens sont loin d’avoir les
‘connoissances. praUqﬁes qu'on devroit exlger
d’eux (1), et que souvent ils emploient de mau-

e tiennent guére : en sorte que si on les applfuoit aux
fusils de guerre, ‘etc.,” on seroit obligé de recommencer
Popération au moins tous les deux ans. Pour éviter cet
inconvénient, qui en. entrainercit bien d’autres, le Gou-
vernement pburroit inviter les chimistes a Soccuper de
cet objet, important particuliérement par 'économie qu’il
procureroit ; car si un procédé durable dans son résultat,
simple, facile et peu cotiteux étoit trouvé, c’est alors que
les fusils seroient en tems de paix, pour ainsi dire, éter-
nels entre les mains des soldats, comme le dit lui-méme
le général que je viens de citer.

(1) 11 seroit & désirer que les armuriers des régimens

8
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vaises matieres, parce quelles cotitent moins
que les bonnes, et qu’ils sont d’ailleurs intéressés
a renouveler souvent les réparations.

2.° Que tous les corps devroient toujours
avoir des picces de rechange pour une campa-
gne d’avance. L’expérience ayant démontré qué
les réparations A faire pendant un an de service
a mille fusils d’infanterie, par exemple, étoient
a peu prés dans les proportions de 1a note de la
page 125, on pourra les prendre pour base de
cet approvisionnement.

3.° Les corps devroient avoir au moins des
tarauds modéles ; une filiére matrice ; une
pente pour le cintre de la couclie et une pour
1a pente de dessous ; des mesures pour déter-
miner toutes les grosseurs du bois, la position
de la cgpucine et de lagrenadiére : celle de 'em-
"~ bouchoir est par la longueur de la douille de.
la baionnette ; enfin des mesures pour toutes les
autres parties de I'arme, pour que dans les cir-
constances ou ils peuvent éire obligés de faire

dussent désormais choisis parmi les ouvriers des manu-
factures, ainsi que I’a proposé M. A. A™*, major au
corps impérial de Partillerie. Il en résulteroit un grand
‘svantage pour le bien du service, une grande économie
pour les corps, et un but d'encouragement pour ces ou-
wriers. :
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€tablir des piéces, elles aient les proportions
prescrites. Ces tarauds, filiéres , pentes et mesures,
seroient conformes a ceux des manufactures,
et ne serviroient (u’a vérifier ceux dont l’armu-
nier doit se servir habituellement.

4.° Chaque corps pourroit avoir des modeles
de platine et de pibces de garniture, lesquels
serviroient de guide a Parmurier et lui facilite-
roient les moyens de bien faire.

-5.° Enfin, il seroit & désirer que l'armurier
seul, lorsque le régiment est réuni, pht déeu-
fasser les canons et démonter a fond les platines
pour les nettoyer, et que ces opérations n’eussent
lieu que quand la nécessité en seroit reconnue,

parce qu’elles dégradent toujours plus ou moins
Larme (1). .

(1) L'expérience a prouvé qu'aprés aveir tiré soirante
coups, il est nécessaire de laver le canon; sans quoi, la
balle ne s'enfanceroit que trés-difficilengpnt sur la poudre,

Pour que la platine donae tout le feu doat elle est sus-
ceptible, il feut que rien ne géne son mécanisme : on la
démontera donc lorsqu'etle aura de la rouille ou du cam.
bouis qui empéchera le jeu des piéces.

8*
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S

Travail de chaque classe d’ouvriers pendant
un jour. (On suppose la journée de onze &
douze heures, et chaque espéce d’ouvriers
d’une force moyenne) (1).

'CANON.

Un canonnier forge trois canons par jour. L’expénencc
. aprouvé que 8l en forgeoit davantage , ce seroit aux dé-
* pens de la bonté de Pouvrage. Il lui faut un metteur de
broche, ou daubeur.
Un foreur fore huit canons par jour. (Ce sont ordinai-
rement des enfans de douze A treize ans. )
- Un pohsseur polit dix canons par jour. (Ce sont ausn
de jeunes gargons , mais de quatorze, quinze ou seize
ans, pris parmi les foreurs. )

(1) Silon vouloit prendre: pour base des devis cette double don-
née de la quantité des métaux qui entrent dans lg composition du
fusil et da travail de chaque ouvrier par jour (il n’est question que

du fusil d'infanterie ; celui de dragons, le mousqueton et la paire

de pistolets de caval¥rie ne différant guére pour le prix de la main
d’ceuvre ), il seroit juste de considérer que les outils de chague ou-
yrier sont a sa charge; qu’en général il lui faut environ deux
jours par mois pour les réparer (il en faut au moins trois aux pla-
tineurs pour retailler leurs limes), quil chome ordinairement
quatre fétes par mois. (On sait qu’un ouvrier qui a travaillé assi-
duement pendant la semaine a besoin de s¢ reposer le dimanche,
qui est d’ailleurs parmi nous le jour plus particuliérement consacré
& rendre hommage & ’fitre-Suprdme ), et qu’enfin pendant ces six
& sept jours qu’il ne gagne rien, il doit vivre du bénéfice des
autres,
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Un dresseur dresse quarante - huit canons par jour.
Chaque,canon lui passe quatre fois entre les mains. (Voyez
Particle FABRICATIDN DU CANON.)

Un compasseur compasse cinquante canons par jour.
( Chaque canon lui passe deux fois entre les mains.)

Un émouleur peut émoudre vingt canons par jour quand
il a une bonne meule.

Un forgeur de eulasses en forge cmquante par jour. I1lui
faut un frappeur.

Un garnisseur garnit huit canons par jour. (11 forme la
boite, la taraude, taraude la culasse, la lime, place et

s brase le tenon et perce la lumiére. )
Un adoucisseur adoucit douze canons par jour (1).

PLATINE.

Un forgeur forge par jour huit plahnes completes par
les moyens ordinaires, et au moins autant par les moyens
mécaniques. .

Un forgeur de noix en forge cinquante par jour.

"Un limeur lime les deux tiers d’une platine par jour, par
-les moyens ordinaires, et une entiére par les moyens mé-
caniques.

Un rddeur réde soixante noix par jour.

GARNITURE.

Un ouvrier forge vingt embouchoirs par jour.
Un limeur en lime dix, idem.

(1) A la manufacture de Versailles, ce travail est fait par denx
onvriers; le premier adoucit le t re et la cul , forme les
pans et coupe le derriére carrément; le secongd adoucit le reste dw
canon et coupe le devant carrément. :
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Un ouvrier forge soixante grenadiéres par jour.

Un limeur en lime dix-huit, idem. .

Un ouvrier forge quatre-vingts capucines par jour.

Un limeur en lime quarante, idem,

Un ouvrier forge cent battans par jour.

Un limeur en lime quarante, idem.

Un ouvrier forge dix-neuf sous-gardes avec leurs écus+
sons par jour.

Un limeur en lime trois, idem.

Un ouvrier forge quarante-trois plagues de couche par
jour.

Un limeur en lime quinze, idem.

Un ouvrier forge cent trente porte-vis par jour.

Un limeur en lime trente-cinq, idem. . '

Un ouvrier forge cent détentes par jour.

Un limeur en lime trente, idem.

Un ouvrier forge deux cent-cinquante vis assorties
(proportionnément 4 deux grandes vis de platine, une de
culasse, une de sous-garde et deux de plaque de couche ),
et cent soixante-six ressorts de garniture, égalcment assor-
tis, par jour. 1l lui faut un compagnon.

Un limeur lime le tiers de ces deux quantités par jour. -

BAGUETTE. '

Un ouvrier en forge dix-huit par jour, et il les trempe
étant limées. 11 lui faut un frappeur.

Un limeur en lime et taraude quatorze pnr jour, et il
les blanchit 4 la lime douce aprés la trempe. (On a déja
fait observer qu'on émoud les baguettes daus presque
toutes les manufactures impériales.) :
" Un tourneur lz(‘mr les tétes en tourne soixantc-huit par
jour.

’
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TIRE-BOURRE.

Un ouvrier en forge cinquante-trois par jour, ét il les
frempe étant limés.
Un limeur en lime vingt-trois par jour.

MONTURE.

‘Un monteur monte trois fusils par jour. Son équipeur
les équipe ; mais il doit étre aidé par un enfant de huit a
neuf ans environ, qui politles piéces. (Sile monteur équi-
poit lui-méme les armes, les pi¢ces qui les composent se-
roient plus en harmonie entre elles. )

TREMPE.

Un trempeur et un compagnon suffisent pour tremper
les platines, détentes et vis d’une manufacture dont la fa-
brication ne s'éléveroit pas au-dessus de deux mille cinq
cents fusils par mois. Dans tous les-tas, il ne doit y
avoir quun seul maitre; I'ouvrage en est mieux fait.

* GRAVURE.

Un graveur grave par jour les mots et les chiffres placés
sur les canons et les platines de soixante fusils.

BAIiONNETTE.

Un forgeur de douilles en fqrge trente-deux par jour.
11 lui faut ua compagnon.

Un forgeur de lames en forge et soude trente-cingq
dans sa journée. 11 lui faut un compagnon.

Un foreur fore cinquante-huit douilles par jour. Il Iui
faut un tourneur de roue. ( Méme observation qu’a la ba-
guette.) ‘ '
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Un limeur lime dix . douilles ou huit lames. par jour.
(Méme observation qu’s la baguette, quant 4 la lame.)
" Un tourneur tourne cinquante-neuf douilles par jour.
11 lui faut un tourneur de roue.
* Un fendeur de douilles en. fend cent dix par jour. Il
11 lui faut un tourneur de roue.
‘Un polisseur de baionnettes en polit dlx-hmt par jour.
1l Iui faut un tourneur de roue. .
~ Un forgeur de viroles en forge cent vingt-cing avec
leurs vis par jour. : .
Un limeur en lime seize par jour, aussi avec leurs vis.
Un fourreautier en confectionne quarante par jour (1).

Reépartition des différentes classes d’ouyriers
nécessaires & une fabrication de douze cents
fusils par mois. (On suppose le jour de onze
& douze heures de travail , et le mois de
vingt-trois a vingt-quatre jours, gte. Voyez
la note de la page 116.

© SAVOIR:
CANONlNIERS.

Un meneur d’usine. +
Un maitre maquetteur (2).

(1) D’aprés Iétat ci-dessus, on voit que soixante-deux ouvriers
concourent a la fabrication d’un fusil garni de sa bdionuette, eta
ce nombre il faut encore ajouter un fondeur et son compagnon
pour le bassinet et le guidon. .

(2) Le maquetteur, a Pside de son compagnon et de Phomme de
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Un compagnon maquetteur.

Un gargon appelé goujat. ( C'est un homme de peme )

Vingt canonniers.

Vingt compagnons frappeurs .

Huit foreurs. (On a vu, a laPage 116, que ce sont
ordinairement des enfans de douze 4 treize ans. )

Six polisseurs. (Ce sont des jeunes gens de quatorze,
quinze ou seize ans qui font cet ouvrage. )

Un dresseur.

Un compasseur.

Trois émouleurs.

Un forgeur de culasses.

Un compagnon frappeur.

Sept garnisseurs.

Cinq adoucisseurs.

PLATINEURS.

Sept maitres ou forgeurs.

Quatre-vingt-dix compagnons limeurs. (11 en fandroit
un tiers de moins par les moyens mécaniques. )

Un forgeur de noix.

Un rbdeur.

FORGEURS ET LIMEURS DE GARNITURES.

Trois forgeurs d’embouchoirs.
Six compagnons limeurs.

peine, peut, ayant les bidons convenables, faire #rente doubles
maquettes par jour et les transformer en lames & canon. |

On n’a pas porté cet article & I’état précédent, parce qu’il n’est
pas d’usage de le comprendre dans les devis. V

v
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Un forgeur de grenadiéres.

Trois compagnons limeurs.

Un forgeur de capucines.

Deux compagnons limeurs.

Un forgeur de battams.

Deux compagnons limeurs. ;

Trois forgeurs de sous-gardes. *.

Dix-huit compagnons limeurs.

Un forgeur de plaques de couche.

Quatre compagnons limeurs.

Un forgeur de porte-vis et de détentes.

Deux compagnons limeurs.

Un forgeur de vis et de ressorts de garniture.

Quatre compagnons, dont un pour la forge et trois
Kmeurs. -

. .

BAGUETTIERS.

Quatre forgeurs.

Quatre frappeurs.

Quatre compagnons limeurs.
Un tourneur pour les tétes.

\

FORGEURS ET LIMEURS DE TIRE-BOURRES.

Un forgeur de tire-bourres.
Trois compagnons limeurs.

MONTEURS-EQUIPEURS.

-. Dix-huit maitres monteurs-équipeurs.
Trente-six compagnouns, patmi lesquels on comprend
dix-huit enfans pour polir les piéces.
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TREMPEURS.
Un maitre. .
Un compagnon.
’ ) GRAVEUR.
Un graveur. ) '
FONDEURS.
. Un maitre.

Un compagnon.
BAIONNETTIERS. o

Quatre forgeurs.

Quatre compagnons frappeurs.

Un foreur.

Sept limeurs pour les lames.

Six limeurs pour les douilles.

Un tourneur en fer pour idem.

Un fendeur de douilles.” - ' e
Quatre polisseurs.

Un forgeur de viroles et de vis pour idem.
Quatre limeurs de viroles et de vis.
Quatre tourneurs de roues.

Un fourreautier. oo

Total, 343 maitres et compagnons. (On ne comprend
pas daus ces derniers vingt-six petits gargons de neuf,
dix, onze, douze et treize ans.)’

Nota. On a calcu}é, pour asseoir 1a répartition ci-des-
sus, sur un travail suivi; mais ayant égard aux maladies
qui atteignent tons les ans un nombre plus ou moins grand
d'ouvriers, aux tems des chaleurs ol ils travaillent
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moins que dans les autres saisons (il y a aussi des parties
qui se ralentissent pendant les grands froids, etc.), le
nombre des ouvriers assortis devroit étre augmenté d’un
dixiéme environ, et proportionnément 4 ehaque espéce.

Larépartition de ces trois cent quarante-trois ouvriers est
d’ailleurs faite de maniére que chaque classe puisse fabri-
quer au moins douze cents pidces par mois, déduction de
celles rebutées aux différentes épreuves ou aux différentes
recettes. Il y a méme quelques classes qui fourniront un
excédent de piéces regues; mais si on en edt retranché
un ouvrier, le produit ett été trop foible.

On observera encore que, si-au lieu -de limer les ba-
guettes et les lames de baionnettes, et d’employer des
machines abras pour polir ces piéces et forer les douilles,
on se servoit de machines hydrauliques, il faudroit moi-
tié moins d’ouvriers, puisque la pmssance de l’eau feroit
plus de moiti¢ du travail,
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Picces de rechange nécessaires pendant une année
de service, & mille fusils & mfanterte, mille fusils

" de dragons, etc.

_Canon........ secsee eees 10
Baionnettes....ccoeaenens 20
Baguettes......1....00.. 120
Embouchoirs............ go
Grenadiéres......p.0i0.. 60

.Capucines. ....... eeeeees 50

o de grenadidre.. 70

Battans.. { de sous-garde. 5o
Pontets.....eeenennnnens .25
Pxéces de détente . 25
‘Pétentes.cieeecennn . '. see B0
POrte-vis. e veeecesonsanse 6o
R,essorts de garniture (dont

cent pour baguettes).... 300

‘Plaques de couche........ - 10

.Bojs.... . cenens eeresee. 80
Grandes et petites en-

LUreS.cecveannann veesess 300
Culasses.......ccoenennn . J0
a5

Viroles de baionnette.....

de culasse..... 100
Vis......< deplaque..... 4o

de sous-garde. 150

Batteries.....c.ecvinnnn. 70
Chiens.....ovveececcnses 150
Gichettes......... .. eee 120
NOIX.eevoeeeseacssananns 6o

_ Brides........... ceceeds. 3O

Michoires. .oc.eveece., 80
de batterie.... 100
de géichette... 125
Grands esrsorts. ........: 125
"( grandes......, 250
de chien...... 100
Petites vis de forge, de

différentes espéces, pour

la platine....... ee0e0001,200

Ressorts. {

Vis.h...

Total 4,095 pitces. Ce qui donne environ quatre pidces assorties
entre elles par-¢spéces, pour le fusil d’infanterie.

La quantité des piéces de rechange doit étre
la méme pour le fusil de dragous (particulicre-
ment lorsqu’a la guerre les dragons font le méme
service que les fantassins); mais les piéces en
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cuivre de la garniture doivent étre augmentées '
chacune d’un siziéme, et celles en fer dlmmuees
en proportion. :

L’approvisionnement des piéces pour le mous-
queton doit étre a raison de moitié de celui pour
un pareil nombre de fusils de dragons, en pot-
tant des tringles ou vergettes et des anneaux de
tringle, au lieu de grenadiére.

L’approvmonnement pour le- pistolet de ci-
valerie doit étre & peu prés d’un tiers de celui
d'un pareil nombre de. fusils' de dragons; les
calottes et brides de pmgnée sont en remp’lace-
ment d’autres piéces qui ne font pas pame de ce
modéle. e

Dans ces calculs on suppose des reparauons
bien faites, moins de degradauons dela part des
soldats, et une surveillance sévére de la part des
officiers chargés de ceite parue importante de
Y’administration des corps. .

¥

Ordre suivant lequel on dozt démonter le faod
pour le netioyer a fond. ‘

La baionnmette..... La baguette..... Lés &eux
grandes vis..... Le porte.vis..... La platine.... . La
goupille du battant de sous-garde..... La goupille
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de la détente (1)..... Le pontet..... La détente.....
L’embouchoir..... La grenadicre..... La capucine...
La vis de culasse..... La vis de I'écusson..... L’écus-
son..... Le canon..... La culasse.

On doit remonter le fusil dans un ordre in-
verse , C'est-a-dire, em commencant par la cu-
lasse..... Le canon..... L’écusson..... La vis de I’écus-
80R..... La vis de la eulasse, ete.

Ordre suivant lequel on doit démonter la pla-
tine avec le monte-ressort actuellement en
usage dans les régimens (3).

La vis du ressort de gichette (il faut faire lever

le ressort, de facon que le pivot puisse sortir de

son encastrement avant que la vis soit entiére-

(1) Pour repousser les goupilles, on doit se servir d’un
poingon cylindrique dont le diamétre soit un peu moindre
que celui des goupilles. Les soldats font souvent usage d'un
clou pour cette opération, ou d'autres instrumens de ce
genre, qui leur tombent sous la main : par la ils agran-
dissent les trous et obligent 4 mettre des pidces au bois;
ee qui est trés-nuisible. '

(3) L'il dans lequel passe la vis de cet-instrument n’a
pas ordimairement assez d’épaisseur; en sorte qu’elle n’y
est pas suffisamment assujétie : il faudroit quil edt au

- meins 15,35 (6. ). Au reste, ¢ce monte-ressart a le défaut
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ment hors de son trou).... Le ressort de g-
chette..... La vis de gichette..... La gichette.... La
vis de bride..... La bride..... La vis de noix..... La
noix ( pour la faire sortir du carré du chien, il
faut la repousser avec un poincon qui entre fa-
cilement dans le trou destiné a recevoir sa vis )....
Le chien (il tombe de lui-méme ; la noix étant
otée )..... La vis du grand ressort..... Le grand res-
sort.... La vis de batterie (on I'dte a 'aide d’'une
pression qu’on fait sur le ressort avec le monte-
ressort )..... La batterie..... La vis du ressort de
batterie..... Le ressort de batterie..... La vis du

de n’étre pas commode et d’enddmmager a la longue le
dessous du bassinet. En voici un autreinventé par M. R¥**,
conservateur du dép6t central de Uartillerie, qui n’a pas ces
inconvéniens et qui réunit de plus I'avantage, 1.°de pou-
voir Oter les ressorts de dessus le corps de platine sans
démonter les autres piéces; 2.° d’étre un peu moins vo-
lumineux; 3.” d’étre tel, par sa construction, que le sol--
dat ne peut forcer le ressort auquel il est appliqué.
Ce monte-ressort est composé d’une piéce principale de
la forme d'un petit crampon, ayant une pate replide a
angle droit pour appuyer sur le ressort, et d’'une autre
partie,aussi repliée a angle droit, percée et écrouie pour
recévoir une vis de pression. Dans le milieu du corps de
cette- gléce principale est pratiquée une mortaise d'une
longtleur déterminée, dans laquelle joue & coulisse un
clou & vis portant une branche transversale destinée &
bassinet.
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bassinet..... Ledmnmet. wrlatvis dia chienia. Lo
machowre.. ;. ... 0! RERTEPRT I |
£ Notai Onr' ‘'place le monte-ressort au' corps de
platine  de thanidre que sa vis porte-le plusiprés
p&sxble #&la’ gnﬂé d& grand ressort, qu'on seerd
jtisqu’# bergile ‘cette griffe e porte plus sur celly
¥ H nbik. M6t vestér dang: 'cetté snuahbir )Mbl
t;u’?t‘ e’ qué'fd chien s0it 6td. N
Joo oWt i

sid ol vap 0 g I

»l'l. PR
3 -1 P P 3

|')‘ Jnl conrd -“‘ . 'n: ‘ L S jpvolb

Oréwe ;uwam,,,lequgl pr,. doit. ,remonter g
plating javec. le mémgmonte;reseort.

-

‘Le Blastitde..... L4 Vis 'da Pusditier.... Lo veln

LM 'u.‘, L ‘ojLQ.“ I N N Y

presser lu.brhAcMWmf deb debdy ressorts au. moyu;
dbla(m..‘ O ;fuh " l . '::».'!. A

- Pour démeutar.le giand, essort, !nn,.nppligue le montey
ressort de mpnitre gue la-pate recqug‘bée de la plécc
prmg:lpale ant sen, pomt'd’appux sur la pedte branche ‘dy
ressort, & 1a hauteus du réempart de 14 batterié, et que, ]2
branche transversale se trouve placée de l'une 'de ‘ses ex-
frémités souy.Jg.derridre. dy.ressort, ef, de lawtre, tepmi-
pée par mH)em crochet; dans le creux de la grxﬂ‘e Alora
Fon serre ou Pon desserre la vxs de presswn stlon qu;{
est nécessaire. t "

“Bour dedibatis'1d ‘redbrt dé batterie, on placc ‘Vins-
thumicnt '8¢ facon i ébeke faite dans la brakiche
tiungvossilercarraspomied I'eedl de la vis de ce Tesfort; et
Binfribagid ls:xis desprassion cogypepeut le.grand repsorty

9

'
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sort de batterie..... La'vis du ressort de batterie.:t
La batterie.... La vis de batterie. (Pour re-
miettre cette vis:en place, on.fait upe pression
sur le ressort, de la méme maniére que pour
Véter )..... La micho&re. . La vis du chien..... Le
grand ressort.... La vis du grand ressort. (Oli
fait sur le ressort la méme pression fque pour
démonter la platine ; mais, dans cette sxtuauon,
la noix éant placée, il faut que le chien puisse
aussi se mettre en place)... La noix..... Le chien...
La vis de noix..... La'bride de noix..... La vis de
la bride de noix..... La-gichette..... La vis de g~
chette. ( La gichene doit étre libre lorsque cette
vis est remontée a fond. Il doit en étrg de méme
par rapport a celle de la batterie ; Fune de ces
vis trop serrée change la correspondance de
toutes les’ pl%oes ‘de’ la plavine,-en'causant des
frottemens qui génent l’acuon dés ressorts ).....
Le ressort de gachene - La vis “du’ ressort de
gichette.

" Nota."Le monte-ressort a‘dd serrer- le grand
ressort )usqua ce que le’ dedans de h Plaune
ait été entitrement remonté. :

. Avant de. replacer les yis, il faut meure une
peme goutte d’haile & chague trou ou sur l'extrg.
inité de chaque tige; il fantavoir-ieméme pnds
caution pour les trows. qui q'ego:venz ‘Haxe¢ et le

-
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pivot de la noix, et lorsque la platine est re-
montée, la méme opération doit avoir lieu sous

les branches mobiles des ressorts, sur la griffe

de la noix, au bec de gichette et au talon de la
batterie. Enfin il faut s’assurer si les piéces de
la platine rédent bien (1)

Distinction des modeles de fusils d’infanterie
depuis 1763.(2) jusqu’en 1806, et des fusils
de dragons, d’artillerie; etc., en fabncaaon
pour larmée franpau‘e avant 178g. ’

M odéle de 1765 Canon rond Iohgde1 ,1566

(42 p-°"), platine carrée, bassinet en’ fer, an-"

neaux de courroie plats, le ressort de baguette
attachié 2 embouchoir. Baionnette i virole; ba-
guette d’acier & téte en poire. Lechlen a un

¢ ) On_dit qu'une pi¢ce réde bien, la nonx, par exem-
ple, qnand elle tourne d'une mamere uniforme sur le

corps de platine. ;

-{2) On ne croit pas devoir pnrler dea modéles anté-.
rieurs 4 1763, parce qu’on les démolit dans les arsenaux,
et quil n'en n'existe plus entre les mains des soldats. Ay,
reste, si on veut connoitre ceux qui sont plus anciens, on
peut veir cet article dans I’ dide-Mémoire, d’ols j'ai extrait,
eelui des fusils d'infanterie.



s

¥32  MEMOYHE SUR LA FABRICATION
support, ét la téde de sa vis est: Percee... i Pena

4‘,891 (10 dive), ¢ " '

Modele de '1766. Canon et Plaune de méme
que le precedent, mais canon plus 1eger ressort
de bagleite tenant au tonnerre du canon. Ba-
guette d’acier a téte de’clou. Baionnette 4 res~
sort..... Pése 4%,646 (g liv. 8°).

- Modéle de 1768 11 différe du precedent par
la baionnette ql:u ‘est 4 virole.” -

Modcle Je 1770 Canon de méme, m:us plus
fort. Plauné demx ronde bas\smet en fer An-

\\\\\

' f;usant paftie.dg l;\ picce de deteqte resao;(t de
~“baguette tgnant 3 la. -capucple._ Baignnente 2 vy
rDle. _".' . : -.1, ',‘

| X8 ] 0

.- Modale ,de 15771- Tenpm da,‘hawmetw on,.
dﬂssous dir.canan,; -GRBO T yenfored , aipst ql_xglgs;
boucles. Platine ronde ‘bassinet en fer. Plus de

taquet a la’piece de détente; , ressort de. bagueqe

mis_ andaminp. Monture. ep Sigue. (1) 1 hwtey}}‘q
du busc supprimée. Hlae e ey

i R IFSIUTINT | "") e TR ST TIN ; 3 2 '
‘ /

- (3) Ute moxitui'e en gigue est cellé Gt le bojy, aulied!
d'étre cmtré' ‘eh” dessous de Ya'poigndé, - comihe a4 ol
déle actuel, a, ‘all contraite , un Fénfoit convege en” t8L!
endroit : les bois des fusils de dﬁshb gont ortin A

en gigue. EETCUT S TR L T
e
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Modéle de 1773. Canon de méme; platine,
anneaux et garnitures aussi de méme. Point de
taquet. Ressort de baguette tenant au canon.....
Pése 4%,588 (g liv. 6°) :

Modéle de 1774 Canon, platme ( hors le.
retroussis de la batterie, qui est supprim€), an-
neaux et garnitures de méme. Point de taquet.
Ressort de baguette tenant 2 la capucine. Res-

sort 2 griffe, tenant au canon pour retenir h

bawnnette, qui porte un bourrelet. Baguette
d’aciera téte en poire... Pése 4%,891 (10l.).
' Modelede 1776 numérote 1777 Canon, pla-
tine  de méme, mais bassinet en cuiyre. Boncles 3 a
vis. Ressort de baguette & l’embouchou' Taqust 3
la piéce de détente. Pontet & bascule. Toutes les
tétes des vis plates Ea crosse b gigue, ce qm,
conserve le fil du bois 4 la poignée. La plaque de
qouche plane par—dessous et ployee a angle dron,
- fente, 2 virole, 2 Iame plus epause et moms
large ;- ce qui_ la rend plus forte....‘ Pesq 4%, 646

(9 Liv. 8°). B : v

1e modéle ﬁpuﬁlzcam, o N 1, Jon avoir le

canon, la platine et le bois de 1777, ¢t la gar-
niture de celui de 176'3 ou de 1774. Cest un
composé que les circonstances ont admis et fait
talérer pendant la révolution.
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Le modéle dépareillé est celui qui ne se
rapporte a aucun des modeéles décrits, et qui est
composé indistinctement des piéces de ces dif-
férens modeles, montés et remis en état dans les
ateliers de réparation. = '

" Modéle de 1777 corrigé en I’an g. Clest le
modele de 1777 simplifié ou perfectionné. On
a supprimé au canon le tenon pour I'embou-
choir, la vis qui y: assujétissoit I'embouchoir,
le ressort qui s’y trouvoit pour contenir la ba-
guette et la vis de grenadiére, parce qu'ils étoient
génans, fraglles, insuffisans , etc. On a rétabli
la grenadiére, soudée en anse de panier, de
1763 (1), comme plus solide. L’embouchoir, la
grenadiére, la capucine, sont retenus’ chacgn
par un ressort fixé au bois. Un petit ressort en
feuille de sauge, qu'on nomme aussi paillette &
‘ressort , incrusté dans le bois sous le tonnerre du
canon;,retient la baguette dans la parue inférieure
de son canal.... Pése 4,646 (g liv. 8°).

Fusil de dragons , modéle de 1777. Canon
long de 1™,082 (40 p.“*), ayant 1575 (7.9 p-*)

- (1) En Y'an 13, on a assujéti le battant de la-grenadiére
et celui de la sous-garde par un clou rivé, traversant une
double rosette : c'est le seul changement qui ait été falt i
ce modéle. ‘
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de calibre. Platine du fusil d’infanterie, modele
de 1777. La garniture ne différe de celle du
modéle actuel que par Fembouchoir, qui porte
une bouterole avec sa vis pour maintenir la
pitce en place. Baguette et baionnette aussi
comme au modéle de I'an g....... Pése 4%,650
(9 liv. 8.°*) (a).

Fusil dartillerie, modéle de 1777. Canon
long de 92°,01 (2 p.* 10 p.*), ayant cinq pans
courts. Calibre de 1%75 (7. g p.*). Platine du
mousqueton , modéle de 1786. Garniture en
cuwre. (L'embauchoir a une bouterole et une
vis disposées comme au modéle précédent, et
pour le méme usage.) Baguette d’acier a téte en
poire. Baionnette dn modéle de 1763...Pése 4,405
(9l).

Mousqueton de cavalene modeéle de 173.
Canon long de 70,37 (2 p.# 2 p.°*), ayant cinq
pans courts, et son calibre de 1%71 (7' 7 p-*).
Platine ronde, bassinet en cuivre, batterie i re-
troussis. Garniture en cuivre, excepté la grena-
diére et la tringle qui sont en fer (cette grena-
diére, formant un anneauw simple, a ses deux
~ extrémités rep_liées en rosette, etc., comme au

(1) Tai décrit cette arme et celles suivantes, d’apmkl
moadéles déyosén au Muséum de I'Artillerie.
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mousqueton de I'an g, et pour le méme usage;
Ia tringle est aussi conforme a celle de ce. mo-
déle, et se fixe de la méme maniére ) ; le prolon-
gement inférieur du derriére de I'embouchoir
_est logé sous la’ grenadiére. Le bois, ng s'étend
que jusqu’a 39%24 (1 p.¢ 2 p.” 61.) de’la bou-
che du canon. La baguette frappe sur la plaque
de couche qui sert de taquet. On ne faisoit pas'
usage de la baionnette avec cette arme..... Pese
3k, 650 (6! 8.7

‘ P;stolet de cavalerie , modele de 1763. Ca-
hon rond, long de 23°%,00 (8 p."6L), ayant
275 (7% 9 p*) de calibre. Platine carrée, bas:
$inet en fer, chien i gorge. Garniture en fer;
poignée peu courbe et sans bride: Baguetté Y
téte de clou..... Pése 1k,101 (al 4.°").

.sttalet a oojfze, madéle de 1777- Canoq
rond, long de 18°g5 (7p 4, ayant 1 ‘71 (7.
7.p:*).de calibre.- Les piéces intérieures de la
platine sont disposées comme celles du pistoley
a Vécossaise,. et le ressort de batterie placé souy
le, brassiney danss le sens inverse de ce qui se prag
tigue an modéle actuel : le bassinet est en cyivre,
etle chienest rond et  gorge. Garniture en cuivre
€le pentet de la sous- garde est fixé par deux
vis en fer), crachet de ceinture en acier, bride

v
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en:fer a]a poigne'é. Le?!devant du canon dégarne
de bois; poignée plus courte et plus courbe
qu'au modéle - précédent. Baguette d’acier a téter
de clou..... Pése 1k,407 (ak 14."). - - 1

) DES CARABINES DE GUEBRE.

b

On a fabriqué. pendant la revolutlon deux
espéces de carabines de guerre :I'une, qui a un
canon de 64°,95°(24 p.*") de longueur, dtoiv
dastinée i armer des corps.d’infanterie; et Pantre,
dont le canon a 40°%59 (15 p.°*) aussi de lon-
guetir; €toit destinée pour des corps de cavalerie.:
. Le calibre des deux modéles est de 1,35 (61.).
H'paroit que la charge ordinaire pour les deux
devoit éire également de ok,004 (15™8.) de:
poudre (1) et d'une balle du 28.° de ok,48g (28."
de 1'1iv.), qui étoit forcée ; et quwon leur faisoit
subir deux éprouves comme aux autres canons.
La premic¢re avoit lieu avant la rayure, et avec
ane charge de o015 (49*) de poudre, sun
laquelle on mettoit une bourre de papier, puis
deux balles du 26.° de 0k,489 (26.° de'1 liv.). La

g

- (1) Cette quanuté de poudre me semble foible et n’¢ tre :

pi en rapport avec Ia selidité du canon | 1if dvec les efforts;
qwelle est oblipée de faire pour chasser fe- pro;wtde i
plus loin possible, etc, ..
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_seconde se faisoit aprés la rayure, avec une charge
de ok,015 (4 **) de poudre, une bourre de pa-

_ pier dessus et une balle aussi du 26.° de o*,489
(26 de 1 Liv.).

On charge la carabine en laissant, comme au
fusil, tomber la poudre au fond du canon; on
place sur la bouche un calpin (c’est un morcean
de peau ou d’étoffe coupé en rond et enduis
d’une substance grasse, lequel doit envelopper
la balle dans le canon) et la balle par-dessus; on
chasse ensuite cette balle avec. effort, par le
moyen de la baguette et d’'un maillet, jusqu’a ce
qu'elle porte sur la charge de poudre: le plomb
cédant 2 la force avec laquelle il est poussé, la
surface de la balle perd sa forme sphérique et
prend celle de Vintérieur du cylindre.

On observera, 1.° que pour faire usage de la.

' carabine  la guerre, il seroit & désirer qu'on, .
trouvit une maniére plus prompte et plus com-
modé de la charger (1); 2.° que, si le plomb et

T

(1) Cela ne peut guére avoir lieu qu'en la chargeant par
le tonnerre, comme l'Amusette du maréchal de Saxe.
(Voyez, dans I'édition in-4.° des Réveries de cet illustre
général, les dessins de cette amusette ). Mais quelle que
sait la perfectibilité de cette méthode ingénieuse, je pense

- qu'il'en résulteroit toujours des inconvéniens graves s on
Yemployoit comme arme de guerre..
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le calpin ne remplissoient pas parfaitement les
raies du canon, il s’échapperoit du fluide par les
interstices, et la balle perdroit ainsi une partie
de I'impulsion qu’elle doit recevoir; 3.° que le
canon s’encrassant promptement, & cause de la
rayure, doit étre souvent nettoyé ; 4.° que si la
balle n’étoit pas contigué a la poudre, ou si elle
étoit trop enfoncdée, il en résulteroit de grands
inconvéniens ; 5.° que s'il est important d’habi-
tuer les soldats & charger cette arme avec toutes
les précauntions nécessaires, il ne Pest pas moins
de les exercer & le faire avec promptitude; car
elle n’offre pas la ressource de la baionnette que
" la forme actuelle du canon Be permet pas d’y
adapter (1).

Les canons sont rayés dans l'intérieur pour

- (1) On sait qu'en Allemagne, particuliérement en Au-
triche, on n’arme de carabines que des montagnards adon«
nés a la chasse, et par conséquent habitués & tirer avec
justesse (la carabine, chez les Tyroliens, est elle-méme
une arme de chasse ), et que ces chasseurs sont principale-
ment employés comme voltigeurs, en suivant la cava-
lerie au trot ou en montant en croupe. Au reste, nos
troupes les ont rendus bien peu redoutables. En effet, ce

n'est guére que derritre des retranchemens ou dans la
guerre de montagnes que la carabine peut étre employée
avec succes.
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donner 4 la balle une direction plus exicte (1)
>~ . . —S ;
“(1) Robins (voyez Encyclopédie par ordre de ma:
fitres, Arts et métiers, tome.II), dit: ¢ Que lorsquion
« tire le canon (il parle d’'un eanon de 6.! (ak,937) dé
« balle, dont le boulet étoit de plomb, bien entendu),
« il arrive que la zone dentelée de la balle suit la
coutbure des raies et acquiert par conséquent, outre
son .mouvement progreéssif, un mouvement de rota-
tion autour de l’'axe du cylindre; et comme elle lé
conserve encore au sortir du_canon, et que.laxe ‘dé
ce mouvement coincide avec celui de sa dl.rechon la
pression de la résistance de V’air sera égale dans toutes les
parties de la surface qui se présentera la premiére: de
sorte qu'elle ne pourra causer aucune déclinaison ; et,
ce qui est'encore plus important, si la surface 'du de-
vant de la balle étoit disposée de maniére que la résis:
tance dat étre plus forte dans ‘une partie .que dans
Pautre, ce mouvement de rotation ebvieroit encore &
cet inconvénient; car I’endroit ol la résistance seroit
la plus forte, tournant sans cesse autour de la ligne
suivant - laquelle s'avance le projectile, la déclinaisont
qu'il eocasionneroit, 8l restoit constamment da. mémé
cbté, ne pourra plus avoir lieu, et la balle sera réte-
.nue a.sa place par les efforts opposés et égsux que fait,
8 chaque instant, la rcusumce dans le eours d'une ré-
volution. * .
Cependant on croit - .commpnément que dans une card-
bine ainsi rayée en spirale, la balle, qui, pour entrer ef
descéndre sur la charge, a été contrainte & coups dé
maillet de se mouler dans les raies et de suivre: leur dis
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et une partie Plus grande (%); ‘il'y a sept raies

rTection, comme on l'a dit plup haut (et ainsi quil est
facile de s'en assurer en la faisant sortir par le tonnerre),
ne suit plus cette-direction lorsqu'elle: eéde & limpuliion
que lui impriine la poudre. Popr-me eonvaincre moi-uiéme
de cette théorie, j'ai tiré plusieurs balles dans une auge
rémplie d’€au (e!le avoit 4 peu prés 97%42 (3 pr:db) de
profondeur; et jai tird dnagénalehent‘) ces ballés” Tes
tirdes, leurs surfaces se'sont’trouvéés parfmtemn%'fayées.
Fen ai éga‘letuen't‘ tiré plqueurs contre uh.'mur ," &
une distance assez grande pour que les'Dalles; en le frap=
pant, ne ¢'aplatissent pas trop : il sest toujours' trd\Wé
que la partie de Ia balle qui se ptésentoit la prénﬂ&e ¥
Is bouche du’ ¢andh . frappoit seule le but (la partfe q11§
towchoit i 1a poudre conservoit donc sa' fot‘me sphénque,
que I'avtre avoit @&ja perdue par'Y eﬁ'ort avec lequbl la’
bafle avoif été enfoncéé. = SRR -
**Ces ép“reuvel ri'ont fait conclufd:~t 0 7 RN !""-

RS & Que“la 'Balle ne Sort eﬁ‘echvement pas du tube en’

Hgte roite; bar, $1) en étolt'ainsi, elle seroit hatWshire-
ment déchirée; et, dans cette hypothése la rayure droltel
serbit préﬁ?ra’b!e % celle en sparale L

¢ Que‘Yettéibalie continue a se mouvblr ‘dans Ta n’:édm
dﬁiaﬁon pemﬁnt sd’ projection;

- TR Qué ¢ zhbuvement de rotatlon ; atfribué 3'B Hdlle’

de la carabine’ rayée en spu'ale, expHqite lh“sixpiéh"ﬂﬁf@’
de )ustessé‘ quie'dette armé a siit les fhdils ordinaires. "%

« L’exactltut!e " laquelle pax‘v’iennent eeux qui savitit?
« "manier ces léces, dxt'hobms, est étonnante, ‘mmibhéM
« Torsqué les’ balléss ot portées i desi grandes EHIPRL
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en spirale, qui doivent étre 4 égale distance I'une
de l'autre, et dont chacune doit avoir 0,06 a-
0%,08 (3 a 4 p.*) de profondeur.

« que si elles étoient tirées avec des canons ordinaires,
« On ne pourroit pas en vingt coups frapper le but auquel
« On vise. V '

- ¢-J’ai, avec des canons rayés, tiré- horizontalement,
« frappé un but de 1 p.d (32%47) de diamétre, & 120,
« (234,»%) de distance,. tandis qu'avec un canon ordi-
¢ naire, également chargé, la balle avoit baissé de plus de
« 1p.9(32547) en parvenant au but. »

- Quant au canon & raies droites, il ne me paroft pas
offrir plus d'avantages qu'tin canon ordinaire, dans lequel
la balle seroit juste au calibre ou un peu forcée. En effet,
la ballen’y acquiert pas, comme dans l'autre, un mouve-
ment de rotation autour.de son axe, qui, coincidant avec \
. la ligne de tir, Pempéche de s’en écarter. Il est seulement
probable que ces lignes droites dans lesquelles elle se
trouve. engrenée obvient au ballottement qui a lieu dans
un canon od la halle n'est pas parfaitement juste an ca-

(*) Je pense que, par des épreuves bien faites, on prou-
veroit que le fusil peut porter aussi loin que la carabipe.
11 suffiroit pour cela de tirer un fusil et une'uyabilie ’
exactement de méme calibre, avec des balles de méme
diamétre et une charge égale de poudre. Robins,.déja cité,
prétend , d’apreés des expériences qu'il a faites, que si I'on
sest persuadé que les armes rayées en spirale portent
plus loin que les autres, c'est uniquement parce qu'avee
d¢ parcilles armes on peut frapper un but & des distances
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. L'état paie la carabine d'infanterie 4af. 78% y
compris les 20 pour cent de bénéfice accordés
aux emtreprenews. Quant a celle de cavalerie,
elle paioit abandonnée, sans doute a cause des
nombreuses difficultés qu'éprouveroita la guerre
le cavalier pour en faire usage.

"pais.ceurs. des canons des carabines de guerre. (Ces
dimensions sont les termes moyens de celles prises
" sur dix canons de chague espéce.)

. Au tonnerre. 25,94 (13l o pt.)
216¢,24 (6 po.) du tonnerre a¢,59
Canon d.:&;,gs ( 116 pts-) Poids de ce canon
(24pou.) delon- 432¢,48(12p0.)id. 2¢,27(101.1p2.) 14,632(3liv,5°5grer)
gueur. #48e,70 (18po.) id. 2,18 (9.8)} .
.o & la bouche.. ... 2,67 (11.10)

Au tormerre.. 26,04 (13l.opt)
Clnon de 40¢,59 | & 16¢,24 (6 po.) du tonnerre 2,32

Poids de ce canon
(15pou)de lon-{ (101 4pu.) .
g\.wl: dage7y(a1pe.)id. an,10(gh dou) [ O-1994 (livhere)
a la bouche..... 2,95 (11.4) .

-Rien n’annoncant que ce qui concerne la ca-
rabine ait été déterminé d’une maniére exacte,

denx ou trois fois plus grandes quon me peut le faire
svec les armes ordinaires, non pas faute deportée mais
faute de justesse.

. On ajoutera qu'on croit aussi, avee ce umt-auuur;
que le mopvement de rotation de ces balles retarde leur
vitesse : il seroit- facile de s’en assurer au moyen de la ma-
ehing de M. le colonel G***, inspecteur aux revees. . . .

£
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. d’allleurs de mamfester des defauts que ]a pre-
miére n’auroit pu seule faue connom'e. '

Note sur le controle des armes d Sfeu porta-

tives , regues dans les. manufactures impé-.
. riales. ,

* Onappliquesur chaque canon, 1.° un poincon
‘portant lalettre initiale du nom de l'mspecteur de
‘Ta manufacture; 2.° un autre, portant celle du pre-.
mier contrdleur; 3.° un autre, portant celle du
controleur chargé partlcuhérement de cetteparue,
4.° un autre, portant les lettres E. F., Pplacées a
1535(61. ) en avantde la lumiére, sur le pan qui
recoit la pIatme, les lettres afﬂeurant et aboutls-
sant au rempart par le bas '5.° A cbté de ce der-
nier est le numéro de 'épreuve, qui est celui du,
_ mois; Gi%le‘millésime sur le pan adjacent & celui
delaluniiére ;9.° 1a d.lstmcuon du modele sur la
queue de'taculasse:’ :

‘La platine est marquée de la lettre initiale du
nom du contréleur specxalement chargé de cette.
partie, et le nom dela manufacture est sur chaque
corps, en avant du chien, '

- Le poin¢on de linspecteur et ceux des con-
tréleurs chargés de la réception des baionnestes ,;
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sont apphques sur le coude et au talon de la
lame.

Toutes les autres piéces de I'arme sont aussi
marquées du poincon du contréleur par qui elles
sont recues.

Indépendamment de toutes ces marques , il
en est appliqué une générale sur le plat de la
-crosse , du c6té de la platine, portant la lettre
initiale du nom de I'inspecteur, celle du premier
controleur, les lettres E. F., le mois et année de
la fabrication.

Il n’est sans doute pas nécessau'e d’observer
que les piéces de rechange que les régimens ti-
rent-des manufactures, doivent étre contrdlées
comme celles ci-dessus; car si elles ne I'étoient
pas, elles n’auroient pas €été présentées aux re-
-cettes , sirement 4 cause de défectuosités qui les
eussent fait rebuter.

) * .
Améliorations qu’on propose de faire dans
_les armes & feu portatives.

FUSIL D'INFANTERE ET FUSIL DE DRAGONS.

M. le général G*** propose dans son Aide-
Mémoire, de diminuer le canon du fusil d’in-

JSanterie de 5%41 (2 p.**), et d’allonger la .

10"
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-baiormette de la méme quantité (elle a 2°,91
(1 p.*)de plus au nouveau modéle, qu’a celui
dont il est question ). Il donne les raisons qui
-auroient dii provoquer ce changement : a-t-on
craint qu'en diminuant la Iohgueur du canon,
on ne diminuét sa portée dans la méme propor-
tion? On le croyoit ainsi- autrefois; mais plu-
sieurs auteurs ( Euler, Antoni, etc.) ont prouvé
par des e;périences\ réitérées que , dans ce cas,
les portées diminuoient trés-peu, i moins que
les longueurs ne soient extrémement dispropor-
- tionnées.

Ce général propose aussi de garnir le fusil de
dragons de méme que celui d'infanterie. Ce
changement ne me paroit présenter aucun in-
convénient ; et, entre autres avanlages, il offre
pour chaque fusil une économie de 1f,96°, dif-
férence entre les prix de ces deux modéles , da
moins aux manufactures de Saint-Etienne et de
Versailles. (Il faudroit d’ailleurs conserver au

fusil de dragons sa grenadiére actuelle.)

FUSIL DE L’ARTILLERIE.

Voyez I'Aide - Mémoire, tome 2, page 1235
de la derniére édition.
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)

Platine du fusil d’infanterie , modéle de 1777
corrige’. .

Je pense qu'il seroit avantageux d'alletiger le
corps de platine de 0,45 (2 lig. ) sur le deviiit;
pour donner plus d’élasticité au grand ressort et
i celui de batterie. On avaneeroit alors ié trotx
de la grande vis, mais en sorte que Varriére de
ce dernier ressort ne ponﬁt pés sur une partié.
de lextrémité de cette vis; ¢é ui atiive ‘adsed
ordinairement au modéle actael, ét fait souveni ‘
casser les plvots en dérangeant Pnjustagd.

On pourroit aussi rapprocher d¢ 6511 (Bp j
environ le centre du trou de la fvix de la f‘r:h’
sure du bassinet , pour avoir la fadilité d’ailorigbi'
le devant de la gichette ; ¢t Ia bianclie migbilé
de son ressort. Par ce moyen; la gach&tte seroit
moins dure au départ, et le ressort auroit plix&
d’dlasticité. . N

T

2
13

: lﬁr causes qui peuvent faire rater un fustl.)
dépendamment des causes nombreuses {tii

peuvent faire rater un fusil par suite des défauts
de la platine, il en est d’autres qui sont relativés
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a Pajustage de cette derniére piéce avec le canon
et avee le bois, ou qui dépendent seulement du
canon.

. On a'vu,alarticle dela PLATINE, les causes qui
peuvent empécherla batterie de donner du fen y
ou d’en donner suffisamment, et comment ceé feu
doit étre dirigé au milieu du bassinet : on exami-
nera maintenant ’harmonie qui doit exister entre
la platine, le bois et le canon, etc.

Si la battenie frottoit contre le pan de la lu-
miére, elle découvriroit mal, et I'amorce pour-
roit ne pas prendre feu. Si le jeu des piéces in-
térieures de la platine étoit géné par le bois, le
grand ressort perdroit de sa force, et le choc de
la pierre pourroit n’ére pas assez rude pour
aonner du feu,ou pour découvrir la batterie. Si
la Planne est placde trop haut surle bois, par
rapport a la lumiére, le feu du bassinet peut
ne pas commupiquer a la charge : d’aprés les

xpen.ences faites, par M. M*¥,. capltame an
corps impérial de Partillerie, il seroit preéfé-
rable que la platine fit placée Plutét bas que
haut ; mais il est d’usage de laisser environ 0%,34
(3" 6 p.+) du fond du bassinet au centre t la
lumiére. ,

Si un fusil a séjourné pendant un n certain tems
‘dans un magasin ou salle d’armes, il ratera a



.DES ARMES PORTATIVES. 151
coup sir, si on veuts'¢n servir avant qu i ait éeé
prealablemem nettoyé et graissé de rechef avee
de I'buile d’olive.(On aura accasion de parler de
cet objet a Varticle des armes en magasin. )

Lorqu’on a tiré un certain nombre de coups,
'la crasse tombe en écailles au fond du canon,
surtout dans les teins chauds, et elle remplit
lechancrure Pr:mquee "dans le bouton de la cu-
‘lasse - pour communiquer le feu a la charge: en
sone que c’est souvent en vain que le soldat
Passe plusxeurs fois' de suite P’épinglette dans
'la lumiére pour empecher son fusil de rater.
Cet mconvement me paroit assez grave pour pro-
“poser de percer la lumiére 2 1580 (8 1) du
tonnerre, au lieude 1 °58 (7L )seulement dont
elle est elmgnee e} de supprimer un filet a
la culasse. Par ce moyen la lumiére commu-
niqueroit le feu dlrectement dans la charge, et
11 resteroit un espace assez grand entre son pro-
longement intérieur et la"culasse, pour que ee
vice de construction ne subsistit plus. La culasse
seroit, il est vrai, d:mmuee de longueur par ce
changement ; mais aussi on supprimeroit I'é-
chancrure , qui deviendroit inutile, et par la elle
~acquerroit plus desolidité. Je crois dlailleurs
.que le fusil ne repousseron pas. davantage. Au
reste, il faudroit faire des épreuves ; car les in=
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‘novations s micux réflécliles’ ne donnent pah '
tou]ou‘ﬁ'ﬁes i‘es‘uilats avamhﬂeux. ’ THE e e

YA o f e
W

CANON DU RISTOLET:DE. CAYALERIB.

’ ée 'c;no'r; I‘;arou: etpe trop foxble d’epa;’ssteqr
dans lergdrou oq se falt l’effon de la charge,
tandls que la Parue du tonnerre gul conuent ke
Loulon de ia, culasse est, au contraire, trop forte.

pourron fhmmuer cétte dermere epalsseur

i

et augmentér l’autre. (Le reglement ne’ donne,
pour ce modele que le diamétre extérieur au
,t)onnerre et éeIul ala ‘bouche. Y 11 résulteroit de
ge changemcnt plus de sOlld.lte et une dlmmu-
uon de matiére superﬂue. B :

qunque nos armes afeu Portatlves sment sans

;u

comre 1t suyerwufes a celies des aiatres nations,

.....

elles sont cependant encore suscepubles de quel-
ques, amellorauons; que fe tems et l’experlence

o faee

rrdvoqueront =ans doute.‘ ‘

.

N s . v
P P nt= ~

ey en s

M, eﬁzo:le pour mettre un gmm é. la lumu,re du
.. canon.

2 ek ]

Pour* meure un grain A la Tumiere du cé‘noﬂ,

on ‘se sert d’un faret dont'la plus forte ép:usseur
~Hoit étre' an pt¢u moindre queé le diamétre de
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la tige de 1a vis du chien ; o0’ raraude 1e trod
qui en résultéavec un taraud de méme diamétre
que celui de cette tige (1); aprés avoir taratdé
le grain dans une ﬁhere aussl de méme diameétre ,
on le fait entrer dans son écrou, a l'aide d’'un
6tau & main, et on 'y enfonce jusqu’a la- paroi
intérieure da canon. Ayant coupé la partiesupé-
rieure . qu'on laisse un peu’ déborder; on la
mate, etc. On repasse ensuite -dans.le canon le
taraud qul a le pas juste du bouton de la _cu-
lasse, et on pez‘ce la lumlere corhnie H a eté dit
pabﬁo. L o E

$i le canon’auquel il est nécessaire dé: mettre
un grain en avoit déja eu un, on feroit’ pamr
‘celui-¢i au moyen d'un foret, si la lwiniére ‘est
‘encore au ‘milieu du grain: daus le ¢as contriire,
.on'se sarvu'oxt d’un ciselet ou d’une 'broche" car-
rée, et on emplmenou ensuite un tariud et une
filiere d’un diainétré un peu ‘plus fort qué bemt
dont oni' 4 déjd fait usage. - ’
- Comme i he sauroit’ trop prendre de pré-
cauuons Pour mettre uti: gl‘am au canon on'a
cru devoir entrer dans ces détails. - R |

Nota. Les lumieres qui ne sont pas evasees de

( ) "On taraudermt mieux, si on se servoit ‘de deux ta-
rauds,’ don‘t e’ premier devroxt étre a trois pans sur le
bout et un'peu corigque, et le second d’'un calibre juste.



\
954 MEMOIRE. SUR LA -FABRICATION
plus dp 0°,08 2 009 (4 25 p.*) , mais conservang
encore leur forme circulaire, sont suscepubles
d’un bon service.

£ 2 e . .
Note sur les mécaniques inventées pour per-
© Sectionner , accélérer ou rendre uniformes

diverses parties.de la fabrication des.armes

- @ feu portatives. ,

5; Le but des machines ‘est, en. général , de
remplacer le travail pénible de ’homme par des
Sorces multipliées,, accélérées et faciles, de rendre
.uniforme et de Perfectionner Pouvrage ;' mais il
est rare que des mécaniques réunissent i la fois
tdus ces précieux avantages : dans presque tous
les arts et surtout dans les métiers , elles se ré-
.duisent particuliérement & multiplier les produits
de Yindustrie. Il n’en est pas ainsi de la fabri-
cation des armes de guerre, ol tout est assujéu
. des €preuves exactes et a des.dimensions preé-
cises, et ou. les défauts les plus-légers en ap-
parence peuvent compnomettre la sireté des
soldats.

Le fer, par sa nature méme, se préte moins
facxlement que presque toutes les autres subs-
tanc&s aux différentes formes qu’on veut lui faire
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prendre : en sorte que les inventions les plus
ingénieuses n’offrent pas toujours des résultats
avantageux , et que souvent le travail de Pouvrier
exercé leur est preferable.

En effet, on a vu a larticle FABRICATION DE
LA PLATINE, que si cette partie de Parme, établie
par.le moyen des étampes, préscnte une éco-
nomie de tems ét de mati¢re, elle donne aussi
beaucoup plus de rebuts que celle fabriquée par
les moyens ordinaires : ce qui suffiroit pour
faire présumer qu’elle n’est pas. d aussi bon ser-
vice que cette derniere.

On sait que la méthode en usage a Brescia,
de forger les canons ap martinet , augmente con-
sidérablement , il est vrai, les produits de la fa-
brication, mais que les rebuts sont a peu pres
‘dans le méme, rapport : ce qui, pour la stret
du service,, milite en faveur des moyens ordi-
Daires. : ) ,

Enfin, jai vu des machlnes lnen éablies et
.trés-soignées, pour tailler des liunes, qui ont éié
.abandonnées , parce qu’on a reconau les moyens
,ordinaires plus exacts et plus avantagenx.

11 ne seroit peuuetre pas inutile de parler ici
des diverses machines hydrauliques et de celles
a bras en usage dans les manufactures impériales;

mais cet objet imtéressant exigeroit un travail
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long et rétléchi, et je ne puis donner une aussi
grande extension A cette note. J'ose espérer d’ail-
leurs qu'on ne croira pas, d’aprés ce qu'on a lu
plus haut, que je préfére des moyens routiniers
a des inventions expéditives, lorsqu’elles sont re-
connues bonnes; car personne n’admire plus
que moi ces machines ‘ingénieuses, utiles a la
société; et qui font tant d’lionneur a l’espnt
humain.

Description abfe’géq des dWéféMes espéces
de canons d’armes.a feu portatives.

s

Canon ordinaire. On a vi Precedemmem sa
description et sa fabrication.
tordu &-1'dtau. Cest un' canon dont
les fibres du fer et la soudure ont recu une direc-
“tion spirale : les canons des fusils de chasse sont
communément forgés de cette maniére.

" Lorsqu’un canon a été entiérement tordu ; et
'que pendant I'opération il n’a pas montré de’ dé-
“faut, il doit résister plus que tout autre al’'action
/de la poudre;, et #'il cédoit, soit parleffet d'une
charge trop forte, soit par d’autres causes, il en
'résulteroit bien moins de danger pour le tireur.

En ‘effet, le canon ayant été tordu lorsque
le fer étoit dans un état pateux, les fibres ont
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conservé leur continuité; et leur forme spirale
doit empécher le tube de se briser en éclats.
Canon a ruban. Cest un canon fait avec un
ruban de fer bien corroyé et roulé sur une che-
mise quisert demoule (1). Si le ruban est d’étoffe,
le canon est damassé. Ces sortes de canons, qui
se soudent par superposition ou par rapproche-
ment, cotitent beaucoup plus cher que les au-
tres, attendu qu’ils exigemt beaucoup plus de
travail, de soins, etc. (2). :
double. On appelle canon double
deux canons brasés ensemble et assujétis en des-
sus par une plate-bande qui régne entre les deux.
11 y a des canons doubles au-dessous desquels

on ajoute une seconde plate -bande; mais elle

(1) Ceétte chemise est un tube en fer de peu d’épaisseur,
et que le forage enléve.

(2) Pour s’assurer si un canon-est forgé a ruban, il suf-
fit de blanchir 4 la lime douce une petite place du dessous
du canon, par exemple, et d’y porter ensuite, avec ua
morceau de verre ou avee les-barbes d’une plume, une
goutte d’acide nitreux. Si le canon est a ruban, on aper-
cevra facilement la direction spirale du ruban.

On peut, par le méme moyen, s'assurer également s
un canon est tordu ; mais comme il arrive rarement qu’ils
le soient dans toute leur longueur, il ne faut pas faire
cette opération sur les extrémités. S e
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ne va ordinairement que de la bouche j ]usqua 4
la naissance du tonnerre.
* Canon brisé. 11 est composé de deux parties
qui se réunissent au tonnerre; la partie supé-
rieu est 4 écrou et l'autre 4 vis. On le charge par
le tonnerre en le dévissant pour cet effet. La
-partie supérieure de ce canon est ordinairement
rayée.
& bascule. C'est un canon dont la cu-,
lasse est brisée. La partie qui forme la queue a
une ouverture carrée au talon; autre partie a
un bouton taraudé qui entre dans le canon,
comme a la culasse ordinaire, et un crochet a
bascule qui s’encastre dans I'ouverture dont on
vient de parler.
. — d’E.rpagne Les canons d’Espagne sont
faits de cinq ou six piéces, dont chacune est
travaillée 4 part, et qui se soudent successive-
ment Pune au bout de Pautre. Ils sont renom-
amés a cause de la supériorité du fer qu’'on em-
ploie a leur fabrication ( ce fer provient ordi-
nairement de vieux fers de cheval ou de mulet:
‘'on sait d’ailleurs qu’en général le fer de ce royau-
me est excellent, surtout celui de la Biscaye ),
et parce qu’on les croit forges avec plus de per-
fection que ceux des autres pays.

s percé d’un trou sur le tonnerre. Chau-
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mette, le marechal de Sa.:ce, Montalembere (1),

(1) Le fusil de Montalembert est déposé au Muséum de
PArtillerie. Comme il est trés-ingénieux, je vais le dé-
crire : . : . \

" Le canon est forgé comme un canon ordinaire, mais il
est plus renforcé au tonnerre, et la partie que, dans les
autres fusils, on appelle queue de culasse, est forgée avee
le canon : elle a d’ailleurs la méme destination. Le canon
est foré de fagon que les cercles élémentaires de la partie

de Iame destinée a recevoir la charge ont un plus grand'

diamétre que le surplus de Vintérieur du tube.

Le tonnerre est traversé de part en part et verticalemen€
pour recevoir un prisme quadrangulaire, dont la base su-
périeure a une cavité circulaire coincidente avec celle de
Yame, et celle inférieure a la forme du dessous du canon.
Ce prisme, ou clapet, a une rainure longitudinale dans
laquelle entre une espéce de mentonnet a bascule fixé au-
dessous du bois, du cbté de la platine, et qui est destiné
a empécher le clapet de sortir entiérement de son encas-
:trement , soit en dessus, soit en dessous: en sorte ‘que
pour le laisser tomber, il faut faire sqrtir le mentonhet de
larainure, laquelle est pratiquée du cdté de la sous-garde.
{On suppose la piéce en place.) On sent que le bois est
percé suivant la direction de orifice. ' ‘

Le canon est taraudé comme a Yordinaire pour recevoir
une fausse culasse, dont le bouton fait vis de pression
contre le clapet, et dont la partie extérieure, ayant la
forme d’un parallélipipéde, est percée verticalement d'un
‘trou écroui.

La sous-garde a la forme de celle des fusils de chasse, et
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etc., en ont imaginé de dnfferentes sortes ; mais
dans tous la charge s'introduit par cet orifice.
Pour cet effet, on incline un peu le fusil la
bouche en bas: le calibre étant moindre dans le
devant du tube qu’au tonnerre, la charge. s'ar-

elle est & peu prés disposée de méme ; mais le nacud an-
téricur du pontet a un prolongement cylindrique, et ta-
raudé pour entrer dans le trou du parnllélip'ipéde, ou il
reste fixé. La partie postcneure de ce pontet est brisée et
a]ustee avec la feuille du derriére, de maniére 4 étre mo-
bile : en sorte que le pontet de la sous-varde fait Peffet
d'une mamvdlle, au moyen de laquelle on serre ou des-
gerre i volonté le clapet dans son encastrement : on le
serre en tournant un peu le.pontet de dessus en dessous :
Cest le contraire pour le desserrer.

Toute laction de la platine se fait sur le derriére du
'corps, qui porte donc les deux ressorts intérieurs, 13
noix, sa bride et la gachette. Cet arrangement des piéces
est préclsément celui qui‘a lieu au fusil tourpant, L’épzus-
seur du canon au tonperre et son mécanisme en cet en-
droit pécessitent cette disposition de la platine,. tant pour
son ajustage que bour diminuer le moins possible le bois,
déja trop affoibli par le trou du clapet, par celui du nwud
posténeur du pontet ete.

Lorsgwon veut chatger le fusil, on fmt descendre le
clapet ¢t on place la charge comme aux autres armes de
cette espéce, On fait epsuite remonter le clapet, en le
poussant avee le doigt, et on le serre par le mouvement
dont on a parlé plus haut. Le clapet forme le point d'ap-
pui de la charge au fond du canon. T
’ réte
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e, 2 la partie supéricure et oftndcie} en sorte
que Ta-halle sort forede. Le: qmaapalob}et do
te danon est de tirer ties-vite.. . * .

v Ganon fild.- C'est .ane chemise sut- laqndlo
dinta teurné et :bmsé un 6l Je-Yor vecuit qui
couvre le {ube: jusquia Envieqn:82°48 ( Wpa) -
du tonnerre, puis sur cette premiére couche
une secondé d’'un méme fil de fer et qui garnit
k&, m ‘l-iﬁw d‘l '-GOPN, “Pﬁi“.“ﬁ”"‘me \ﬂ‘&
sitme .conahe, qui- couvee toute Ji:longueur du
canon, eic: 3l _ym axoif £1¢ ahandonné ¢és sa
naissance.

b i i Yvirhin. C’ét(nt, dans® I'ongme des armes

il portatives (q) 'dn‘ danhon’ nu qui diﬁ'érd‘l{
e delui de Yarquebiits & crde dontl va birk
Hiedtion dans Piiiiehd suivant , éii"ce §uiF agh
P‘lus long, p‘lus Tourd; et¢., que celui de cetle

;i buse Deux hommes le Ponou;nt dans les

s ﬁ) ‘Ce fut,'$elon p'lusldbrl Auteurs,’ dhns '1ds bremxérés
St dés dd qufimdéme sitele’ qué Pon comimenta & se servﬁp
Tia' guerre, dratines ded | drtahVes, quoique Teur i mven-
5 'pm-mue fentonter B mxheu du Heerd précédent Mals
eigoRance db Ged ‘A 8aﬁs les'arts mécinidhies fut cautsk
‘Yot ne recommt’i&hi A 14 saperioritk e eesﬂrmé’s sub
‘eéited“dont on'fhidail iisaé'bl( Tare, Yirbatétre} les armes
d’hast, etc.). Montaagne a dit que les armes bfcu sont de si
Yeu'deffet, sauf'f!l‘brlhkn‘féhf'dci oreilles, % guon chacun est
désormais apprivoisé, qu'il espére qu’on en quittéra Tusage.
- 11
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- vombats et-I'ajustoient sur une aspéce de trépied
on chevalet lorsqn’on vouloits’en servir(1). Yoye:
Y Histoire de la milice frangiisé, par-le péce
Daniel, et la Panoplie, ou réunion de Lout.ce
quié a:trait & la guerre, depuis: l'origine de la
© patién francaise juaqu’a sios-joars{2) - . ..

« :. Yoioere ey, . y PN 4! o . H o

De:cnpaon abrﬁgée de.r prmctpalcs armes cl
L. feu pDthWe& ‘e usaps en: France ; dhpuu
i lowr. invention ]mqw’d o‘etu?poque.
ek
Arquebuse é groc.|C nw;hun .Qanpn nu, de
la forme, de celyi d'un [fnsil,, mais plus long,
plus_repforcé, et d’un plus grand-calibre. Gets
arquebuse, éoit, soutenne par, un; chevalet gt par

7 T

(1) Le Muséum de I’Arullene, i Pam ’" oﬂ'rant la pllu
Précleuse collechon qux emte en armes anclennes ct mo—
Sernes,. on -a heu d’espérer S48, e Gouvameu;epp
quf rien n’échappe de tou§ ce, qui peut étre ytile, E"P
[aire une descnptmn Cetouvyagg importgnt, parhcuhéfe-
ment pour les oﬂiclers dartillerie, pourroit mdlquer, lep
;amgréa opéréy daps les armey, dé[qnnves gt offepsivesy
" et les changémeny, gurvenus, daml’u’t. de. 1a guerr,qow
l’mvenhon dela poudre, ou,plutgg par-son applxsagpn Y
cetm . v Yoo Loy ot L desnth

.. (2) Cet ouvrage a été ““R"ﬂﬂ# en 1’ q 5, etse tronve
Qhe‘ Magunel hbme‘ SOes Wap (B0 o aniesa

<



- DS, ARMES. PORTATIVES. 163
un croc.de fer (d’otr.elle 2 pris son nom) adapté
au canon de fagon; A ponvoir la diriger,a volonsé,
Ony mettoit le feu avec un boutefeu. L'an
quebuse a groc, qui.a précédé de. plusieurs an-
nées I'a rq\wlmgt; & main; queigue: moins lourde
que le canon amain, étoit, comme oel\uxrm, portee

‘par deux hommes (1). NP

.. Arquebuse g, méche. Cem; arme etou. prmo;-,
palement cqn)pqqée dun m; d’'un canon ef
f'yne plating..La "phtme étont d’'un mécanipme
tits-simple ; elle powtoit, A son-extrémité infé
rieare, un chien nommé serpentin, & cause dp
sa. forme,;. entre les michoires duqual s'ajustoit
unemeq:he,, qp,pl;eqsant avec_la main une longue
dérente, . o, vfauqﬁ jouer une ggpeéce de basculg
wmeure ql;u, ahaisgoit le sefpenun garm dq s3
fou s Pamrge.  Comme ‘cetté arquebuse étois
gppdre fort pesante,, le soldat qui ep étoit armé
portoit en méme tems un _béton ferré par le
bas pour le ﬁxer en terre, et garni, en haut d’'une
: ‘ qui ‘sur laquelle il appuyou
;p,n arme 'pm,',']ppzvoxr la Qou.cb,er en]oue o
‘m tLoaun’l ua S I CL IR [

(1) H paroit'que le premier usa.gq qu’on ﬁt de gette : ar-
qneane fut dkﬂﬁﬁhﬂg impénale commpndée par le con-

‘nétadie de Bou% q\dtcﬂuu Bonmt 0y &nché de Milan,
BVTPR N . l l 5 "

-




164 wiASHE $tA Lo $ABhicarion
ssgdite’ wqaeme ‘Ameche; téolifide et renitttid
pnm ‘pbmﬁ% Yappela ddns- ‘}H 'stlive mouis¥
NI L B BT B TIPS AP P
- wlﬂyuebzue B rover. Elke ' dbit; cbmme celle ¥
al¥chy, upros 184 uitke eHe firt invenieé (1), ‘coti:
Poste [durk fiet', d'uw catroni , UHié Platine’ ere
Comme cette arquebuse ﬁé)(ﬁ?f&‘é' e 14 preca'
defite que’ patsbn poids qui-Gtdit toindre, et
farula platliie; ¢ me conténterdi de tfansch‘n‘&
h!i'!h”dést!hpﬂdhﬂtue M. de Matofles dans'sor
GilGEa R8I SN Oties e -4 N Woinblde cbed
‘ M&w 1eRe LA\ VD1l i arofdy s L ATty
3¢ Tie ehietiy Bt @ine pietté 48 tnine lii‘ﬁté”
& "eotnme ¢dlti deInos plavirres Tedt dn ¢HiNBH -
plitatlld el B 19, est'hﬂfé“i"]d’panie itk
& fleute dei Wiﬂatme‘ AU Bens op} os£
¢ ke qwbni Qo TajourP BHE PPLHB: 3
& Basymbl "W 8¢ renverse’ S An2RARE ‘aﬁ’ed“l.}a '
& mam, atf’ mﬂyen d’un re3ofE ’ﬂftéﬁeu&"

f_,l S 9udur oo hees i3t O

h"v

‘ v 00 192 Ll miig and
(1) L uteur Qe‘laﬂlple Arqucb:u daus 1; x‘ctz:)

Hdire de !’Eruyclbpédae dit que T’ar&u wse & rouefest
Pous anéichhe des Abinbs ¥ fen ¢ %‘Nst'v’%te Hinchidt
ne fit pas proscrire celle & méche, car T'une et mm&
nbm ﬁxb-re-——‘)[ IIp $iv. o it (2

() 1 parvit qug;,dahs.lmxmf dgp ATChuzge A fagety
ol fit usage, au i u qun silex, q’u‘lilf) comRgsition métal-
lique de fer et J"antunome fondus ensemble.

e e




. nr.rs ARMES PQRTATIVES., 363

« lequel ﬂ.roule; par en has. Au fond du bassl—
«. Bet,.qui ge ferme gxactement par un couvercle

ﬂl
L3

«

” Aﬁ;& Q'I'O’-‘,ﬂ’?ﬂ PR

‘-

«

C

¥

en coul;.;se et a Tessort, upe Peme roue d’a-
cier, cannelee dans son pourjour, I)résente de
ghamp upe poruon de 53 cxrconference c! est

ce qu on. appelle le rouet; et fe rquet est tra-

versé, dans sop centre, PALUL. cs,m:u saﬂkmt

n dedans eten dehors. Au hopt iniérieur, de
cet_essieu txent une chamette ‘e trois chmg-
‘nons, auachye par son extremue 3 un ressor .

L’arme qhargé?, au moment’ ‘qu’on veut t_;{-‘g_r,
on commence par &ecouvnr le bassmet; en-
suite on monte le, rouet avec u'ne clef oy ma—
nivelle, 'dans’ laquelle s’ajuste Te ';)out ext

rieur de l'essien, et on le fait tournerde gauché
4 drotte, fisqu'a ce qu un peﬁt tt‘on qui’y: est
prauqué en dedans se rencaontre 4vec ati p{w&

qui 8’y engrérie’et Yarrbte. Bn-falsant un-tour

{bti-ehvifon; lg- roust bande le. redsors. aver

‘({

«

Yequel il 'éoit_tespéﬂd par la chalngete. Cela fals,

oh‘wmorde; "on’ ramdéne Je:counsicle sur le

.1lumnet, et on.ghat le chien, do mapicre que

«

8.
«

’

la Plerre porie sur. le. couverele. Alovs em. 3
uyam sur Ja détente, le pegu pivot 4 ressort

ont j’ai parlé sort de son tl‘ml; e Fougt 8-

detourne avee beaucoup de vxvacuc et au
méme mstant que ) Par. une mecamque rarp—
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«, culiére qui depend de l’ess:eli il renvole Ie
« couverclé du bassmet, ce qm se fait d’autant
« plus prestement que la surface exténeure 'de
;, ce couvercle forme un plan ineliné, il ent
« flammié Pamorce par son frottement contré la
« pierre qui, le couvercle retiré . réetombe im
« médiatement sur le rouet. »" " o

" M.de Marolles observe avec rhson que touteo
lges platines & rouet ne sont pas ‘exactement faites
sur le modeéle qu'il’ a décrit’ (Voyez, au Mu-
:éum de U’ Arallene , la belle collecuon des
d:ﬁ'erentes especes d arquel)uses , parmi les-
quellea un tres—grand nombre sont, d’un travall
Précieux. ), . ' '

Fusilde. mwu;zon Il a étp suﬁisamment deem

dang les articles prccédens. cor L
de. rempm't Cest un. fup:l desuné a la

defenoe des places, Il est d’un plus grand calibre

.et beaucoup plus pesant que celwi des troupes,
-éte. On en fabrique plus.depuis long-tems. |
- de chaue, simple. 11 est trop cennu,
pour qu'on en fasse la description. .
double. Qui a deux canons et deux' plal
tines montés sur un bois.

—— & vent. Cest un fusil do'!it le canon se

charge d’air 4 Faide d’une pompe foulante et
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dans lequel Pélasticité de ce flaide fait Poffice
dcha poru&re L'avantage qu'offre eeite arme est
de- ponvou' tirer une grande quanti de coups
sans qu’on $oit obligé dela wcharger, et.de frap-
per sans: &tre entendu, méme - une trés-petite
dutanee, ce qui est dangereux dans la’ socxété et
vlent d’en’ faire proscrire Pusage.

s Fysil tournant. Cest un fusil double dontles
einons meisont pas soudés epsemble : lup et
dessus et Pautre dessous, et-chacun peut étre
dlternativement ramené en dessus par le moyen
d'une brisure tournante pritiquée aw défaut d
Ia culasse.. Lorsquw’on a tiré Je premier eoup, o8
" qui a liew coimme 3 un- fusil simple, d'un totir
de main et.eén sppéyant $ur la-sous-garde, on
reporte lo cation. chavgé ‘em desgus. La platirie
“est, brisde et jo-compese em quelque ‘sorte: de
trojis parties : d'uxni" derritre-qui estimmabile.sur
le bois, et de. dew devants; dont cltacun, por-
tant un lbym?et et-une batterie séulenient ;.est -
£ixé sur. un cagon et tourne avee lui, .de fagen
que la batterie se présente parfaitement en face
du chien. Ce fusll est regarde comme le chef-
& ceuvre'de Ya ’.blxsehe & cause: des dlfﬁcnl’tes
qu’ﬂ presenle ns son execuuon. o
L —a dé,/ Cest un, fus;l, .au fond, du canqn
duquel, oB asdapiénp splindagicroux de Ja forme
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4t 4é & coudre, doufil a pris.som gom.. €e dd,
qui est defer tris-mince. et qui est. bra.se sur. J¢
bouton de fa. .eulasde, recoit Ja-eharge,. qm, en
tombdnt de la-Bouche au. tunnerre 45'enchigse

Par son poids A Verigine dpi.dé, Lame du cagop

£t pyb@dﬁqnp. SoIpme aut, autres , en sorie. que
- le dé opére un rdlagdissement. L oh[el.de ce fus;l
eqtde. su{lpm&ﬁl‘.lﬂ haguesta et de gagner pala
je tems qu'on. -emploie & eond;nrela ohargetau.
fond -dutonmerrs. ;o .o gt
n Le.dé: dout,qn viens de. pa;ler, offrant heau,-
COUp. d’mgon,vemhns s OR.y. substitua le réwé

gissement,ai ionpqx!re y-OPETE has le forage; maial,

walgm cet}@‘l‘eﬂhﬁbaubn, le fwsil. & d¢,: quiep
© appeloit aussi.d lsqones, fus. phandomné. i caude
e tices auxquels on :ne- ;flounoit..ceniédies. -

rh @mubme.g Clogt wne arme.dontla surfaoe inté.
vieure du candn estirayde ai“lrgaés dhoiteson e
spirales (1);00u:dbnt- te LaliBre st tel; par fapl
port -4 .la-balle,* qub éellesci né péett! parvenit
sor la olmrgé sans v étié poussde: avéé' vaélemre

« - . e .
l L T ST PR ‘n,u W7 I 26 ,I'_ PN .u.:-

&
)

S . ESIE R L'K{

f1) On dlstmgue la rayure des, fene gmabmﬂ o
:rayure a étoile, rayure, a r_ochct a cogngg et a chcmu:‘
dite mervexllcuse Ces 3‘ 'ﬂ'érentes rayures ont eté ndmméés

B84 pat' la’ nibtiutieadd*vh BMals ad Vei‘émsﬁes, qui,

Basiabndrigiie, AbYGRbN it ot 8 Svabines. L4
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par une baguette de fer et un maillet. ( Poyez
I'article CARABINE DE GUERRE.) .

Tromblon ou espingole. Espéce de fusil dont
le canon est évasé en trompe, et qu'on charge
de plusieurs petites balles ou chevrotines. 11 y
en a de diverses formes, et dont le canon est
en cuivre.

F .
premiére de ces rayures a la forme dun redan; et,
par cette raison, il conviendroit mieux de la nommer a
redan qu'a étoile; la seconde est A crémaillére, et auroit
da prendre son nom de sa forme; la troisiéme est & tou-
relle plutbt qu’a colonne. La rayure des carabines de guerre
est A tourelle,
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W

~—

TROISIEME PARTIE.

A ) '-'.'u' Yoty
ATV I o
A_RMES BLANCHES

. . car
LA o M

LA forme et ]es dnmensmns des sabres depen-
dent de l’espece de troupes a laquelle ils sont
destinés : la lame est droite ou courbée , selon
que les corps qm en sont armés doivent s’en ser-
vir pout‘pomtélL ou tailler. Les fourreaux ont1d
forme des lames, et les gardes sont aussi rela-
tives & Pildage ‘Gue Von doit faire’ des sabres.
Pendant' Th ‘révolution, on’ avoit tellement
multiplié les modéles , -que—chaque espece de
troupe en avoit un qu lu étou _parﬁculler 5 Mais
cette muluphcné n’offranit ¢ que des” mconveméni
sans avantage, on les a rcﬂmts au nombre dé

qnatre (1\)' e et ?d) coat ot L

\

* (1) On o'y ‘cotnpirend pas cetix' pamctiﬁérs' 4 la gurde
lmpénale, non plus'que cel‘ni‘du deukitine ﬂguneh& dé
¢éhasseurs, dont la“garde’est en ' fer;, le fonrreau en cuir,
garni en fer et en cuivre, et la lame, Uite & 1ia Montmes
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$éc laquetle ‘on’ Tenr fait déciind Ientement ufid
courbe dont-1a’ Heche est pmpmronnee aiif -
ﬂifférexrs modeles. AT faut qufeles’ udeheﬁneh;
p’aﬂ’anemehf droftes ; et qﬂ’eﬂesbne' pmsentem
ni criques , ni doublures ) Lr\k‘ctﬂlérément sur
ie tranchani‘et suf le dod v e
chéne, trés-uni et arrondi. Il a 81518 (50 p‘”‘” ‘
3e hauteur, ' I”O (‘in }dé i sa
fieure. Ot frine '?ﬁgt)ureus‘ethem sur'le plarde .
Ya lame, unpett’ at-déssohid W Hified de sa lon

ueur, et en la tenant dans une sitthifion " inl
clinée &e’ qna’iaﬁfé-éiﬁq deghés bhiviron.. ST dne
trmre-a - qquelque -deéfaut—caché—ees- épreuves-le
€onn déconwrix ssi-elles ne 1a font pas rompre;
eblés ametient an- ;punlm fenwes:oudes donhinreg
que Pouvrier auroit pu chercher a. d%gmser) 1N
B Tﬂm des Lomxios gpeia coms hl?l’?ﬂﬂi‘ls' €exi-
s qui"em-ieﬁstéaux "dproaved ;-Sdnt aials

uces du poihtdd Aeveption ) et/celtds i Lif
% " défauts 1rre’z"paral’)les sont marqué‘e%l ‘de (‘.‘i‘li‘
soiep016 e Nepdioildu défputa, 0o, Soup de
maackeal . domtid Vapaession st aesen Jarie poug
ye'clies pujsdens sétre reconnues Enfis 5 colles
ﬁn%déu’af%'mhhmpo, ol of’a lvom
que quand la premiére n’a pas%me,

qm
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qui doit faire présumer qu’elles sont faites avec
de mauvaises matiéres, sont cassées a 2,71 (1 p.*)
environ de la pointe (1).

Pendant les tems de Panarchie , éouffée le 18
brumaire, des fournisseurs infideéles ont livré et
fait recevoir des sabres dont les lames étoient
deder, et auxquelles ils avoient donné une foible
+ élasticité. Comme il est utile de pouvoir se servir
d’une épreuve qui fasse reconnoitre d’une ma- -
mniére évidente et sans les altérer, si des pieces
ont été fabriquées avec du fer ou de lacier (2),
on transcrit ici la description d’un procédé publié
par Vandermonde.

« Si l'on porte une goutte d’acide nitreux sur
‘une lame de fer poli, et quaprés I'y avoir
laissée deux minutes, on y projette de Peau,
elle emportera I'acide et tout ce qu'il tient en
dissolution :. de sorte qu'il ne restera qu'une
tache blanche ou de couleur de fer nouvelle7
ment décapé.

A AR R A2

« Si lon fait la méme operatlon sur une lame

(1) Voyez, alarticle de la TRExPE, celle des lames de
sabres. o o .

(2) Maintenant que toutes les lames qu'on emploie sont
fabriquées 4 la manufacture impériale du Klingenthal, et
sous la surveillance d’officiers instruits, on est certain de
lewr bonne qualité, . .. . .

12
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@aciér poli, Pacide entathe également la parize
fertngineuse, ;mms il wagit pas surla atiére
charbonneuse " celle-cl s¢ dépose donc pen-
dant la dissolution , et forme uné tache noire ’
gue la projection de I'eaut n’enléve pas , et qui
redte iméme assez long-tems, parce qu’il ya
wdhérence.

« Pour l¢ suects de Yopération, il faut em-
w ployer un acide affoibli ou étendu d’eau,
« pasce que I¢ préeipité chatbonneux n’adhére
« YqWautant que la dissolution se fait lentement
e 6t st une tiop vive effervescence.

« A défaut d’acide nitreux pur ou rectifié, on
® P@ﬁi se servir d’ean-forte du commerce, tou-
‘e Jours en Paffoiblissant 3 un certain degre.

" % 11 ¥ant avoir Pavtention de porter la goutte
& d'acide 4vee du verre on autre nratiére qut
% e ge laisse pas attaquer, et ne porte rien qm
« ‘pumse changer {e résultat.

« On n’aura pas fait deux ou trois fois cette
¢ épreuve, comparamvement sur du fer ou de
« Yacier, que 'on auraacquis le tact nécessaire

% pour prononcer siirement, d’apres des (rnfi-
« rences. »

T 3 B € K X

DES FOURREAUX.

Ainsi qwon I'a dit plus haut , bes fourreaus de -

sabres de grosse cavalerie et cew’t e ‘cxvalerit
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ddgere sont faits de forte téle (1) et d’une senle
pitce; ayant dewx bracelets forgés avec lewrs
. gitons, dams chacun desquels passe wn anneqy.
Ces bracelets sont brasés dessus les fowrreaux ,
ainst que les dards. S

Dans ces deux especes de fourreaux, il dnity .
avoir un fii¢ en bois sec, qui doit étre assez long
-pour aller jusqu’au bout du fourreau, et non
ouvert des deux <Otés , comme l'étoient ¢lux
formds de deux algises, yéunies seulement i la
partie supérienre. La cuvette se place -en dedans
de ce fit, et 'ua et l'autre sont tenus aux four-
sreaux par une vis (2). .

Ces fourreaux doivemt résister 3 la pression
d'un poids de o¥, 955 (il 15° 2 ¢™) , tombazt
de plus mpiformément possible de 51°,41 (19p.”)
-su-dessus de leurs surfaces supérieures , au goyen

(1) Voyez, & Particle de la mu;, ses dimensions ponr
"tes fourreaux.

{2) H seroit pent-ftre avantageux de Mmdﬂu
#ivé A celte vis, parce quelle B¢ pout assujétir suffisam-
suent les pidees gu'elle traverse, & cause du pen d’épa.useur
qu'offre la tole des fourrequx et celie des battes dﬂwvem:.
(Cette derniére n'a erdinairement que 0,57 & 0,09 (48
& p.*). Ces fourrepux étant d'aillenrs trés-solides, les fots
Jien conditionnds, etc.,de démontage de cette partie des
sabres ne doit avoir lieu que quand il est provoqué psr
un accident, \

12 *

r
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d’une machine dont les piéces ne forment:quiui
méme systéme. On les.éprouve ainsi en différens
endroits de leur longueur, en dessus et .en des-
sous (1).
On s’assure s1 les fourreaux de tdle sont d'une
“seule picce, en se servant d’un petit instrument
d’acier de 43°29 (1 p.¢ 4 p.*) environ, de lon-
gueur, et de 0°45 (2 lig.) de grosseur. 1l est re-
-courbé de 1 *,35 (6 lig. ) yau plus, a Pun des bouts,
rendu pointu a la lime et trempé (2). On passe .
cet instrument , qu’on appellera chat, dans le
“fourreau ; ou on le proméne dans tous les sens,
sous et prés chacun des deux bracelets , endroits
dans lesquels.peuvent Se faire les brasures frau-
duleuses : s’il est fait de deux piéces, le chats’ar-
rétera a leur jonction ; mais comme 'ouvrier met
-1e plus grand soin a ce qu'elle soit le moins sen-
sible possible, on doit avoir la précaution de
.sonder-un peu au-dessus et au-dessous de chaque
bracelet, et de tenir toujours la pointe bien ai-

) —
(1) Les armuriers des régimens qui sont armés- de ces
sabres, devroient étre pourvus d’un mandrin de calibre.
pour remandriner les fourreaux lorsqu'ils sont -bosselés,

! ee qui doit d’ailleurs arriver rarement, vu leur solidité.
¢ () On trempe- cette pointe en lui donnant au.feu la
- couleur rouge-cerise, et en la plongeant ensuite dans 'eau. .
l‘roxde. .
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. gue. Nonobbtant cette opérat..ion,. on pouyroit.
préalablement visiter ces fourreaux avant queles.
bracelets fussent posés dessus, et les marquer
d’un 7, par exemple , pour faire connoitre qu’ils.
ont été vus.

* Les - dragons devant combattre -4 pied et a
cheval, on a d'gninue’ le poids du sabre en fai-
sant le fourreau en cuir, garpi:en cuivre... Il a
deux béliéres avec leurs pitons et anneaux, les
embdses soudées sur le corps... On donne 16°,23
(6 p-°) de longueur au bout, afin de préserver
le fourreau des coups d’éperon qui le détruireient:
promptement.... Il est terminé. par un bouton
demi-olive en feg, ajusté & goujorn , comme a un'
bout de éanne. : "
-. Ce fourreau étant sans fiit enx bois , il est bien.
essentiel quil soit fait de cuir fort, dlastique, et
qu’il remplisse entiérement le.bout en cuivre.
Indépendamment de cela, il est 2 désirer qu'il.
soit garni d'un faux-fourreau en cuir, surtout
lorsque les régimens sont en eampagne ; il seroit.
cousu, bien serré, a la missance de l'arrondis-
sement du bouton-olive, et on Pattacheroit au-
dessus de la seconde beliére avec une courroie =
3l garantiroit le fowrreau comme celui-ci garantit
la lame. o
-Le fourreau du sahre d'infanterie est sans fiit,
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comme celui de dragons. 1l a unesené chape ow:
béliére en cuivre , sur laquelle est soudd un,
poaset ou agraffe du méme métal , portant une
laniére ou tirant de buffle, qui y est.cousu, et.
que le soldat passe dans une boucle adap\ée a,
son baudrier, pour tenir le sabre. 1is bout ést
tertiné par un petit bouton en cuivres -

. Dn éprouve les chapes, les bélieres dt. lm
bouts en cuivre , dvant d’dire en. place, en apé

.P&yant dessus avee un moroeau de bois arrondi

Pan des bouws; ou avec le pouce:: ces pwces
dowent résister 3 une force moyentie..

: Quoique les fourreaux en cuir sorent de lar
longnenr des lames gui leur servem de monle,
et qu'on en mesure la longueur totale lorsqu'als
sont garnis ,.il eerdit hon, pour gviter les ihcon-
véniens qui pourtoient avoir lew au mnnage/p
« de soumettre sous les bouts & une épreuve, qub
« assure que le ouir, s'gtendant -sous eux » led
« soutientet lenempéche d*étre faussés'an main-
« dre choc. Ce moyen, inventé par le cohtrdlenst
« Regmier; consiste en un petit. peralisfi pipedo
« en bois, pesanveX;314( 77" ), qu'én fait: 1ome
¢ ber de 24°36 (9 p.*" )'sur de boiit posé ah
« fourreau, et qui le fanssa seulement. lovqu'ik
« 1’y a pas de cuir dessous (1). « REPEREH

- {1) Tot ce qui, dims cet article, kst pHEIEM de Bbil-
lemets, est tiré de I'dide-Mémaire.
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DES GARDES,

Toutes les gardm sont de euivre jaune (1),
fondu, phé, limé, poli (2) et ajusié.

Celle dn sabre de grosse cavalerie est com

poeé d'une eoguille (3) qui a une branche, &
" Ventpémité de laguelle se.réunissent et se sou-
dent treis autres branches , terminées a la co-
quille chacine par un bouton.rouleau, placé sur
son cété et en devant, loquel a méme epalsseur'
que le bas delabranche i lequelle il appartient.
Il y a un erachet a 'extrémité supéricure de 12
branche principale , pour reeevoir 1a ealotte. L
enquille et cette branche priacipale doivent éirve
sonlées dune seule pitee, ainsi que les brancheq -
de I'S, et enmsuite ployées sur un mandrin, et
sotiddes pour fosmer la garde " o

- 2 J

-{1) Voyez 5 nature du cuivre pour monture et pdulr'
1.(a) Les .pidees ew cuivre ne dolvent.famypis btve brul
nies, parce que Paction du brunissoir laisse des. ondes qm
miasquent les d&Tauts et facilitent Poxidation de ces pleces
. {P) L'ohies-ds gette coguille , ainsi apptide b eause de
*® fﬂﬂ!ﬂo““m le poignet des coups de ilem~

Remt. .
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La garde du sabre de cavalerie légére est
formée par trois branches, dont une principale

a lextrémité supérieure de laquelle les deux
autres, ayant la forme d’un §, se réunissent et
“se soudent. Il y a un crochet & cette’ extrémité
supérieure , pour recevoir la calotte ; qui a une’
queue entrant dans un encastrement pratiqué
dans la branche du guillon (1): cette garde a
deux oreillons destinés a empécher la -poignée
de tourner. Elle doit éire coulée d’une seule
piéce, et ensuite ployée comme celle pour le:
sabre de la_grosse cavalerie. . '

_ La garde du sabre d’infanterie est d’une seule:
Jbranche, coulée avec les .antres parties de la’
monture , ainsi ‘qu'on I'a déja dit. N
. On éprouve les gardes en tordant toutes les
. parties qui en sont. susccptibles, pour se con-r
vaincre qu’elles ont Ja mallgabilité suffisante. Le-
quillon du sabre d’infanterie. étant beaucoup plus
gros que le reste de la branche, anle frappe suy
un billot pours assurer s'il.tient bien; car il peut
arriver que la mati¢re, en se refroidissant dans.
le moule , prenne intérieurement assez’ de retrait

Vo s : 1 . i . e
s

ot

. (1) Le quillon est & la branche principale des gardes ‘des
sabres de cavalerie légére et d'infanterie, le: pwlongement
inférieur, arrond; a son extrémité,
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" pour qu'il y ait'du vide a la naissance ‘de cette

partie. . '
DES POIGCNEES.

La poignée du sabre de grosse cavalerie doit
éire en bois de hétre sec, ficelde et recouverte
d’une forte ‘basane noire (1), laquelle est enve-
loppée en spirale par deux fils de laiton tors,
dont les hélices sont 4 0°,90 (4 lig.) les uns des
autres, et dont les bouts sont arrétés, I'un sous
la calotte, et.Fautre sous la virole placée & I'ex-
trémité inférieure de cette poignée.

La poignée du sabre de cavalerie légére don
aussi étre en bois de héire .bien sec, ficelée ev
recouverte d’une forte basane noire,, ayant deux
clous a téte en demi-olive, 2 double tige, placées
dans son milieu, un de chaque cbté du plat.
Pour ‘que ces clous unssent solidement’ sur la
poignée, il faudroit que les queues fussent rivées
dans le canal ou passe la soie, et non enfonceées:
seulement jusqu’a la rencontre de cette soie. Si
ces queues traversoient la soie et €toient rivées. -
du coté opposé sur la poignée, lorqu on vou-
droit démonter le sabre elles pourroxent se cas-
ser, étant tres—fra"l]es.

3 PR ]

(1) La basane n’ayant pas assez de consistance,’ il seroft!
préférable de revouvrir, en peau de veau, les pongnées d‘e
sabre de cavalerie,
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Ala poigne’e du sabre d’infanierie, il doity
avoir vmgt huit cannelures ou hélices , ayana
chacune 0%08 (4 p-*) de profondeur, et bien
marquées. Les poignées de métal, par leur pali,
échappant des mains plus facilement que les

autres, ces eapnelures. donnent la facilité de Ies,
'lnen tenir. , _ .

DES SABRES FINIS.

- A Ia recette des sabres ﬁms, dans les manu-~
factures 1mpénal¢5 on examme :

T 4,° Si les piéces en fer et celles en cuivre ont
des soufflures (1) ou des gercures nuisibles;
dans ce cas, ‘le réglement veut qu’elles seicnt
eassées , ainsi que celles qui ont des défauts ir-
séparables. '

. 2.° 81 les montures et gamitures sont hmées-
et polies. ,conv'enablement , ainsi que les faun.
yeaux en téle. 5

3.° $i les fourreaux en cuir sont solidement:
eousus , les bouts et les premieres béliéres bien-

(1) On entend par soufflures, les renflemens de métal,
ogeasionngés par air ou par quelqu’autre accident sur du
fer incandescent . ou dans la fopte du cuivre : aux en-
droits de ces soufilures, il se trouve tomjours des caviléy,
dans D'épaisseur des piéces. )

1

“ .



- PEE ARMES PORTATIVES - 18y
esjustds, colés et €pinglés (1) ; il est nécessaire
que la partie supérieure de ces premigres béliéres;
au sabre de dragons, soit repliée en dedans sur le
ouir, de3°9% (1.p. 1 lig.) au moins, et celle
des chapes, a celui d'infanterie,de 3,38 (1p.“ 5 L)

4" i les brasures- des fourreaux en tdle sont
bien prises. d'un bhout & Vautre, ainsi que celles
des dards et des bracelets ; et s'il n’y a pas de
travérs nuisibles. - .

- 57 §i les coquilles portent bien sur les épav-
lemcm du talon des lames, ot si les cuvettes
s’ajustent bien sur les. fourveaus. )
1 :6,° B e trou carré de la soie, sur la eoquille,
ales mémesdimensions que la soie prés dutaleng
¥il éroit pluslarge ouplus long, on seroit obligé
de mettre des alisses pour que rien ne puisée bal:
lotter dans la monture (')) ;i en resultemll. mqm)
desoliditd. - ... | '
7.° S ley soies sont rivées nurlwbomom des
pommeau:c de fagon que leurs extrémités soient
1:-(1) Les dewxignats béligres sont q:ulmem Pposées suw les

foumaux 3 mais elles doivent x ¢Wwe judtes, afin dene w
monter trop haut. '

(2) Pour s'assurer si les montures des sabres tiennent
solidement , on frappe sur. un billot le tranchant, le
dos et le plat des lames : on frappe plus fortement au sabre
d'infanterie quaux autres modéles.
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rabattues en forme de goutte de suif, pour retenir
solidement sur elles_toutes les piéces qui y sont
enfilées.

. 8.°-81 la distance du bord supéneur du pre:
mier bracelet, jusqu’a la cuvette, est de 7,68
(2 p-“* 10 ig. ) au sabre de grosse cavalerie, et
de 7,76 (2 p.”* 10lig. 4 p.*) & celui de cavalerie
légere. - ‘

9.° Si la distance entre les deux bracelets.;
Prisé sur le plat du fourreau, est, pour le pre-
mier de ces deux modéles, de 20°,46.(-7 p.61. 8p ),
etde 20°30 (7.p. 6 1.) pourle second: - -

102 Si la distance de la partie supérieure du
Premi_er piton a Vextrémité supérieﬁre de 1a
premiére béliere, ausabre de dragons, est de4°97
(1p-10l); et celle entre les deux' Pwons, de: 16’
(5p. arL) -

Si toutes ces distances n’étoient pas.observées,
Ja’ position’ du sabre seroit aéname Pour le *ca-

valier. - . -
- . 11.° Enfin, si toutes les pleces ont la.sohdmé
et les proportions preserites , celles qui péchent
par un de'ces défauts essentiels sont rebutdes.

.8 P ]
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Nota. 1l faut o019 (5#=) de fer*pour forger
le dard du sabre de dragons; les deux anneaux
de fil de fer pésent ensemble o%,030 (1°=) et
sont du numeéro 19. Les deux pitons en cuivre
pésent de fonte 0%,034(1° 1¢). L'ouvrier em-
ploie pour forger le dard, les bracelets et le fond
de la cavette du sabre de grosse cavalerie, en-
., ¥iron ok161 (5°% 2 #~) de ’i"er; les anneaux sont

-~ 1es ménves que ceux du sabre de dragons. (11
seroit bon qu'ils fussent faits avec du ﬁl de fer
un peu plus fort). 11 faut pour forger les brace-
fets , le dard et le fond de la cuvette du sabre de
Q:avalerie légeére, o%,008 (2% ) de fer de plus
Yue pour cetui de grosse cavalerie ; les anneaux
sont les mémes qu’h ce dernier modéle. 1l entré
environ o011 { 5% ) de-¢uivre dans la fonve'du
bouton et du pontet da ssbre d'infanterie.

Distinction des modéles.de sabres en mag&
dans Uarmé frangaise, antériewrement a’

 eeuxr adoptés en Lan 11 (1).

. Swbre de cavaderie. Lume droite 3 deux gou’&

tiéres, ayant 97°,42 (36 p ce‘) &e longueur, &

- (1) Pui décrit 1es modéles dont il est question d’aprés
geux qui existent au Muséum de {’Artillerie, excepté ce-
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pesant 672*= (22.°"); fourreau en cuir de va-
che, fort et noirci, sans fiit en bois , ni alaises
ayant une chape surmontée d’un bouton en
demi-olive, et un bout, l'un et Pautre en cuivre
laminé.... Garde, calotte et virole en cuivre lai-
ton (la garde est composée de deux branches,
dont I'une est coulée avec la coquille, et l'autre,
ayant la forme d’un §, est coulée séparément , et
tient a la coquille et a la premiére branche par
ses deux extrémités et par deux fleurons, etc.)....
Poignée en boxs, ficelée en spirale et recouverte
d’une basane qui, mdependamment de la colle
forte, y est ehcore assujétie par deux fils de
laiton tordus ensemble..... Poids du sabre com-
plet 1%,704.(3 L. 11°*.) environ.

Sabre de dragons. Ce sabre ne différe de celui
de cavalerie que par le fourreau«dont la chape
est en fer, et en ce qu'il a de plus une béliére
de méme métal. La chape et la béliére ont cha-
cune. un piton avec anneau. ' ’

Sabre de carabiniers. Lame droite non évidée,
ayant 97°42 (36 p.**) de longueur, et pesant
7035““' (23 ), fourreau en cuir; monture et
garniture en cuivre. N ,

lui des earabiniers qui ne s’y est pas trouvé, et que je
‘n’ai pu me procurer. ‘

Sabr
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Sabre de chasseurs & cheval. Lame cambrée
de 248 (111.) de fléche, 4 une gouttiére, ayant .
86",60 (34p"™.) delongueur, et pesant 703¢=.
(23°*°.)..... Fourreau en cuir de vache, fort “et
noirci; le bout et les deux béliéres en cuivre
laminé. Sur les deux béliéres sont brasés deux
pitons dans lesquels passent deux anneaux mo-

biles..... Garde (elle se compose d’une branche

Pnnclpale faisant corps avec la coquille, d’une
autre faisant également corps avec la coquille,
et d’une troisiéme allant de la partie supérieure
de la premiére branche i la partie inférieure de
la seconde’: ces trois branches sont plates et fa-
connées), et calotte en cuivre.... Poignée en bois,
ficelée en spirale, et recouverte d’une basane
noire, sur laquelle est un fil de laiton.....,Pé'se

15734 (3 1.12°). ‘ ¢

Sabre de hussards. Lame cambrée de 5°,86
(261.) de fliche, ayant 70°,38 (30 p.*) de loa-
gueur, et pesant 581#*=, (11 3°*%.)..... Fourreau
en bois, recouvert en cuir noirei; chape et bout
tr&s-grands et en cuivre laminé. Sur la chape et

“sur le bout sont brasés deux pitons dans lesquels

passent deux anneaux mobiles, comme au four-

reau du sabre de chasseurs..... Garde (elle se

compose d’une branche ayant deux orelllons

disposés commie au modele actuel du sabre' de
13
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cavalerie légére, et pour le méme usage) et ca-
lotte en cuivre laiton..... Poignée en bois, ficelde
et recouverte d’une basane noire..... Poids de ce
sabre complet, 1,773 (31 10°*.) environ.
Modéle,, div Montmorency. Cest le sabre
dont le deuxiéme régiment de chasseurs est ac-
tuellement armé. ( Poyez sa description 4 la
note , page 171.) ' o
Sabre de Royal-.dllemand (ci-devant). La
lame de ce-sabre ne différe guére de celle du
deuxiéme régiment de chasseurs que par sa cam-
brure, dont la fléche est de 2°%71 (1.p*.). Elle
pése 6425, (11.5°").... Fourreau de méme que
celui de ce dernier modéle, aux dimensions
prés, lesquelles sont relatives i la lame..... La
monture es? la méme que celle du sabre de ca-
valerie, ancien modele (1), excepté cependant
que les dimensions sont plus foibles, et que la
garde n’est composée que de deux branches....
Poids du sabre complet 2,294 (41 11.°%).

[

« (1) La menture de cet ancien modéle est composée,,
1.2 d’'une poignée en bois, garnie d'un deuble fil de laiton
et de deux viroles, dont l'une est 4 la partie inférieure, et
Yautre a celle supéricure; 2.° d’une coquille et de trois
branches, dont celle principale est, pour ainsi dire, le
prolongement de cette coquille, et se fixe dans un pommean
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Sabre de gendarmerie & cheval. Lame droite,
non évidée, ayant 87°,95 (32 p.“* 61.) de lon-
gueur, et pesant 570>, (1. 2.°4)..... Fourreau
en cuir de vache, fort et noirci, sans fiit en bois,
ni alaises, ayant une chape et un bout en cuivre
laminé, lesquels sont semblables  ceux du sabre
de cavalerie..... Garde ( elle est composée d’une
branche principale et de demx autres jointes
ensemble par une palmette et des fleurons: le.
tout coulé du méme jet), et calotte en cuivre
laiton. (11 estlaminé pour cette derniére piéce)...
Poignée en bois, recouverté:d'un double fil de
laiton tors..... Poids du sabre comPlet environ
1%,162 (2 L 6.”).

Sabre d'artillerie légére. Lame cambrée de

426 (101.), et évidée, ayant 59°,53 (22p.°*).
delongueur, et pesant 5348™".(17°" ). Lamonture
est celle du modéle de lartillerie de marine, a
laquelle est adapiée une branche pour farmer
la garde. Fourreau aussi de méme que celui du
sabre de lartillerie de la marine. Poids du sabre
- complet 1%,437 (2 L 15°*.) environ.

rond; la seconde, ayant la forme d'un S, 'est brasée par
_ses extrémités sur la premiére et sur la coquille; la troi-
“siéme va du milieu de la seconde jusquau milieu du bord
de la coquille, qui, comme les branches, le pommeau et
les deux vireles, sont en cuivre laiton. . -
3*
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Ce ‘sabre est celui que lartillerie légére eut
lors de sa création ; mais peu de tems aprés elle
fut armée de celui .des chasseurs i cheval.

" Sabre d’artillerie & pied. Lame i deux tran~
chans, a soie plate, a pans creux, et terminée
en langue de carpe, ‘ayant 48k,71 (18 p.°*) de
longueur, et pesant 5815%. (1 1. 3°%)...... Four-
reau 4 alaises et en cuir de vache, noir, ayant
-une chape et un bout en cuivre laminé. La mon+
ture est composée d’une croisée et d’'une poignée
en cuivre, coulées ensemble (cette poignée a la
figure d’un cou d’aigle, et la téte de cet oisean
forme en quelque sorte le pommeau )..... Poids
du sabre complet, environ 1¥,162 (2 1. 6°"°).

Sabre de grenadzer. Lame cambrée ‘de 2°,22
(9 1), non évidée ; ayant 59°,53 (22 p.**) de lon-
. ‘gueur et pesant 551¢*= (1 1. 2°°%).... Four-
Tcau en’ cuir ‘de vache, noirci, sans a]alses,
‘garmi ‘d'un bout et d’une chape en cuivre la-
‘iné; a cette ehape est fixée -un tirent ou cour-
‘roie pour le méme usage qu'au modéle actuel...
Montureen cuivre laiton. Elle est composéed’une
pmgne’e & grosses hélices et d’une garde dont la
Parue su,peneure de la branche se loge sous le
,pommeau, et celle inférieure fait angle drmt
avec la croisée qui est du méme jet..... Poxds du
sabre complet .environ 1,284 (21. a0%¢).

« gy
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- Sabre d’artillerie de la marine. 1| ne différe’
de celui de Vartillerie de terre qu'en ce que la:
lame n’a pas de pans creux, que la poignée re-:
présente un cou et une téte de hon, et que le’
fourreau est sans alaises. Sa pesanteur moyenne
est-de 15,346 (2L 12>¢). :
Sabre d’abordage pour la marine. Lame lége”
rement cambrée, ayant de chaque e6té une gbut—
tiere qui régne le longs du dos; -elle a 62,24
(23p.") de longueur,et pese b8, (11 3e)..,
Fourreau de méme que célui du sabre de grenia-:
-dier, mais proportionné a la lame..... Garde (elle
est composée d’une branche principale qui va
se loger dans le pommeau, et dont le prolon-
gement inférieur et €largi forme la coquille , et
.les deux autres branches , dela forme d'un S,
sont placées parallélement entre elles) et poignée
( cette poignée est & grosses hélices comme au
sabre de cavalerie ) en cuivre laiton..... Poids du,
sabse complet, environ 1%,346 (.2 L 1a2%s),

Note sur le contrdle des armes b[anches regues.
dans le&' mamlfactures lmpél'wes. l

Les lames de sabres sont marquées d’un poin>
¢on portant la lettre initiale du:nom ‘de Vins
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pecteur de la manufacture, et a coté, d’un autre
portant aussi la lettre initiale de celui du con:
troleur : ces marques sont placées sur le talon,
pres la soie. . )

‘Les gardes et les fourreaux sont également
‘marqués du poingon de l'inspecteur, et de celui
du contréleur chargé de cette partie.

Toutes les lames de sabres sont fabriquées au
Klingenthal , ainsi qu’op V'a dit précédemment :
moiti€ de celles qui se fabriquent annuellement
sont montées par cette manufacture , et lautre
moitié par celle de Versailles."

Note sur les brasures et les soudures.

On doit employer pour braser les fourreaux
en tole du fil de laiton d’environ o*,23 (1 L)
de diametre, et du borax réduit en poudre et
“ humecté (a défaut de borax on pourrpit fire
usage de verre pulvérisé; mais il est extrémement
dur sous la lime ). Ce borax étant en fusion, sert
a éiéndre le cuivre sous les parties qu'on veut
braser.

La soudure des piéces en cuivre se fait avec
du borax et du.cuivre contenant plus de zinc
que celui dit arco , et réduit en trés-petits mor-

;

N
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ceaux. Par cette augmentation de zinc, néces-
saire pour rendre la- matiére plus fusible , le
cuivre devient trés-cassant : en sorte que les
soudures, méme celles bien faites, sont tou-
jours de mauvais service. D’ailleurs, par cette
opération, les parties voisines de l'endroit de
la soudure entrent presqu'en fusion, et par la
deviennent elles-mémes trés-cassantes. C’est pour
ces causes que, dans les manufactures, elles sont
proscrites aux parties d’armes qui doivent étre
coulées d’une seule piece. ,

L’ouvrier doit se servir de charbon de bois
pour toutes les brasures et les soudures.

Nota. La soudure dont on fait usage dans les
manufactures d’armes est ordinairement coms
posée de deux parties de laiton et d’une de zinc.
Elle est suffisamment coulante, et quand elle
est bien appliquée on ne distingue pas facile-
ment endroit soudé. L’étain, que quelques fon-
deurs y ajoutent sans ‘nécessité , la rend cas-
sante. ’ ' '
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AMELIORATIONS QU'ON PROPOSE DE FAIRE DANS LES
: ARMES BLANCHES

3

Fourrreaux en téle.

. La tdle qu'on employoit précédemment éteit
trop foible : les fourreaux qui en provenoient se
bosseloient au moindre choc, et ils nécessitoient
de fréquentes réparations. Ces inconvéniens ont
fait remplacer cette tdle, qui avoit 0°,095 (4 p-* %)
d’épaisseur, par celle de 05,25 (a3 p.*). Mais les
carabiniers, les cuirassiers et la cavalerie légere se
;)l_aignentv maintenant de la pesanteur des four-
rcaux qui résultent de cette derniére. Sans cher-
cher jusqu’a quel point ces plaintes sont fondées,
je ‘me contenterai d’observer, 1.° qu'on pourroit
substituer a la t6le laminée dont on fait usage, de
Ia tdle battue qui, a une‘épaisscur bien moindre,
offriroit autant de résistance et donneroit un
fourreau bien moins lourd, mais le nettoyage en
opéreroit plutdt la destruction; 2.° que si on
éamotit la tdle, on éviteroit un’ polissage qui
use promptement les fourreaux ; car, leurs sur-
faces, étant enduites d’'une couche d’étain, ne
s'oxideroient plus par le contact de l'air: on
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pourroit donc alors employer de la tble moins
€paisse et les fourreaux seroient par conséquent
moins lourds. On m’objectera peut-étre que cet
étamage pourroit dter a la tole une partie de sa
consistance; mais on sait que la malléabilité du
fer-blanc provient de ce que I'étain s’est telle-
ment combiné avec le fer qu’il a pénéiré dans
_ son intérieur, et que sl étoit seulement appli-
. qué a sa surface, le fer n’auroit pas.tette qua-
lité. Il suffiroit donc de ne laisser chaque feuille
de tdle dans le bain d’étain quede tems néces-
saire pour que les surfaces en fussent, suffisam--
ment recouvertes. Au reste, si on pouvoit faire-
cet étamage avec du zinc, ce seroit moins coti-
teux, et la nature de ce métal fait présumer qu'il
laisseroit 4 la tdle toute sa consistance. M. Four-
croy, dans ses Elémens d’Histoire naturelle
et de Chimie, tome III, rapporte : « Que M. Ma-
« louin, dans son Mémoire sur le Zinc (Aca-
« démie 1742) a fait voir que ce demi-métal
« pouvoit s’appliquer, comme l'étain, i la sur-
- « face du fer; et la défendre du contact de
« lair, ce qui indique (iue ces deux matiéres
« métalliques sont susceptibles de se combi-
« ner. » :

Cet ¢tamage qu’on propose, et surtout celui
. avec I’étain, auroit, il est vrai, 'inconvénient de
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noircir les culottes des carabiniers, des dragons
et des cuirassiers ; mais il n’en seroit pas de méme
pour la cavalerie légére, qui, par la nature de
son service, doit d’ailleurs avoir un sabre moins
pesant. '

Garde du sabre dit de- grosse cavalerie.

. 11 arrive souvent que dans une action, lors-
que le cavalier veut frapper du taillant, le coup
porte du plat delalame. (La forme droite de
la lame de ce ggodéle indique, il est vrai, qu’elle
doit sérvir a pointer, et il est reconnu en escrime
que les coups de pointe sont les plus avanta-
geux, principalement parce qu'ils n’exigent pas
de grands mouvemens de bras; mais il est ce-
péndant des circonstarices ol on peut porter
d’autres coups avec succes. ) Les officiers de cava-
lerie attribuent ordinairement cet inconvénient
grave 2 la disposition de la garde, qui, par son
poids, fait tourner, disent-ils, le sabre dans la
main du soldat. Cette assertion pourroit étre
fondée, si cette arme étoit dans des mains effémi-
nées, mais nos ¢arabiniers, nos cuirassiers et nos
dragons ont le bras yigoureux. Je pense donc que
ce vice provient plutot de ce que la soie n’est pas
toujours suffisamment assujétie dans la poignée;
ce & quoi il est facile de remédier en la faisant
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river de nouveau, de facon que son extrémité *
soit rabattue en forme de goutte de suif : au sur-

- plus, le cavalier étant gantelé, on pourroit don-
ner plus de saillie aux hélices de la poignée,
pour avoir la facilité de tenir le sabre plus soliv
dement. :

SABRE D'INFANTERILE.

La maniére dont Vinfanterie porte son sabre
(j'entends les troupes qui en sont armées ) le
rend trés-incommode. En effet, lorsque le soldat,
dans une action, marche au pas accéléré, le sabre
s’engage entre ses jambes et court risque de le
faire tomber, surtout dans les bois et a latta-

_que des retranchemens : car alors il ne peut
porter la main a la poignée, étant obligé, pour
tirer; de tenir son fusil des deux mains. Pour
obvier a ces inconvéniens , le maréchal de Puy-
ségur a proposé de substituer le couteau de
chasse au sabre (voyez, Ar¢ de la Guerre, par
cet ancien général ). Mais si ce couteau de chasse .
éwoit porté en bandouillére, le méme vice existe-
roit, et s'il étoit porté en ceinturon, n’y auroit-
il pas a craindre que le fusil ne s’accrochit dans
le mouvement pour passer P'arme & gauche? §'il
ne s’agissoit que de donner au fantassin une
arme courte qui pit remplacer la baionnette
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dans le cas ou elle seroit rompue, ou le tenon
du canon débrasé, ou enfin, pour s’en servir
.quand on se joint dans I'action (le fusil est alors
. trop long pour I'employer comme arme blan-
che, et la vivacit¢ d’'une attaque ne laisse-pés
le tems de retirer la baionnette pour s’en seryir
a la main), on proposeroit le poignard ; mais
I'usage atroce auquel cette arme semble géné-
ralement comsacrée, la rendroit odieuse aux mi-
litaires francais. Il faut donc assujétir’ le sabre
derriére le soldat, de facon 4 diminuer le plus
possible les inconvéniens ‘dont on vient de
parler.

Nettoiement des armes portatives.

- On emploie pour le dérouillement des armes
portatives dans les arsenaux, de I'émeri et de
. Phuile d’olive, et on se sert, pour les frotter, de
bois tendre et de brosses rudes. On fouille dins
les. angles et sinuosités des piéces avec des cu-
rettes ou des spatules : le canon élant sujet
se courber par la pression qu'on fait pour le
dérouiller (le tonnerre est pour eet effet serré
dan§ un étau), on ne doit jamsis en frotter la
longueur avec des spatules , & moins qu'on n'ait
~ préalablement introduit dans le tube une bro--
che cylindrique du diamétre du calibre ;' ainsi. -
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.qﬁe' cela se pratique dans les manufactures , lors-
.qu'on adoucit l'extérieur du canon a la Lime
douce. - :

A défaut d’émeri, on pourroit faire usage de
gres pulvérisé, tamisé et humecté d’huile d’olive,
pour enlever les grosses taches; et de brique
‘briilée, bien pilée et aussi humectée d’huile,
-pour les petités. Si les pidces n’avoient pas été
-trempées, il seroit méme préférable de n'em-
ployer, pour les nettoyer, que de ces deux es-
péces d'imgrédiens.

Toutes les piéces, aprés avoir été nettoyées,
doivent étre essuyces avec un chiffon, de ma-
-niére qu’il ne reste jamais d’émeri, de grés ou de
.bnque , et quelles conservent sedlement’ de
‘Yonctuosité. .

Les piéces en cuivre se nettoient avec du tri-
poli ou de la brique bien pilée et du vinaigre.
‘Si on les graissoit ensuite; elles seroient promp- -
-tement -couvertes d’oxlde, toutes les substances
grasses aglssant sur le cmvre comme l’eau, Tes

acides etc.
Armes portatives en- maga.s‘in.

On doit choisir pour magasin ou salle dar—
mes un lieu qui ng soit pas humide, et ou les
armes soient & I'abri de 'ardeur du soleil. Toutes
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celles que des mutations peuvent y faire dé-
poser , doivent, avant d’y entrer, étre nettoyées
suivant les procédés qu'on vient d'indiquer,
si elles en ont besoin : dans le cas contraire,
on doit les passer soigneusement i la Piéce
grasse (1). «

Les lames de sabres ne doivent étre remises
dans leurs fourreaux qu’aprés qu’elles ont aussi
éié passées @ la piéce grasse (les baionnettes
sont conservées -sans fourreaux); les armes ne
pouvant étre préservées long-tems de ¢a rouille,
si elle ne sont enduites d’un corps gras.

On observera que, quand des fusils ont sé-
journé pendant un certain tems dans un ma-
gasin, on doit, avant de les distribuer’aux sol-
dats, les faire démonter pour les visiter et faire
mettre de I'huile fraiche aux articulations; car il
pourroit arrivet que la graisse, et surtout
Thuile, rarement assez pure (2), edt formé une
espéce de cambouis qui empécheroit le jeu des

" (1) Pour cette opération, on préfére a Lhuile et & Ia
graisse, de 'huile d'olive et du suif fondus ensemble (le
mélange vaudroit encore mieux, si, ‘au lieu de suif, on
employoit de la cire vierge dans la proportion de ok,244
‘(4'™) d’huile sur ok,g78 (akiv) de suif).

(2) 11 n’est peut-€tre pas inutile de rapporterdci un pro-

- N \
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pieces, pafticuliéxjement de celles de la platine.
( Voyez au réglement du 1. vendémiaire an13,
la maniére dont les armes & feu portatives
doivent étre placées sur les rateliers dans les
magasins de Uartillerie , et celles blanches
mises en ;reillages carrés , etc.) '

DE L’ENCAISSEMENT DES ARMES PORTATIVES.

La paille dont on enveloppe les armes por-.
tatives pour les encaisser a l'inconvénient de

eédé simple et facile que des arquebusiers suivent pour
purifier Phuile d’olive. Le voici :
On verse du plomb liquéfié dans del'huile d’olive froxde ’
& peu prés dans la proportion de 2458, (8ome.) de
“plomb, sur g79sm, (2 L) dhuile; il fait évaporer les
parties aqueuses qu’elle peut contenir, et les parties gros-
si¢res ou les autres substances étrangéres qui y sont unies
sattachent & ce plomb : en sorte qu'en répétant deux ou
trois fois cette opération, on obtient de I'huile bien pu-
rifiée, qui cambouise beaucoup moins que les autres corps
gras de cette nature, et qui est trés-conservatrice du fer.
1t faut avoir la précaution de mettre la liqueur dans un
vase de métal, pour qu'il ne se casse pas lorsqu’on y verse
e plomb, et de la laisser déposer aprés l'opération, en
Pexposant pour cet effet au soleil ou & une chaleur arti-
- ficielle pendant quelques jours.
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_contribuer a les rouiller, soit en enlevant les
_ctgrps gras dont on les frotte, soit par ’humidité
.qu’elle paroit su_sceptible de conserver, et peut-
_étre par celle qu'elle attire et conduit. Pour
€viter ce vice qui oblige souvent, surtout lors-
que des armes sont restées long-tems encaissées,
a limer les piéces pour en enlever la rouille qui
8’y trouve incrustée, on vient d’essayer I'usage ‘
des caisses a tasseaux pour le transport-de ces
armes. On en a déja fait voyager dans quelques
directions (1), etles résultats sont en leur faveur;
"mais comme I'expérience seule prouvera si cette
méthode est préférable i l'ancienne , je clrois
devoir donner icil'une et I'autre.

(1) C'e;t principalement dang les longs voyages de terre
¢t de mer qu'on devra reconnoitre si cette méthode offre
.Yavantage désiré.

Encaissement



DES 'ARMES PORTATIVES. ’209

. L)

Encaissement des fusils. ( Ancienne mé- -

thode). (1)
Dimensions des caisses. ( Mesures prises hor's' d’eeuvre.) ,

Caibse do { Fusils . { Mousquetons. g Pistolets

d’infanterie. (2) . de cavalerie. ’

Lenguear. . 2m,0025" (6pi. 2 po.) § 1m,7319 (5 pi. 4po.) | 1m, 4342 (§pi.5 po.)
Largeur. 0,5953 (1 1q) 0,6495 (2 ,,) 0,5953 (x 10 )
Haateur. . o,4059(: 3) | Zdem. Idem.

~ Les planches ont 2°71 (1 p.*°) d’e’paisseur et
sont en bois blanc, ordinairement en sapm les
cb3és et les bouts doivent étre d’ une seule plany
che (elle doit avoir 43,°ag (16.p.°") pour fusils
d’infanterie, 4 cause du dressage ). Le dessus etlq
fond seront de deux planches

_Les bouts ou tétes des caisses ont un doublage,

(1) Cette méthode d’encaisser avec de la paille est ex;
traite'de I’ ide-Mémoire, page 562, Les modéles de sabres
ayant été changés depuis I'impression de la derniére édi
tion de cet Ouvrage, je me permettrai de faire a cet ar-
ticle les modifications que ces changemens nécessitent.

(2) Célles pour fusils de dragons ont 10¢ ,83 (4 p.“')

de moins, ou 17,894 (5 p.d* 10 p.c=s),

24
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de leur épaisseur : c’est une planche mise dans
ceuvre, sur laquelle les c6tés sont cloués chacun
par dix clous; les bowts ou 1étes sont cloués sur
les cétés, chacun par huit clous; le dessus est
cloué sur les tétes et sur leur doublage par seize
clous, et sur les cdtés par dix; enfin, le fond
est fixé par le méme nombre de clous sur les
tétes, le donblage et les cotés: en tout cinquante-
deux clous. - ‘

On renforce, quand on le peut, I'assemblage
des cotés et du fond avec les tétes, par des
équerres de tdle de 21,65 (8 p.*") de dévelop-
pement , et de 2%03 (9 lig.) de largeur; on les
place dans le milieu des angles, formés par les
cotés et le fond, avec les bouts ou tétes de la
11 faut 17%,604 (36 liv.) de paille pour Vem-
ballage de chaque caisse; elle doit étre trés-
séche (1), purgée de poussiére, longue : celle
de seigle est préférable.

Les caisses contiennent trente-trois ou trente-
quatre fusils , c’est-a-dire , cent pour trois caisses.

Portez les fusils prés des caisses : a chaque
fusil descendez le chien dans le bassinet, ren-

(1) Pour et effet, elle doit provenir d’'une récolie faite
@epuis deux ans au moing.
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versez la batterie ; 6tez la baionnette , mettezla
dans son fourreau, passezla du coté de la pla.
tine, dans le pontet, entre la détente et le neeud
antérieur, jusqu’a la douille, et collez la lame
le long de la monture, de facon que la virole
de la baionnette ne puisse blesser le bois du
fusil. Faites une tresse de paille d’environ qua-
rante brins et deg7°,42 (3 p.*) de longueur, enla
tortillant légérement ; enveloppez de cette tresse
le dessus du chien et le derriére de la batterie,
passez-la sous le fusil , embrassez la baionnette,
Puis encore le chien et la batterie ; repassezla
"de nouveau autour du fusil, prés du neeud an-
térieur, en recouvrant la ba'ionnette a Pextré-
mité de la douille, prés’ du coude, et achevez
de rouler la tresse sur la poignée.
. Garnissez tout le fond de la caisse de 5’,411
(2p-*) de- pallle, mise dans le sens de sa lar-
geur; faites trois coussinets de paille de 16%24
(6 p-“*) d'épaisseur, et de 32547 (1 p.¢) de lar-
geur ; placez-en un i 16%34 ( 6 p.**) de chaque
doublage, et le troisiéme au milieu : posez sept
fusils &' chaque bout de la caisse, couchés, la
saus-garde en dessus, les plaques de couche ap-

puyées contre le doublage, ceux d’'un c6té al-

ternés avec ceux de l'autre, et le chien portant
coptre le coté intérieur du premier coussinet dg

14 %
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chaque bout.. Faites des tresses de paille en la
tortllint, ‘et placez-en une sous les bouts des
sept fusils de chaque c6té.sous 'embouchoir,
en les relevant doucement, puis les remettant i
leur place;;qn-les forcant de-se loger entre les
fusils du edté opposé. Par ce moyen, les pieces
de garniture ne peuvent frotter les unes contre
- les..autres , surtout si vous enveloppez aussi de
semblables tresses les grenadiéres du milien. As:
sujétissez -toutes :les crosses , en. placant entre
elles, avec force , des tampons de paille de 21°,65
(8 p.°") de longueur, faits' avec une centaing
de brins de paille, que vous replies trois fois
sur eux-mémes. (-La paille est supposée avoir
97942 (3p-¥)):Dela queue de ces tampons de
paille eparplllee, qui a environ 32° ,47 (1pl)de
longueur; faites un reconvremert a.la sQus-gaide
et & son: poniet pour les garantir.

; -Sur ce prexmier lit de quatoree fusils dasposeze
en-'un deuxiéime (les coussinets penvent n’ayoir
gue 1083 (4 p."“‘ )) cgal au. premler, et: avec
Jes: mémey pmaauuons- T TS

. Sur ce second Lit »aprés avoir mis b° 41 (2p.7)
de paille , faites-en un troisieme de cinq ou de
six fusils ; me¢ttessles A plat, la.platine en dessus;,
bien recouyeste de paille . les'plaques de couche
contre:les doublages des houis de'la caisse, trois

i . K}
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fusils d’un c6té et trois de I'autre, ne se touchant
pas; une tresse sous les embouchoirs des fasils
de chaque bout; placez les tire-bourres par petits
paquets dans les plus grands yides, et achevez
par les remplir en pallle enfoncée avec _force;
mettez-en assez pour qu’on ait-besoin de la com-
primer beaucoup, et de se servir de Poutil dit
sergent de menuisier , lorsqu’on voudra placer -
et clouer le dessus de la caisse. . C oy

. On -entoure la caisse de deux bandes de tole
de 2%,03 (9 lig. ) de largeur, fixées par seize clpu
chacune, qu'on nomwme cantonniéres dans. cers
tains pays, ou par deux cerceaux ou harts ds
coudrier ou de charme ; placez les 3 48°m
(18p."*) d’un bout de la caisse.

Les fusils de dragons s’emballent de méme.

Les mousquetons sont en méme nombre
que les fusils dans leur caisse; ils s’emballent
de méme, ala réserve qu'on #e met qu'une
tresse, celle sous-les embouchoirs ; et que celle
qui enveloppe le chien et la batterie doit finir
de se rouler sur la vergette et l’enveloPper en
entier.

Pour les pistolets, faites un lit de paille de
64°,95 (2 p.°*); abattez le chien et renversezla
_“batterie’; entourez le pistolet d’une tresse de
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paille ( 1); mettezle a plat, suivant la longuenr
de la caisse, la platine en dessus; mettez cing
pistolets & chaque rang, suivant la largeur, et
faites quatre ramgs : ce qui formera un premier
lit de vingt pistolets. Faites un deuxiéme lit de
paille, et placez de méme vingt pistolets ; puis
un troisiéme, un quatriéme et un cinquiéme lit
de méme ; couvrez celui-ci de paille et fermez
1a caisse, qui contient par la cent pistolets.
~ Nota. On met sur chaque caisse un numeéro,
le nombre et la premiére lettre de I'arme qu’elle
contient; le tout en caractéres de 10,82 41353

(4 a5 p-*)delongueur.
‘ ’

N

-

E_ncaissemenf des armes blanches.

La. longueur intérieure des caisses doit éire
détefminée par celle des sabres, en réservant
8%12 a 10°%82 (3 4 4 p.°) en'sus pour la
paille qui enveloppe ces armes et qui les main-
tient. La largeur et la hauteur sont relatives

(1) Laméthode de mettre du papier autour des pistolets
est vicieuse, en ce que le papier contracte plus aisément
Yhumidité que la paille,
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a la quantité d’armes que chaque caisse doit
contenir (1). -

La caisse pour sabres dits de grosse cavalerie,
cavalerie légére et de dragons, doit pouvoir en
contenir environ trente-deug , et celle pour sabres
d’infanterie environ un cent.

On met les sabres par couches égales en
nombre, et on sépare les couches par des lits
de paille; on entrelace les sabres dans chaque
couche, en sorte que les gardes ne pmssent
frotter contre les fourreaux.

On remplit les vides par de petits rouleaux
de paille allongés ; on met un lit de paille sur
la derniére couche, on la comprime avec force
avant de mettre le couvert, et en le posant on
cercle la caisse avec des cerceaux.

On ne doit employer, pour emballer les ar-
mes blanches, que de la paille qui réunisse les
mémes qualités que celles prescrites pour les
armes a feu, et jamais de foin. \

1l ne faut pas laisser les caisses en plein. air,

et on exigera que les voitures qui les transportens ,

soient bien bdclides.

(1) Cette quantité d’armes doit étre telle que leur poids

et celui de la caisse m’excéde pas 150% (306 liv.). Le-

poids total des caisses contenant des-armes & feu ne doit
pas non plus s'élever au-dessus de 150%, (306 liv.).
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Encaissement des fusils. (Nouvelle mé-
- thode.) (1).

s

On emploie, pour la construction des caisses
pour fusils d'infanterie, des planches brutes de
sapin, ou de bois blanc de 2%71 (1 p.*°) d'¢é-
paisseur sans /iteaux en dehors : pour lui donner
la méme solidité, on double ses petits coiés ;
c’est-a-dire qu’on y met deux planches de I'épais-
seur susdite, 'une en dedans de la caisse, contre
laquelle sont cloués les deux longs cotés, et
P'autre en dehors de la caisse, qui se cloue aux
bords extérieurs des longs cotés. '

Le fond et le couvercle doivent recouvrir les
petits cOtés extérieurs.

Dimensions prises dans ceuvre.

La lz;rgeur est invariable pour
toutes les espéces d’armes , par la
raison que deux de ces caisses
doivent tenir dans la largeur du

: Longueur, 1m,53 ( 4pi. 8po.6L)
Largeur, o0, 37 (x . 1. 8)

Hauteur, o, 46 (1 ¢ 5 . ») ] parior amunitions, quine permet

pas d’en donner une plus grande.

(1) Cette méthode est celle dite a l'autrichienne , mais
perfectionnée par M. M***,
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A 21565 (8 p.°*) de chaque extrémité inté-
rieure de la caisse on cloue avec des pointes de
Panris, des Lteaux verticaux de 0°,68°( gl) d’é-
paisseur, de 46%00 (1 p.d 5 p.”") de hauteur et
de 2°71 (1 p.”) de largeur, qui forment des rai-
nures dans lesquelles on place les tasseaux et qui

TR . ., .
‘les maintiennent : il faut par conséquent huit de
ces liteaux.

Tasseauzx.

, Six tasseaux en bois blanc ou sapin sans nceuds.
Longueur, 37, (1 p.ed 1 p.ce 8 lie- (largeur de la caissc. )
Epaisseur, 25,48 4 2571 (11 4 12.)

Quatre de ces tasseaux ont leur coté supé-
rieur coup¢ en pente de 0°56 (2 1. 6 p.v), de
manicre que la hauteur surle devant est de 10,83
(4 p-*), etsur le derrie¢re 11539 (4 p-“72 1.6 p.°*).

Le cdté coupé en pente a quatre entailles ar-
rondies en arc de cercle d’ yon de 1°,46
(616 p+); chaque entaille mz (rp~il})
de largeur, 1%35 (61.) de profondeur sur le
derriére et 1°,13 (5 1) aussi de profondeur sur
le devant: par conséquent la pente des entailles’
n'aque o34 (1L 6pr). -

*:
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- Le centre de la premiére entaille est a 8°,00
(2p* 11 L 6 p.*) d'une des extrémités du tas-
seau; les centres des entailles ont 9502 (3p.°* 41.)
de distance entre eux, de maniére que celui de
la quatriéme se trouve a 1591 (81 6P“) de
Yautre extrémité du tasseau.

- Ces mémes tasseaux ont aussi quatre entailles
en dessous de 2°,70 (1 p.*®) de profondeur pour
les poignées des fusils : elles sont formées par
une demi-circonférence de 4505 (1p.*61) de
diamétre,, laquelle est jointe par des lignes
droites 4 la base , ou la largeur de l'entaille est
de 428 (1p.“97L)

Le centre de la premiére de ces entailles (a
partir de la méme extrémité prise pour l'indi-
_cation des entailles de dessus) est 42559 (11 L
6 p.*); les centres de ces entailles ont 9,02
(3p-"" 41.) de distance entre eux, de manicre ’
que celui de la quatriéme se trouve a 7%,32 (2p.**
81 6p.*) de l'autre extrémité du tasseau.

Les deux autres tasseaux du haut sont sans

pente et n’ont es quatre entailles en dessous
pour les poig leur largeur est environ de
"a2:,18 (4p6L).

Les arétes des entailles doivent étre un peu

chanfreinées pour qu’elles n’endommagent pas
les bois des fusils.
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- Planchettes.

Quatorze planchettes en bois blane.

Longueur, 2m,46 ( 1pi-5p0.) (hauteur de la caisse)s
Largeur, 6¢, 76 (2pi- 6ig.)
huit de 1¢,46 ( 6lig: Gpts-)

Dimensions,
1‘51"“”“" {.3; de o,67(3lis » )

Maniére d’encaisser les fusils.

La caisse contient vingt-quatre fusils divisés
en trois couches de huit chacune.
On renverse la batterie et on abat le chien.
On ote la baionnette, on la passe aux huit
Ppremiers fusils formant la couche du fond, dans
lebattant de la grenadiére, jusqu’a-te quelle y
soit arrétée par le coude, la douille vers Fem-
bouchoir et tournée du cdté de la platine. (Sans
* cette disposition, on ne pourroit placer la hui-
tiéme baionnette dans .la caisse.) On met le
fourreau, que I'on attache du cté dela capucine
avec un bout de ficelle graissée. Pour les seize
autres fusils , on attache le coude de la baionnette
( mise dans son fdurreau) au-dessous de la ca-
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pucine et I'on fait entrer dans le battant de la
grenadiére & pay pres 2571 (1 p.°°) du bout du
fourreau , que Yon attache aussi, si on le juge
nécessaire, de maniére que la lame se trouve le
long du fitetla doullle pendante dans la méme
direction, ’

+ Cela fait, on place le premier fusil au fond de
la caisse, le porte-vis contre le coté de ladite
‘caisse, et le'canon en dessus : on place le second
fusil 4 coté du premier, mais en sens inverse;
c’est-a-dire que le bout du canon de l'un se
trouve i c6té de la crosse de l'autre : on place

" les six autres de la méme maniére, en alternant
;ainsi leur position, de sorte que cette couche
présente huit fusils, ayant alternativement les
crosses & une des extrémités, premier, troi-
sieme, cinquiéme et sepiiéme; les crosses a
.droite, deuxiéme, quatrieme, sixiéme et hui-
-ticme; les crosses & gauche, & tous les canons
.en dessus.. . . . .
Puis on pose les planchettes verticalement ,
.$avoir.: quatre grosses et trois minces a chaquaeg
exirémité contre les petits ctés entre les quatre
.canons et les quatre crosses : ¢h sorte que la

premiére,~ troisieme, cinquieme et septiémev

* soient des grosses ; la secbnde, quatri¢cme et
-suueme, des minces.
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On passe ensuite un tasseau de chaque coté
dans les rainures, la pente en dessus et tour-
née vers les crosses des quatre fusils, dont les
pmgnees entrent dans les ent:n]les au—dessous du
tasseau.

""On met sur ces deux tasseaux la seconde

couche de huit fusils semblablement disposés

que ceux de la premiére, de maniére que les:

flits entré I'embouchoir et la grenadi¢re entrent’

_dans les entailles du dessus des tasseaux, et que:
les crosses et les canons se.-placent entre les
planchettes. On arréte cette seconde couche
Par deux autres tasseaux semblables aux pre-
miers , sur lesquels on- dlspme la trqmeme coux
¢he de fusils de la méme. maniidre ‘que la se~

conde; enfin on pose les deux:tasseaux-du hauty '

lesquels ‘pourront - dépasser. de o%22 (1 L) la
¢aisse, pour. que le couverele. presse fertement
dessus. Celui-ci peut avoir,: pour plus de solis
dité, deux-liteaux en travers.en dedans de la
. caisse, a 48° { 1-p.4-6 p.”* ) des.extoémités. .-

«Au-dieade clouer le pauvercle, on pourra
emplqgyer. huith.dix vis 3 bms !POIH‘ le fixers .¢
wV Lo ey et e SR

. . .
PR N -H;‘n.:::'r PRI

. A1 . . . N
LY YL ®a .- PR I IR I PR
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Caisses pour fusils de dragons.

La caisse pour fusils d'infanterie peut facile
ment servir pour ceux de dragons, en placant
dans Vintérieur un petit c6té mobile a 10,83
(4p°*) d'une des extrémités ; on Padosse i deux
liteaux de 2571 (1 p.”°) d'épaisseur, vissés ou
cloués sur les longs cotés.

Cette caisse peut encore servir pour les fusils
réparés, qui se trouveroient plus cowrts que
eeux du modéle de 1777, en employant le méme
moyen que pour les fusils de dragons : mais pour
eela il faut que les vingt-quatre fusils de chaque
caisse soient egaux en longueur.

: On continue a encaisser les mousquetons, les
carabines, les pistolets, etc., 'suivant I'ancienne
méthode; mais si, comme il est probable, celle
qu'on essaie:est reconnue préférable, on cher-
chera pour ces armes des moyens analogues.

: On ajoutera a ce qui a été dit précédemment,
h.° qu'avant d’encaisser les armes a feu porta-
tives, on doit soigneusement les passer ¢ la
piéee grasse; 2.° que les tire-bourres se metient
en paquets dans les vides des planchettes des
paisses & tasseaux et au-dessus de la derniére
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couche de fusils : ils doivent étre assujéus la, .
en les y serrant, de facon qu’ils ne puissent
bouger; 3.° que quand on fait transporter des
caisses & tasseaux par le roulage, il faut les faire
cercler; ce qui est inutile lorsqu’elles sont voi~
turdes sur des chariots 4 munitions. Mais, dans
Pun et Pautre cas, on doit exiger qu’elles soient
toujours chargées le couvercle en dessus, et
menées au pas ordinaire des chevaux; 4.° que
cing ou six caisses au plus par régiment pou-
vant suffire pour le transport des fusils des
hommes qui, lors d'une route, sont en congé
ou aux hoépitaux, les corps pourroient les faire
construire en bois durs, avec des pentures, un
moraillon et un cadenas; ce qui éviteroit de
clouer et de déclouer le couvercle A chaque en-
" caissement, et seroit d’ailleurs plus économi-
que; car des caisses ainsi conditionnées dure-
roient trés-long-tems. ’
Lorsque , pendant la revoluuon, des corps
changeoient de destination , souvent on placoit
sans précaution les armes excédant Veffecuf
présent sur les voitures d’équipages : en sorte
qu'elles arrivoient rouillées, mutilées et quel-*
quefois hors de service. C'est ainsi que dans les
tems que les réglemens militaires étoient sans
vigueur, le défaut de soin de la part de ceux
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qui devoient surveiller la négligence des soldats
et l'ignorance ‘des armuriers dans leur métier,
obligeoient a vider les arsenaux pour suffire aux
demandes. Cette partie importante de I'admi-

. nistration est enfin sortie du chaos dans lequel
toutes les autres étoient également plongées sous
les gouvernemens révolutionnaires , et a cet état
de confusion ou plutét d’anarchie a succédé
Yamour de l'ordre et de la probité.

PIN
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